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Eigenschaften

Injektionsmortel nach Trockenbeton-Richtlinie des DAfStb
inder Festigkeitsklasse C20/25 nach EN 206-1
ausBindemittel, ausgewahlten Zuschlagen
undverarbeitungsverbessernden Zusatzen.
HASITInjektionsmortel eignet sich fiir Verankerung von
Felsnagel,Micropfahle. Injektionsanker im Tunnel- und
Stollenbau,Baugruben-, Fels- und Hangsicherungen zur
Hinterfullungund Verpressung von Hohlrdumen.

Technische Daten

B Dauerndssebesténdig
B Schwindarm

B Gute FlieBfahigkeit

B Hohe Druckfestigkeit
B Enthalt Trass

Verarbeitung
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Artikelnummer 2000964633

EAN
Zolltarifnr.

Verpackung

Menge pro Einheit
Einheit pro Palette
Kérnung
Ergiebigkeit Liter
Brandverhalten
Druckfestigkeit
Chloridgehalt
Betongruppe
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4038502166784
32149000

25 kg/EH
48 EH/Pal.
0-1 mm
15,5 L/EH
Al
=25 MPa (28 d)
0,2 M%
C20/25 EN 206-1
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Frischmortelrohdichte
Konsistenzklassen

Untergrund Tempera-
tur

Wasser-Feststoffge-
halt W/F

Materialbasis

B Mineralisch

B Klassierte Sande

B Marker Trass

B Zusétze zur Verbesserung der
Verarbeitungseigenschaften

Verarbeitungsbedingungen

Bis zur Durchtrocknung vor Frost, zu schneller
Austrocknung und nachtraglicher Durchfeuchtung schtzen.

Untergrund-Vorbehandlung

Gegebenenfalls sind, je nach Anwendungsfall, Schalungen,
Hilfskonstruktionen, Packer, Verflll- und Entliftungslécher
anzubringen. Es sollte kein Material unkontrolliert austreten
kdénnen, d.h. Schalungen u.&. miissen dicht sein. Die
Verguss- und Entliftungs6ffnungen missen ausreichend
groBB bemessen sein.

Zubereitung

Einen Sack mit vorgegebenen Menge sauberem Wasser
mittels geeigneter Maschine oder Quirl mischen bis eine
homogeneg, flieBende, knollenfreie Masse entsteht. Mischzeit
ca. 2-3 Minuten. AngerUhrter Mdrtel ist innerhalb von 30
Minuten mit einem geeigneten Einpressgerat einzubringen.
Zum Verpressen oder Injizieren kdnnen alle gangigen
Schnecken- und Kolbenpumpen, die den
Ausschreibungsanforderungen entsprechen, verwendet
werden. Zum Verpressen oder Injizieren kénnen alle
gangigen Schnecken- und Kolbenpumpen, die den
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2180 kg/m®
F6
5-30 °C

0,25

Ausschreibungsanforderungen entsprechen, verwendet
werden.

Verarbeitungshinweis

Nicht mit anderen Materialien vermischen.

Verarbeitung

Vergussmortel von unten nach oben hohlraumfrei, ohne
Arbeitsunterbrechung, ausfiillen und insbesondere bei
statischer Belastung mechanisch verdichten oder mit
geeigneter Maschinentechnik unter Druck verfllen.

Gefahrenhinweise

Detaillierte Sicherheitshinweise erhalten Sie aus unseren
separaten Sicherheitsdatenblattern. Vor der Anwendung
sind diese durchzulesen.

Lagerung

Trocken und kihl auf Holzrosten lagern. Vor Feuchtigkeit
schitzen.

Mind. 6 Monate lagerfahig. Chromatarm gemaB Verordnung
1907/2006/EG Anhang XVII bei +20 °C, 65 % r.F.. Bei
Lagerung Uber 3 Monate kann die beschleunigende Wirkung
und die Geschwindigkeit der Festigkeitsentwicklung
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nachlassen. Herstelldatum siehe Verpackungsaufdruck.

Label

Marker

Rechtliche und technische Hinweise

Bei der Verarbeitung unserer Produkte sind die Angaben in
unseren technischen Merkblattern zu beachten, sowie die
Einhaltung der allgemeinen und jeweiligen spezifischen
Landernormen und die Empfehlung der jeweiligen nationalen
Fachverbande zu berlcksichtigen.

Allgemeine Hinweise

Mit diesem Merkblatt werden alle friiheren Ausgaben
unglltig. Zeitabhéangige Werte beziehen sich auf
Normklimabedingungen (+20 °C/65 % r.F.). Diese kdnnen
durch Umgebungsfaktoren wie Temperatur, Feuchtigkeit
und Art des Substrats variieren. Die Angaben wurden
sorgfaltig und gewissenhaft erstellt, allerdings ohne Gewéhr
fur Richtigkeit und Vollstédndigkeit und ohne Haftung fir die
weiteren Entscheidungen des Benutzers. Die Angaben fir
sich alleine begriinden kein Rechtsverhdltnis oder sonstige
Nebenverpflichtungen. Sie befreien den Kunden
grundsatzlich nicht, das Produkt auf seine Eignung fir den
vorgesehenen Verwendungszweck eigenstandig zu prifen.
Unsere Produkte unterliegen, wie alle enthaltenen Rohstoffe,
einer kontinuierlichen Uberwachung, wodurch eine
gleichbleibende Qualitat gewahrleistet ist. Fir weitere
Fragen wenden Sie sich an lhren Verkaufsberater oder
Fachhandel. Den aktuellen Stand unserer technischen
Merkblatter finden Sie auf unserer Homepage bzw. kénnen
in der zustandigen Geschaftsstelle angefordert werden.
Alle in diesem Produktdatenblatt angegebenen technischen
Daten wurden unter Laborbedingungen ermittelt.

Die Konsistenz des Mortel ist an die Objektgegebenheiten
und die Anforderungen an die Druckfestigkeit anzupassen.
Unter Umstanden mussen Injektions- bzw. Verpressmortel
mit besonderen Eigenschaften bezliglich der
Mischungsstabilitét, des FlieBverhaltens und der
Raumbesténdigkeit eingesetzt werden. Nicht bei Luft- und
Objekttemperaturen unter +5 °C und Uber +30 °C
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verarbeiten. Hohe Temperaturen verktirzen, niedrige
Temperaturen verldngern die Abbindezeit. Auf hohlraumfreie
Verfullung ist zu achten. Noch nicht ausgetrocknetes
Material ist vor unglinstigen Witterungsbedingungen, wie
Niederschlége, Frost, Wind, direkter Sonneneinstrahlung
und zu schnellem Wasserentzug durch geeignete
MaBnahmen zu schitzen, z.B. Nachbehandlung gem. DIN
1045. Nur ordnungsgeméBes Material ohne Klumpen- oder
Brockenbildung verarbeiten. Angesteifetes Material darf
nicht mehr mit Wasser nachverdiinnt werden. Bei der
Verwendung von Siloware (Silo-Systemtechnik) bzw. bei
Sackware mit maschineller Verarbeitung sind die gultigen
Merkblatter HASIT Maschinentechnik sowie die
Bedienungs- und Wartungsanleitungen (geméaB
EG-Richtlinie - Maschine) zu beachten. Um Entmischungen
des Trockenbetons zu minimieren, die die Verarbeitung und
letztendlich die Festigkeitsentwicklung des Betons negativ
beeinflussen kénnen, dirfen Betonsilos nicht vollsténdig
leergearbeitet werden. Das kann durch Klopfen oberhalb
vom Silokonus gepruft werden. Geltende Normen und
Richtlinien sind zu beachten.

3/3

Technisches Merkblatt (TM) | DE | 10.06.2026


https://www.hasit.de/

