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Nazwa handlowa wyrobu budowlanego

Rodzina produktéw, do ktorej nalezy
wyréb budowlany

Producent

Zakiady produkcyjne

Ta europejska ocena techniczna zawiera

Ta europejska ocena techniczna jest
wydawana zgodnie z rozporzadzeniem
(UE) nr 305/2011 na podstawie

Ta wersja zastepuje

RTU TURBO, RTU TURBO-S,

RTU TURBO-SA, RTU TURBO-SO,
RTU TURBO-SO PROTECT,

RTU TURBO-SISI,

RTU TURBO-MAX PROTECT,
RTU TURBO-ECO PROTECT

Kod obszarowy produktu: 4

Ziozone systemy zewnetrznej izolaciji
termicznej (ETICS) z tynkiem elewacyjnym i
produktem izolacyjnym ze styropianu (EPS)
KREISEL - Technika Budowlana Sp z o.o.

Ul. Sz. Szeregéw 23, 60462 Poznan,
Rzeczpospolita Polska

www.kreisel.pl
KREISEL - Technika Budowlana Sp z o.0.,
Rzeczpospolita Polska
1. Ul Sz. Szeregéw 23, 60-462 Poznar
2. Ul Bory 413, 42-504 Bedzin
3. UL 11 listopada 29, 97-225 Ujazd
4. Kaliska 141, 87-840 Lubien Kujawski

29 stron, w tym 4 zatgczniki stanowigce
integralng czesc tej oceny.

Zatacznik Nr 5 Plan kontroli zawiera
informacje poufne i nie jest wigczony do
Europejskiej oceny technicznej w przypadku
jej publicznego rozpowszechniania.
Europejski Dokument Oceny (EAD) 040083-00-
0404

Ztozone systemy zewnetrznej izolacji termicznej
(ETICS) z tynkiem elewacyjnym

ETA 19/0198, wersja 01 wydana 25.07.2020 r.

Tiumaczenia tej europejskiej oceny technicznej na inne jezyki musza by¢ w petni zgodne z eryginalnym wydaniem dokumentu i powinny byé oznaczone jako takie.
Przekazywanie tej europejskiej oceny technicznej, wigcznie z przekazywaniem drogg elektroniczng, powinno dotyczy¢ dokumentu w calosci (z wyjatkiem poufnego
zatgeznika, o ktdrym mowa powyzej). Jednakze moze by¢ on powielany w czesci za pisemng zgodq jednostki wydajace] oceny technicznej. Wszelkie czesciowe kopiowanie

musi by¢ oznaczone jako takie,



Czes¢ szczegolowa
1 Opis techniczny produktu

1.1 Skiad produktu (zestawu)

Tabela 1
Zastosowanie i Pokrycie Grubosé
. Komponent -
wariant [kg/m?] [mm]
STYRLEP RTU 251 4-86
Klej 1 Pasta gotowa do uzycia (suchy 2-10
Zastosowanie jako klej i klej uzupeniajgcy proszek)
PLYTA EPS
Wyréb do izolacii | Polistyren ekspandowany (EPS) produkowany d 50 — 300
termicznej 1 fabrycznie na.
Patrz Zatacznik nr 2
koiwy z tworzywa
Kotwy Zot:yZa}qaniiv; nd. nd.
4-6
(do 3-5
STYRLEP RTU 251 podwéjnego (do
WarStWa Zbroja_ca 1 Pasta gotowa do u"zyc[a Zbrojenia: pOdW6jnegD
Uzywaé zawsze z powloks gruntujgea: 1-5 6,0-7.0) zbrojenia:
(suchy 5,0}
proszek)
R 117 A101 / AKE 145
Standardowa siatka z widkna szklanego, jedno- lub 0,14-0,18 <1,0
Zbrojenie 1 dwuwarstwowa (na jedng (na jedng
Whudowane w warstwe zbrojacg warstwe) warstwe)
Zob. Zatacznik 4
R 131 A101/ AKE 160/ AKE 170
Standardowa siatka z widkna szklanego, jedno- lub 0,16-0,20 <10
Zbrojenie 2 dwuwarstwowa {najedng (najedna
Whudowane w warstwe zbrojacy warstwe) warstwe)
Zob. Zatgcznik 4
R 167 A101
Standardowa siatka z widkna szklanego, jedno- lub 0,16-0,20 <10
Zbrojenie 3 dwuwarstwowa {na jedna {ra jedna
Wbudowane w warstwe zbrojgca warstwe) warstwe)
Zob. Zatgeznik 4
S5A-1363-4 SM
Standardowa siatka z wibkna szkianego, jedno- lub 0,16 — 0,20 <10
Zbrojenie 4 dwuwarstwowa {na jedna {na jedng
Whudowane w warstwe zbrojaca warstwe) warstwe)
Zob. Zatgeznik 4
Standardowa siatka z widkna szklanego, jedno- lub 0.14-0,18 <10
Zbrojenie 5 dwuwarstwowa {na jedng (na jedng
Whudowane w warstwe zbrojgca warstwe) warstwe)
Zob. Zatgcznik 4
REDNET CB330 NOVA
Standardowa siatka z widkna szklanego, jedno- lub 0,32-0,36 <1,0
Zbrojenie 6 dwuwarstwowa (najedng {na jedna
Whudowane w warstwe zbrojaca warstwe} warstwe)
Zob. Zatacznik 4
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iei Pokrycie Grubosé
Zastosqwanle i Komponent kry
wariant [kg/m?] [mm]
TYNKOLIT-T 330
Powloka gruntujaca | Uzywaé zawsze z warstwa zbrojaca 1 02-03 <02
1 {do stosowania z powiokami wykoriczeniowymi z {piyn) '
mineralnymi i akrylowymi spoiwami)
TYNKOLIT-SA 331
Powtoka gruntujaca | Uzywaé zawsze z warstwa zbrojaca 1 02-03 <02
2 {do stosowania z powtokami wykoficzeniowe ze {ptyn) '
spoiwem silikatowym)
TYNKOLIT-SO 332
Powtoka gruntujgca | Uzywaé zawsze z warstwa zbrojaca 1 02-03 <02
3 {do stosowania z powlokami wykonczeniowe ze {phyn) '
spoiwem silikonowym)
TYNKOLIT-SISI 333
Powtoka gruntujgca | Uzywaé zawsze z warstwa zbrojaca 1 02-03 <02
4 {do stosowania z powtokami wykorczeniowe ze {ptyn) '
spoiwem silikatowo-silikonowym)
TYNKOLIT-U 340
Powloka gruntujaca | Uzywaé zawsze z warstwa zbrojaca 1 02-03 <02
5 (do stosowania ze wszystkimi powlokami {phyn) '
wykoriczeniami 1 — 87}
POZTYNK-SZ 062 Koritputz 1,0 mm
Powloka Proszek wymagajacy dodania wody w iloci 0,25 kg 2.1
wykoniczeniowa 1 | Struktura ziamista, wielkos¢ uziarienia 1,0 mm {suchy ~10
(wodno-mineralnym) proszek)
Uzywaé zawsze z powloka ochronna: 1 -6
POZTYNK-SZ 062 Kornputz 1,5 mm
Powloka Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25 I/kg 25
wykonczeniowa 2 | Struktura ziarnista, wielkosé uziamienia 1,5 mm (suchy ~15
(wodno-mineralnym) proszek)
UZzywac zawsze z powloka ochronna: 1—-6
POZTYNK-SZ 062 Kornputz 2,0 mm
Powloka Proszek wymagajacy dodania wody w ilosei 0,25 kg 29
wykoriczeniowa 3 | Struktura ziamista, wielko$é uziarnienia 2,0 mm {suchy ~20
{wodno-minerainym) proszek)
Uzywac zawsze z powioka ochronna: 1 -6
POZTYNK-SZ 062 Kornputz 3,0 mm
Powioka Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25 kg 43
wykoriczeniowa 4 | Struktura ziamista, wielkos¢ uziarnienia 3,0 mm {suchy ~30
(wodno-mineralnym) proszek)
Uzywac zawsze z powloka echronna: 1 -6
POZTYNK-SZ 061 Kratzputz 1,0 mm
Powloka Proszek wymagajacy dodania wody w iloéci 0,25 Iikg 2,0
wykonczeniowa 5 | Prazkowana faktura, wielko$¢ uziamienia 1,0 mm (suchy ~10
(wodno-mineralnym) proszek)
Uzywa¢ zawsze z powioka ochronna: 1 -6
POZTYNK-SZ 061 Kratzputz 2,0 mm
Powloka Proszek wymagajacy dodania wody w ilodci 0,25 kg 28
wykoliczeniowa 6 | Prazkowana faktura, wielkos¢ uziamienia 2,0 mm (suchy ~20
(wodno-mineralnyr) proszek)
Uzywac zawsze z powtoka ochronna; 1 -6
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Prazkowana faktura, wielkoS¢ uziarnienia 3,0 mm
(spoiwo akrylowe)

Zastosowanie i - Pokrycie Grubo$é
! Komponent
wariant [kg/m?] {mm]
POZTYNK-SZ 061 Kratzpuiz 3,0 mm
Powloka Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25 kg 4,1
wykoriczeniowa 7 | Prazkowana faktura, wielkos¢ uziarnienia 3,0 mm {suchy ~3,0
(wodno-mineralnym) proszek)
Uzywaé zawsze z powioka ochronna: 1 -6
AKRYTYNK 010 Kornputz 0,5 mm /
Powtoka AKRYTYNK 010 California Kornputz 0,5 mm 0.9
wykohczeniowa 8 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~05
Struktura ziarnista, wielko$é uziamienia 0,5 mm
(spoiwo akrylowe)
AKRYTYNK 010 Kornputz 1,0 mm /
Powdoka AKRYTYNK 010 California Kornputz 1,0 mm 16
wykoriczeniowa 9 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~1.0
Struktura ziarnista, wielko$¢ uziarnienia 1,0 mm
(spoiwo akrylowe)
AKRYTYNK 010 Kornputz 1,5 mm /
Powioka AKRYTYNK 010 California Kornputz 1,5 mm 24
wykonczeniowa 10 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~15
Struktura ziarmista, wielkos¢ uziarmienia 1,5 mm
(spoiwo akrylowe)
AKRYTYNK 010 Komnputz 2,0 mm /
Powioka AKRYTYNK 010 California Kornputz 2,0 mm 35
wykonczeniowa 11 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~20
Struktura ziarmista, wielko$¢ uziamienia 2,0 mm
(spoiwo akrylowe)
AKRYTYNK 010 Kornputz 3,0 mm /
Powloka AKRYTYNK 010 California Kornputz 3,0 mm 5.0
wykoriczeniowa 12 | Pasta gotowa do uzycia {pasta) ~30
Struktura ziarnista, wielko$¢ uziarnienia 3,0 mm
{spoiwo akrylowe)
AKRYTYNK 010 Kratzputz 0,5 mm /
Powioka AKRYTYNK 010 California Kratzputz 0,5 mm 0.9
wykoriczeniowa 13 | Pasta gotowa do uzycia o (pasta) ~05
Prazkowana faktura, wielko$¢ uziamienia 0,5 mm
(spoiwo akrylowe)
AKRYTYNK 010 Kratzputz 1,0 mm /
Powloka AKRYTYNK 010 California Kratzputz 1,0 mm 10
wykoriczeniowa 14 | Pasta gotowa do uzycia o (pasta) ~1.0
Prazkowana faktura, wielko$¢ uziamienia 1,0 mm
(spoiwo akiylowe)
AKRYTYNK 010 Kratzputz 1,5 mm /
Powioka AKRYTYNK 010 California Kratzputz 1,5 mm 12
wykoriczeniowa 15 | Pasta gotowa do uzycia o (pasta) ~15
Prazkowana faktura, wielko$¢ uziamienia 1,5 mm
(spoiwo akrylowe)
AKRYTYNK 010 Kratzputz 2,0 mm /
Powloka AKRYTYNK 010 California Kratzputz 2,0 mm 24
wykoficzeniowa 16 | Pastagotowadouzycia {pasta) ~20
Prgzkowana faktura, wielko$¢ uziarnienia 2,0 mm
(spoiwo akrylowe)
AKRYTYNK 010 Kratzputz 3,0 mm /
Powloka AKRYTYNK 010 California Kratzputz 3,0 mm 37
wykohczeniowa 17 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~30
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{spoiwo silikonowe)

Zastosowanie i Pokrycie Grubosgé
! Komponent
wariant Ikg/m?] {mm}
SILIKOTYNK 030 Kornputz 0,5 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 0,9 -05
wykoticzeniowa 18 | Struktura ziarnista, wielko$¢ uziamienia 0,5 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kornputz 1,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 1,6 ~10
wykonczeniowa 19 | struktura ziamista, wielkosé uziamienia 1.0 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kornputz 1,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 24 15
wykoficzeniowa 20 | struktura ziarnista, wielkos¢ uziamienia 1,5 mm (pasta) )
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kornputz 2,0 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 35 ~20
wykoficzeniowa 21 | Strukiura ziamista, wielkosé uziamienia 2,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kornputz 3,0 mm
Powicka Pasta gotowa do uzycia 5,0 ~30
wykoniczeniowa 22 | struktura ziamista, wielko$¢ uziamienia 3,0mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kratzputz 0,5 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 0.9 ~05
wykonczeniowa 23 | prazkowana faktura, wielkos¢ uziarmienia 0.5 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kratzputz 1,0 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 1,0 -10
wykoticzeniowa 24 | prayzkowana faktura, wielkosé uziamienia 1,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kratzputz 1,5 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 1.2 ~15
wykoticzeniowa 25 | Prazkowana faktura, wielkosé uziamienia 1,5 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kratzputz 2,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 24 ~20
wykonczeniowa 26 | Prazkowana faktura, wielkosé uziamienia 2,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kratzputz 3,0 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 37 ~30
wykonczeniowa 27 | prasiowana faktura, wielkoaé uziamienia 3,0 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kornputz 0,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 09 ~05
wykoriczeniowa 28 | struktura ziarnista, wielkosé uziamienia 0,5 mm (pasta) ’
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kornputz 1,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 1,6 ~10
wykoficzeniowa 28 | struktura ziamista, wielkosé uziamienia 1,0 mm (pasta) '
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Zastosowanie i Komponent - Pokrycie Grubosé
warlant [kg/m?] [mm]
SILIKON Protect 031 Kornputz 1,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 24 ~15
wykoniczeniowa 30 | Strukiura ziamista, wielkosé uziamienia 1.5 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kornputz 2,0 mm
Powitoka Pasta gotowa do uzycia 35 ~20
wykoriczeniowa 31 | Struktura ziamista, wielkosé uziarnienia 2,0 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kornputz 3,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 50 ~30
wykoriczeniowa 32 | struktura ziamista, wielkoéé uziamienia 3,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kratzputz 0,5 mm
Powicka Pasta gotowa do uzycia 0,9 ~05
wykoficzeniowa 33 | prazikowana fakiura, wielkos¢ uziamienia 0,5 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kratzputz 1,0 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 1,0 ~10
wykonczeniowa 34 | praskowana faktura, wielkosé uziamienia 1,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kratzputz 1,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 1,2 ~15
wykoriczeniowa 35 | Prazkowana faktura, wielkosé uziarnienia 1,5 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kratzputz 2,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 24 ~20
wykoriczeniowa 36 | praskowana faktura, wielkosé uziamienia 2,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikenowe)
SILIKON Protect 031 Kratzputz 3,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 37 ~30
wykonczeniowa 37 | prazkowana faktura, wielkoé uziamienta 3,0 mm (pasta) '
(spoiwo silikcnowe)
SILIKATYNK 020 Kornputz 0,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 09 ~05
wykoniczeniowa 38 | struktura ziamista, wielkoéé uziamienia 0,5 mm (pasta) '
(spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kornputz 1,0 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 18 ~10
wykoriczeniowa 38 | struktura ziarnista, wielkosé uziamienia 1,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kornputz 1,5 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 24 ~15
wykoriczeniowa 40 | Stryktura ziarnista, wielko$é uziamienia 1,5 mm (pasta) '
{spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kornputz 2,0 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 35 ~20
wykoriczeniowa 41 | Stnktura ziamista, wielko$¢ uziamienia 2,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kornputz 3,0 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 50 ~30
wykonczeniowa 42 | gtryktura ziamista, wielko$¢ uziamienia 3,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kratzputz 0,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 09 ~05
wykoriczeniowa 43 | prazkowana faktura, wielko$é uziarienia 0,5 mm (pasta) '
{spoiwo silikatowe)
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Struktura ziarnista, wielko§é uziamienia 1,5 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)

Zastosowanie i Komponent Pokrycie Grubos¢
wariant P [kg/m?] fmm]
SILIKATYNK 020 Kratzputz 1,0 mm
I:-‘owlo_ka Pasta gotowa do uzycia 1.0 ~10
wykoriczeniowa 44 | praskowana faktura, wielkosé uziamienia 1,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kratzputz 1,5 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 1,2 15
wykonczeniowa 45 | prazkowana faktura, wielkosé uziarnienia 1,5 mm {pasta) ’
{spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kratzputz 2,0 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 2,4 ~20
wykoniczeniowa 46 | prazkowana faktura, wielko§¢ uziamienia 2,0 mm {pasta) ’
{spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kratzputz 3,0 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 37 ~30
wykoniczeniowa 47 | Prazkowana faktura, wielkos$é uziamienia 3,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikatowe)
SISITYNK 040 Kornputz 0,5 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Komputz 0,5 mm 0.9
wykoniczeniowa 48 | Pasta gotowa do uzycia {pasta) ~05
Struktura ziarnista, wielko$¢ uziamienia 0,5 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Komputz 1,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kornputz 1,0 mm 16
wykoniczeniowa 49 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~10
Struktura ziarnista, wielkosé uziarnienia 1,0 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Komputz 1,5 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kornpuiz 1,5 mm 24
wykoficzeniowa 50 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~15
Struktura ziarnista, wielkoéé uziarnienia 1,5 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kornputz 2,0 mm /
Powtoka SISITYNK 040 Cazlifornia Kornputz 2,0 mm 35
wykoficzeniowa 51 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~2,0
Struktura ziarnista, wielko$¢ uziamienia 2,0 mm
(spoiwe silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kornputz 3,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kornputz 3,0 mm 50
wykoriczeniowa 52 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~30
Struktura ziarnista, wielkos¢ uziamienia 3,0 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kratzputz 0,5 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kratzputz 0,5 mm 0.9
wykoficzeniowa 53 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) =05
Struktura ziamista, wielko$é uziamienia 0,5 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kratzputz 1,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kratzputz 1,0 mm 16
wykonczeniowa 54 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~10
Struktura ziarnista, wielkos& uziarnienia 1,0 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK £40 Kratzputz 1,5 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kratzputz 1,5 mm 24
wykoriczeniowa 55 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~15

TZUS 020-051765

ETA-19/0198-02 2 03-06-2025 roku — strona 7 z 2¢




Zastosowanie i Pokrycie Grubosé
! Komponent
wariant [kg/m?] [mm]
SISITYNK 040 Kratzputz 2,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kratzputz 2,0 mm 24
wykoriczeniowa 56 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~2,0
Struktura ziarnista, wielkosé uziarnienia 2,0 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kratzputz 3,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kratzputz 3,0 mm 37
wykoriczeniowa 57 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~30
Struktura ziamista, wielko$¢ uziamienia 3,0 mm
{spoiwo silikonowoe-silikatowe)
ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornpuiz 0,5 mm /

ECO TYNK 022 ECO PROTECT California
Powioka Kornputz 0,5 mm 09

wykoriczeniowa 58 | pasta gotowa do uzycia {pasta)
Prgzkowana faktura, wielkos¢ uziarnienia 0,5 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)

ECO TYNK 022 ECC PROTECT Kornputz 1,0 mm /

ECO TYNK 022 ECO PROTECT California
Powioka Kornputz 1,0 mm 16

wykonczeniowa 59 | pasta gotowa do uzycia (pasta)
Prazkowana faktura, wielkos¢ uziarnienia 1,0 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz 1,5 mm /

ECO TYNK 022 ECO PROTECT California
Powloka Komputz 1,5 mm 2,4

wykonczeniowa 80 | pasta gotowa do uzycia (pasta)
Prazkowana faktura, wietko&¢ uziamienia 1,5 mm
{spoiwo sillkonowo-silikatowe)

ECO TYNK 022 ECC PROTECT Kornputz 2,0 mm /

ECO TYNK 022 ECO PROTECT California
Powloka Kornputz 2,0 mm 35

wykonczeniowa 61 | pasta gotowa do uzycia (pasta)
Prgzkowana faktura, wielko&¢ uziamienia 2,0 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz 3,0 mm /

ECO TYNK 022 ECO PROTECT California
Powtoka Komputz 3,0 mm 50

wykonczeniowa 62 | pasta gotowa do uzycia (pasta)
Prazkowana faktura, wielko$¢ uziamienia 3,0 mm
(spoiwo silikcnowo-silikatowe)

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz 0,5 mm/
'ECO TYNK 022 ECO PROTECT California

Powtoka Kratzputz 0,5 mm 0.9

wykofczeniowa 63 | pasta gotowa do uzycia (pasta)
Prazkowana faktura, wielkos¢ uziamienia 0,5 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)
ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz 1,0 mm/

ECO TYNK 022 ECO PROTECT California
Powloka Kratzputz 1,0 mm 1,0

wykoriczeniowa 64 | pasta gotowa do uzycia {pasta)
Prgzkowana faktura, wielko$¢ uziamienia 1,0 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)

~05

~1,0

~156

~2,0

~3,0

~05

~1,0
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(spoiwo silikonowo-polivretanowe)

Zastosqwame i Komponent Pokrycie Grubos¢é
wariant _ [kg/m?] [mm]
ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz 1,5 mm/
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California
Powtoka Kratzputz 1,5 mm 1,2 ~15
wykoficzeniowa 85 | pasta gotowa do uzycia {pasta) '
Prazkowana fakiura, wielkosé uziamienia 1,5 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz 2,0 mm/
ECO TYNK 022 ECQ PROTECT California
Powioka Kratzputz 2,0 mm 24 -20
wykonczeniowa 66 | pasta gotowa do uzycia (pasta) '
Prazkowana faktura, wielkos¢ uziarienia 2,0 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz 3,0 mm/
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California
Powloka Kratzputz 3,0 mm 37 ~30
wykoriczeniowa 67 | pasta gotowa do uzycia (pasta) '
Pragzkowana faktura, wielkos¢ uziamienia 3,0 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)
MAX PROTECT 042 Kornputz 0,5 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 09 ~05
wykoniczeniowa 88 | struktura ziarnista, wielkos¢ uziarienia 0.5 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kornputz 1,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 1,6 ~10
wykoniczeniowa 89 | struktura ziarnista, wielkosé uziamienia 1,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kormputz 1,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 24 ~15
wykoriczeniowa 70 | Struktura ziamista, wielkosé uziarnienia 1,5 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kornputz 2,0 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 35 ~20
wykonczeniowa 71 | struktura ziarnista, wielkesé uziarnienia 2,0 mm (pasta) ‘
(spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kornputz 3,0 mm
Powiloka Pasta gotowa do uzycia 50 ~30
wykonczeniowa 72 | stryktura ziarnista, wielko$¢ uziarnienia 3,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kratzputz 0,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 0,9 ~05
wykoticzeniowa 73 | praskowana faktura, wielkosé uziamienia 0.5 mm {pasta) ’
{spoiwo silikonowo-paliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kratzputz 1,0 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 1,0 ~10
wykonczeniowa 74 | prazkowana faktura, wielkosé uziamienia 1,0 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kratzputz 1,5 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 1,2 ~15
wykoriczeniowa 75 | prazkowana faktura, wielko$é uziamienia 1,5 mm (pasta) !
{spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kratzputz 2,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 24 ~20
wykonczeniowa 76 | Prgzkowana faktura, wielko$é uziamienia 2.0 mm (pasta) '
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iei Pokrycie Grubosé
Zastoscfwame i Komponent ry
wariant [kg/m?] [mm]
MAX PROTECT 042 Kratzputz 3,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 37 ~3.0
wykoriczeniowa 77 | Prazkowana faktura, wielkos¢ uziamienia 3.0 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
Powloka ochronna | FARBA AKRYLOWA 001 0,15-0.25
1 Ciecz gotowa do uzycia (piyn) <0,2
Uzywaé zawsze z powloka wykonczeniowa: 1 -7
Powloka ochronna F’ARBA SlLIKATOWﬁ} 002 015025
2 Ciecz gotowa do uzycia ' ( p%yn)‘ <02
Uzywaé zawsze z powloka wykonczeniowa: 1 -7
FARBA SILIKONOWA 003/
FARBA SILIKONOWA 003 California /
Powloka ochrenna | FARBA NANOTECH 006 / 0,15-0,25 <02
3 BIOFARBA 008 {piyn) ’
Ciecz gotowa do uzycia
Uzywal zawsze z powiloka wykonczeniowa: 1 -7
Powtoka achronna FARBA SIS! 004 . 015-025
4 Ciecz gotowa do uzycia ' (phm), <0,2
Uzywac zawsze z powiloka wykonczeniowa: 1 -7
Powtoka ochronna FARBA ECO 009 L 0,15-0,25
5 Ciecz gotowa do uzycia ’ ( plyn)’ <02
Uzywaé zawsze z powloka wykonczeniowa: 1 —7
Powloka ochronna FARBA EGALIZA(_:Y._JNA 005 0.45—025
6 Ciecz gotowa do uzycia ’ ( p{yn)l <02
Uzywac zawsze z powloka wykonczeniowa: 1 -7

W zaleznosci od sposobu mocowania izolacji cieplnej mozna wyréznié rézne typy ETICS:

Tabela 2
Typ ETICS
Komponent Tylko klejony system . Mocowany mechanicznie
ETICS ':"e’:';: sys"ef"kE"cs _ | system ETICS 2 kotwami
z dodatkowymi kotwami z dodatkowymi kotwami Z dodatkowym klejem
o A
Kie in. b area Min. 40 % area in. b area

powierzchni pokrytej
klejern

powierzchni pokrytej klejem

powierzchni pokrytej klejem

Wyréb do izoladji

Wyréb do izolacji termicznej 1

termicznej
Kotwy Nie nalezy stosowac Zob. Zatacznik 3
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2  Specyfikacja przewidzianego zastosowania zgodnie ze stosownym
Europejskim Dokumentem Oceny {zwanym dalej ,,EDO").

Produkt stanowi zewngtrzny system izolacji termicznej (ETICS) wraz z tynkami {system
tynkarski). Produkt jest zestawem sktadajgcym sie z kilku komponentéw.

System ETICS moze zawieraé wiele specjalnych elementéw montazowych (takich jak profile
bazowe, profile narozne itp.) w celu wykoficzenia szczegélnych migjsc warstwy izolacyjnej
ETICS (potaczenia, otwory, naroza, parapety, progi itp.). Elementy wyposazenia specjalnego
nie s wymienione ani oceniane w niniejszej EOT.

System ETICS montuje si¢ zgodnie z instrukcjami montazowymi producenta.

System ETICS mozna stosowac zaréwno na nowych jak i istniejacych (modernizowanych)
§cianach pionowych. Sciany moga byé murowane (z cegiet, bloczkéw, kamieni itp.) lub
betonowe (wylewane na budowie lub z piyt prefabrykowanych). Powierzchnia moze byé
tynkowana lub nie tynkowana.

System ETICS opracowano do stosowania na $cianach pionowych, ale mozna go takze
stosowac na scianach poziomych lub uko$nych, jezeli nie sg one narazone na opady.

System ETICS stanowi nienos$ny element konstrukcyjny i nie przyczynia sie bezposrednio do
zwigkszenia stabilno$ci $ciany, na ktérej jest montowany.

System ETICS zapewnia dodatkows izolacje termiczna i ochrone przed wptywem czynnikow
atmosferycznych.

Postanowienia zawarte w niniejszej EOT bazujg na zatozeniu, ze przewidywany okres
uzytkowania wynosi co najmniej 25 lat, pod warunkiem, ze system ETICS jest prawidlowo
zamontowany i konserwowany. Podane wskazéwki dotyczace okresu uzytkowania wyrobu
budowlanego nie moga byé¢ interpretowane jako gwarancja, lecz sg uwazane za $rodki
wyrazajace oczekiwany, ekonomicznie uzasadniony okres uzytkowania wyrobu.

W zakresie pakowania, transportu, przechowywania, konserwacji, wymiany i naprawy
produktu producent jest odpowiedzialny za podjecie odpowiednich dziatan | doradzanie swoim
klientom w zakresie transportu, przechowywania, konserwacji, wymiany i naprawy produktu
W sposoéb, jaki uzna za konieczny.
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3  Parametry uzytkowe produktu I odwotania do metod stosowanych do ich

oceny
Tabela 3
Metoda
oceny .
Podstawowa charakte ka dajnosé
rysty (klauzula Wydaj
EAD}
Reakcja na ogien ETICS kl..22.1.1 Zob. k. 3.1.1
Bez oceny parametréw uzytkowych
Reakcja matetiatéw termoizolacyjnych na ogien kl.2212 {Charakterystyka komponentow —
patrz zatgcznik 2)
Odpomos¢ ogniowa fasady kl.2.2.2 Bez oceny parametrow uzytkowych
Zawarto$é, emisja iflub uwalniznie niebezpiecznych .
substancji — substancje wymywalne kl.22.4 Bez oceny parametrow uzytkowych
Absorpq_a wody przez warstwe podkiadows i system K. 2.2.5.1 Zob. Kl 3.2.1
tynkarski
Bez oceny parametréw uzytkowych
Absorpcja wody przez produkt izolacyjny kl. 2252 {Charakterystyka komponentéw —
patrz zatgcznik 2)
Wodoszc._zelnosc systemu ETICS: zachowanie K. 226 Zob. K. 3.2.2
higrotermiczne
Wodosgczglnosc: odpornosc na zamrazanie | . 2.2.7 Zob. K. 3.2.3
rozmrazanie
Odpornosé na uderzenia kl.228 Zob. k. 324
Przepuszczalnosé pary wodnej przez system tynkarski
(Rdéwnowazna grubosé warstwy powietrza sq) Kl.2.291 Zob. K. 0
Przepuszczalnos¢ pary wodnej przez wyréb Bez oceny parametréw uzytkowych
fermoizolacyjny k. 2292 {Charakterystyka komponentéw —
{wspétczynnik oporu pary wodnej) patrz zatgcznik 2)
Wytrzymatosc spoiny pomledzy warstwa podkladowg a KL 22111 Zob. Kl. 3.3.1
wyrobem termoizolacyjnym {zaprawg lub pasta)
Sita wigzania kleju z poditozem kl.22.11.2 Zob. kl. 3.3.2
Sita wiazania kleju z wyrobem termoizolacyjnym kl.22.11.3 Zob. kl. 3.3.3
Odporpoéc systemow ETICS na o?maZeme wuat'rem - KL 2.2.13.1 Zob. k. 3.3.4
badania wytrzymaiosci zamocowan na wyrywanie
Witrzymalosc na zamocowanie (przemieszezenie K. 2212 Bez oceny parametréw uzytkowyeh
poprzeczne)
Odpornosé systeméw ETICS na cbciazenie wiatrem — L
badanie statyczne bloku piankowego kl. 22.13.2 | Bez oceny parametréw uzytkowych
Odpornoéé ETICS na obcigzenie wiatrem — badanie .
dynamicznego uncszenia przez wialr kl. 22.13.3 | Bez oceny parametréw uzytkowych
Prdba rozeiggania prostopadle do powierzchni
czotowych wyrobu termoizolacyjnego — w warunkach k. 22.14.1 | Bez oceny parametrow uzytkowych
suchych
Préba rozciagania prostopadle do powierzchni
czotowych wyrobu termoizolacyjnego — w warunkach kl. 22.14.2 | Bez oceny parametrow uzytkowych
wilgotnych
. . L Bez oceny parametréw uzytkowych
Eafaznzgﬁ'zfzmaggfnca';i g'.?gg'e i modutu kl. 2.2.15 {Charakterystyka komponentéw —
prezy przy patrz zatacznik 2)
Préba rozciggania pasa tynku elewacyjnego kl.22.17 Zoh kI, 3.3.5
Wytrzy ma{qsc spoiny po starzeniu poMokl kl. 2.2.20.1 Zob. kl. 3.3.6
wykonczeniowe] testowano na stanowisku badawczym
Wytrzymato§€ speiny pe starzeniu powloki
wykoniczeniowe] nie testowano na stanowisku Kl. 22202 Zob. kl. 3.3.7

badaweczym
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Metoda

oceny . .
Podstawowa charakterystyka (Klauzula Wydajnosc
EAD)
‘ o Kl 2.2 211 Bez oceny parametrow uzytkowych
WhtrzymatoSé na rozciaganie siatki z widkna szklanego kl' 2' 2'2 1'2 (Charakterystyka komponentéw —
Tees patrz zatacznik 4)
Bez oceny parametrow uzytkowych
Sztywnoéé dynamiczna wyrobu termoizolacyjnego kl. 22222 (Charakterystyka komponentéw —
patrz zatacznik 2)
Bez oceny parametrow uzytkowych
Opor przeplywu powietrza przez wyrob termoizolacyjny kl.2.2.22.3 (Charakterystyka komponentéw —
patrz zatacznik 2)
Opér cieplny i wspétezynnik przenikania ciepta ETICS kl.2.2.23 Zob. kl. 3.4.1
Bez oceny parametréw uzytkowych
Opér cieplny wyrobu termoizolacyjinego kl. 2.2.23.1 (Charakterystyka komponentow —

patrz zatacznik 2)

Tabela 4 - Tabela 19 ustanawiaja oceny zasadniczych charakterystyk okreslonych

kombinacji elementéw ETICS.

Wszelkie kombinacje komponentéw niespetniajace kryteriéw zawartych w tabelach od
4 do 32 s3 oceniane jako ,Brak oceny wlasciwosci uzytkowych” w odniesieniu do

odpowiedniej zasadniczej charakterystyki.

3.1 Bezpieczernstwo w razie pozaru (podstawowe wymogi robocze BWR 2)

311 Reakcja ETICS na ogien

Tabela 4
Reakcja ETICS na ogiefi: D-s3,d0
Komponent Konfiguracja ETICS
Klej 1
Klej Zgodnie z
Tabela 1

Wyréb do izoladji termiczne]

Wyréb do izolacji termicznej 1
Maks. gestoéé pozoma (EN 1802): 18 kg/m?

Zgodnie z
Tabela 1

Kotwy

Zgodnie z
Tabela 1

Warstwa zbrojaca

Warstwa zbrojaca 1
o grubesci 3 -5 mm
Zgodnie z
Tabela 1

Zbrojenie

Zbrojenie 1 - 6
w maks. dwoch warstwach

Powitoka gruntujaca

Powtoka wykoriczeniowa

Powioka ochronna

Zgodnie z
Tabela 1
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3.2 BHP i Ochrona Srodowiska (podstawowe wymogi robocze BWR 3)

3.21 Absorpcja wody przez warstwe podkladows i system tynkarski

Tabela 5
Absorpcja wody przez wzmocniong warstwe podkladowa
~ Po Po
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: 1h 24h
[kg/m?] [kgim?]
STYRLEP RT
P U 251 0 0,08
grubosé 5 mm
Tabela 6
Absorpcja wody przez gotowy tynk
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: ' Po Po
- - th 24h
" Powloka Powloka gruntujaca
Wi owiokd _
arstwa zbrojaca wykoficzeniowa Powloka ochronna tg/m’] Tkgim]
z powloka gruntujaca Tabela 1
POZTYNK-SZ 2 odpowiednia powioka 0,09 0,25
ochronna
AKRYTYNK 010 011 0,27
SILIKOTYNK 030 0,06 0,25
STYRLEP RTU 251
grubosé 5 mm SILIKON Protect 631 _ _ . 0,04 0,22
wszystkie powtoki gruntujgce
SILIKATYNK 020 Tabela 1 0,16 0,31
brak powtoki ochronnej
SISITYNK 040 0,06 0,30
ECO TYNK 022 ECO
PROTECT 0,06 0,30
MAX PROTECT 042 0,11 0,26
3.2.2 Wodoszczelnos¢ systemu ETICS: zachowanie higrotermiczne
Tabela 7

Wodoszczelnosc¢ systemu ETICS: zachowanie higrotermiczne

Cykle higrotermiczne zostaly przeprowadzone na produktach badanych na stanowisku do badan
higrotermicznych.

System ETICS przeszedt pomysinie testy i zostat oceniony jako odporny na cykle higrotermiczne.
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3.23 Wodoszczelnosé: odpornoéé na zamrazanie i rozmrazanie

Tabela 8

Wodoszczelnosé: odpomos$é na zamrazanie i rozmrazanie

System ETICS jest odperny na zamrazanie i rozmrazanie, poniewaz absorpcja wody przez wzmocniony
podkiad i system tynkarski jest mnigjsza niz 0,5 kg/m? po 24 godzinach.

3.24 Odpornos¢ na uderzenia

Tabela 9

Odpornosc na uderzenia
(produkty badane po cyklach higrotermicznych na stanowisku badawezym lub po zanurzeniu w

wodzie)
Wymagania dotyczace konfiguracii systemu ETICS: | maks. | Kategoria
Pekniecia $rednica | odpornos
Warstwa zbrojaca Powloka Zbroieqie cknie uderzenia cina
12 wykoriczeniowa ] [mim] uderzenia
POZTYNK-SZ
ze wszystkimi Tak—3J 35-3J "
rodzajami Tak—10J | 54-10J
powtok ochronnych
Nie-3J Nie-3J
N 0
AKRYTYNK 01 Nie—10J 42-10J I
‘I_x . Nie-3. Nie-3J
SILIKOTYNK 030 zbrojenie |

, | Nie-10J | Nie=10J
{wszystkie rodzaje — N
STYRLEP RTU251 | o) \kON Protect 031 | Zbrojenia Tabela 1 | Nie—3J ie-3J

grubosé 3 mm bez Tak—-10J | 45-10J
REDNETCB330 | Nie—3J | Nie—3J
0
SILIKATYNK 02 NOVA) Tak-10J | 47-10J .
Nie-3J | Nie-3J
K
SISITYNK 040 Tak—10J | 51-104 .
ECO TYNK 022 ECO Nie-3J | Nie—3J 0
PROTECT Tak—-10J | 51—10J
Nig -3 J i —
MAX PROTECT 042 ' Nie=3 i

Tak—-10J [ 54-10J
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3.25 Przepuszczalno$é pary wodnej przez system tynkarski
(Réwnowazna grubos¢ warstwy powietrza sq)

Tabela 10
Przepuszczalnosc pary wodnej przez system tynkarski
(réwnowazna grubo$é warstwy powietrza sq)
’ Réwnowaina grubosé
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: powietrza sq
[m]
1x
Warstwa zbrojaca Powloka wykoficzeniowa Powloka gruntujaca
¥ w : W 9 ¥ Zbrojenie
POZTYNK-SZ
ze wszystkimi rodzajami 2,0
powtok ochronnych
AKRYTYNK 010 1.8
SILIKOTYNK 030 1,8
Zgodnie
STYRLEPRTU 251 | SILIKON Protect 031 2 odpowiednia powloka 16
tujgcg Tabela 1
SILIKATYNK 020 gruntuacs fabela 2,0
SISITYNK 040 1,6
ECO TYNK 022 ECO 16
PROTECT ’
MAX PROTECT 042 14

TZUS 020-051765 ETA-18/0198-02 z 03-06-2025 roku — sirona 16 z 28



3.3 Bezpieczenistwo uzytkowania i dostepnosé (podstawowe wymogi robocze
BWR 4)

3.31 Wytrzymalosé spoiny pomiedzy warstwa podkladowa a wyrobem
termoizolacyjnym (zaprawa lub pasta)

Tabela 11
Wytrzymalosé spoiny pomiedzy warstwg podkladowa a wyrobem termoizolacyjnym
{zaprawa lub pasta)

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu . Sita wigzania
ETICS: . P’zyi‘r’ztz:a“'e Zerwanie [kPa]
: typ
Produkt izolacyjny | Warstwa zbrojaca festem ' Min. | Srednia
Stan poczatkowy RozdZielenie
PLYTA EPS (na sucho) _ produktu 125 136
izolacyjnego
Zgodnie STYRLEP RTU 251 ————
ozazieenie
Z Tabela 1 hig;‘:e"r‘r’:i[g::ych produktu 135 158
izolacyjhego

3.3.2 Sita wiagzania pomiedzy klejem a podiozem
Tabela 12
Sita wiazania pomiedzy klejem a podiozem
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu Sila wiazania
ETICS: : kPa
_ _| Przygotowanie Zerwanie [kPa]
Klej przed typ
Podioze (i sprawdzona testom Min. | Srednia
grubosé) _

Stan Rozdzielenie

poczatkowy spoiny w 3096 3538

(na sucho) podiozu
2 dni zanurzenia
i Rozdzielenie
Beton STYRLEP RTU 251 2 godziny spoiny w kleju 563 840
suszenia

2 dni zanurzenia Rozdzielenie

imin. 7dni | SPOMYPOMIEAZY | 5555 | 3649
- podiozem a

suszenia -
klejern
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3.3.3 Sita wigzania pomigdzy klejem a wyrobem termoizolacyjnym

Tabela 13
Sita wigzania pomiedzy kiejem a wyrobem termoizolacyjnym
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu . Sifa wiazania
ETICS: H kPa
Przygotowanie Zerwanie . [kPa]
Kiej przed typ
Produkt izolacyjny {i sprawdzona testem Min. | Srednia
' grubo$é)
Stan .
poczatkowy W produkcie 113 122
(na sucho) izolacyjnym
PLYTA EPS 2dni zapurzenia W oroduka
. i produkcie
Zgodnie STYRLEP RTU 251 2 godziny zolacyjnym 98 112
z Tabela 1 suszenia
2 dni zanurzenia .
i min, 7 dni Wprodukcie | 105 | 429
: izolacyjnym
suszenia
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3.3.4

Odporno$é systeméw ETICS na obciazenie wiatrem -

wytrzymatosci zamocowan na wyrywanie

Tabela 14

badania

Odpornosc¢ ETICS na obciaZzenie wiatrem

Oceniane za pomoca:

badania wytrzymato$ci zamocowan na przeciaganie

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu Obqla,ieme s
; ; ] jedno mocowanie
ETICS: Pozycja Warunki [kN]
badana badania el
Produkt izolacyjny Mocowanie 2 y:i"; ua8l | $rednia
EPS 70F
Zgodnie
z Tabela 1 Montaz powierzchniowy
lub
Grubos¢: montaz wpuszczany o 0,500
Rpanel 23°C i
250 mm z i 0,449
lub Kotwy zgodnie z 50% 0,463 0,47
270 mm dla Zatacznik 3 X wilgotnosci 0,471
montazu Srednica piyty: wzglednej 0,453
wpuszczanego 260 mm powietrza ’
Wytrzymatosé na Sztywnosé plyty:
rozcigganie w stanie 2 0,3 kN/mm
suchym:
2 109 kPa
Wykres obciazenia / przemieszczenia:
200
A
g 3L
s
5 -
i
133
W 2% 4% 48 D 0 WE  wW WY BN €% ZD 2%
Frodiomzen irm)
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Tabela 15

Odpornos$é ETICS na obciazenie wiatrem

Oceniane za pomoca:
badania wytrzymalosci zamocowari na przeciaganie

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu °"‘E:_ff::';:fo"$gf: na
ETICS: Pozycja Warunki . [kN]
badana badania -
Produkt izolacyjny Mocowanie Indy:ir:adual Srednia
EPS 70F
Zgodnie
z Tabela 1 Montaz powierzchniowy
lub
Grubosé: montaz wpuszczany Na sucho 0,446
Ratacze 23°C i
=50 mm z i 0,444
lub Kotwy zgodnie z = 50% 0,478 0,47
270 mmdla Zalacznik 3 wilgotnosci 0,490
montazu Srednica phyty: wzglednej 0’495
wpuszczanego 260 mm powietrza ’
Wytrzymatosé na Sztywnosé piyty:
rozcigganie w stanie 20,3 kN/mm
suchym:
2 109 kPa

Wykres obciaZenia / przemieszczenia:
ﬁ:ci

4:&:1
3
]
]
1

Sila (N)

X
Ny
e B
; . oo gl
Tum 5% 1003 1500 Fate En
Pradioumni o}
3.3.5 Préba rozciggania pasa tynku elewacyjnego
Tabela 16
Préba rozciagania pasa tynku elewacyjnego
Wrk Wik
Wymagania dotyczace ptaskiej strony strony wzorzystej
konfiguracji systemu ETICS: badanej prébki badanej prébki
[mm] [mm]
Warotan - O-snowa Watek 95nowa \_thek
zbrojaca Zbrojenie Kierunek Kierunek watku Kierunek Kierunek
watku watku watku
STYRLEP R117 A101/
RTU 251 AKE 145 0 o 0 0
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3.36 Wytrzymatosé spoiny po starzeniu warstwy wykorniczeniowej badanej
na stanowisku badawczym

Tabela 17
Wytrzymatosc¢ spoiny po starzeniu powloki wykoriczeniowej
testowano na stanowisku badawczym _ _
Wymagania dotyczace konﬁ_gumcji systemu ETICS: Sita I:l::]ama
' Powtloka Zerwanie
Powloka . -
Produkt Warstwa . n gruntujaca typ Indywidua .
izolacyjny zbrojaca wykon;zemow Powtoki Inie Srednia
dekoracyjne
Powtoka 58
gruntujaca
zgodnie z 94
Tabela 1
POZTYNK-SZ abea 89
Z powtoka 1 96
ochronna: 36
FARBA
SILIKONOW 104
A 003
150
142
STYRLEP AKRYTYNK po 148
PLYTAEPS | RTU 251 010
Rozdzielen 154
) . ie wyrobu
Zgodnie Srequ do izolagji 127
z Tabela 1 grubosc
159
3 mm
Zaodni 163
SILIKON godnie
Protect 031 Tabela 1 168 147
169
116
145
125
SILIKATYNK
020 127 147
172
164
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3.3.7 Wytrzymatos¢ spoiny po starzeniu powloki wykonczeniowej nie byta
testowana na stanowisku badawczym

Tabela 18
Wytrzymato$€ spoiny po starzeniu powloki wykonczeniowe]j
NIE testowano na stanowisku badawczym
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Sita [\;\‘n::]ania
Powloka Zerwanie
Produkt Warstwa Powloka gruntujaca typ Indywidua | & o .
izolacyjoy zbrojaca wykorczeniowa Powloki Inie
dekoracyjne

103
129

SILIKOTYNK 030 127 118
105
11
114
119

SISITYNK 040 108 117

STYRLEP
PLYTAEPS RTU 251 gl:fr‘:::;;; Rozdzielen :z;
Zgodnie Grubosé zgodnie z fovg;ﬁ:::j’i 114
zTabelat |, Tabela 1

118

Eo0 Tk o2
121
125
111
112

mAzX PROTECT 124 113
110
106

3.4 Ochrona przed halasem {podstawowe wymogi robocze BWR 5)

3441 Opor cieplny i wspélczynnik przenikania ciepta ETICS

Tabela 19
Opér cieplny i wspélezynnik przenikania ciepta ETICS (Remcs)
Opér ciepiny [(m?-K)yW]
Riynk 0,02
Rencs 21,00

Informacje na temat obliczania wspéblczynnika przenikania ciepta dla ETICS moZna znaleZé na stronie
Zatacznik 1.
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4  Ocenai weryfikacja stalo$ci wlasciwosci uzytkowych
(zwana dalej AVCP) zastosowany system, z odniesieniem do jego
podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg 97/556/WE zmieniong Decyzjg 2001/536/WE Komisji Europejskiej stosuje
sie systemy oceny i weryfikacji stalosci whasciwosci uzytkowych (zob. zatgcznik V do
rozporzadzenia (UE) nr 305/2011) podane w ponizszej tabeli.

Tabela 20
. Systemy oceny i
) Klasa(-y) weryfikacja statosci
Produkt Przeznaczenie {Reakoja na ogiei) whaéciwosci
uzytkowych
A()-B()-C() 1
W scianie zewnetrznej
podlegajace] przepisom A®)-BA-CO
Zewnetrzny system przecinOZarowym A (bez badaﬁ) 2+
izolacji termicznej/zestaw D-E-F
z tynkowaniem (ETICS) |\ geianie zewnetrznej
nie pedlegajacej
przepisom Dowolne 2+
przeciwpozarowym
{"y Materiaty, w przypadku kt6rych nalezy liczyé sig z tym, 2ze wlasciwosci reakeji na ogiens zmieniajg sig podczas procesu
produkcyjnego
(® Materialy, ktérych wlasciwo$ci reakeji na ogien nie ulegajg zmianie podczas procesu produkcyjnego

5 Szczegdtowe informacje techniczne niezbedne do wdrozenia systemu
AVCP, zgodnie z obowiazujacymi EDO: 040083-00-0404

Producent oraz Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa w Pradze uzgodnili Plan kontroli,
ktéry zostat zdeponowany w Techniczno-Badawczym Instytucie Budownictwa w Pradze wraz
z dokumentacja dotaczana do EOT. W Planie kontroli okresla sie rodzaj i czestotliwosd
kontrolitestéw przeprowadzanych na surowcach, komponentach produkowanych i
podzlecanych.

Producent okreslit specjalne techniki instalacji, ktérych nalezy zawsze przestrzegaé.

Montaz powinien by¢é wykonywany przez wykwalifikowany personel, przeszkolony w zakresie
specjalnych technik instalacyjnych okreslonych przez producenta.

Jednostka notyfikowana musi przeprowadzi¢ wstepng inspekcje zaktadu produkcyjnego i
zakladowej kontroli produkgcji. Jednostka notyfikowana prowadzi réwnieZ staty nadzér, oceng
i ewaluacje zakiadowej kontroli produkcji co najmniej raz w roku.
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Mechaniczne elementy mocujgcej — kotwy

Zbrojenie — siatka z wtékna szklanego
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Zatacznik1  Wspdlczynnik przenikania ciepta ETICS

U.=U+AU [W/m? - K]

U. to skorygowany wspéblczynnik przenikania ciepta dot. catej Sciany, facznie z mostkami
termicznymi.

U to wspéiczynnik przenikania ciepta catej $ciany, tgcznie z ETICS, bez mostkéw termicznych.

AU to wspdiczynnik korekcyjnym wspélczynnika przenikania ciepta dla mechanicznych
urzgdzen mocujgcych.

1

U=
RE’.I"ICS + Rsubstrate + Rge + Rsi

[W/m?- K]

Rerics = Rinsutation T Rrender [m? - K/wWi

Gdzie:  Rizolaga= grubosé izolacji / wspotczynnik przewodnosci ciepinej [m2- KW
Riynk = 0,02 [m? K/W]

Rpodioze Opor cieplny $cianki podioza [m2-K/MW].
Rse Opor cieplny powierzchni zewnetrznej [m?-K/wW].

Rsi Opor ciepiny powierzchni wewnetrznej [m?-K/W].

AU=xpxn+Z‘Pi><li [m?- K /W]

Gdzie: xp oznacza warto$¢ punkiowego wspélczyrnika przenikania ciepta dla tgeznika [W/K].
Wartoé¢ okreslona przez EQT dla kotew lub w nastepujacy sposob:
0,002 [W/K] W przypadku kotew z wkretem/gwoZdziem z tworzywa sztucznego,
wkret/gwozZdzie ze stali nierdzewnej z gléwka pokryta co najmniej
15 mm warstwa tworzywa sztucznego lub z co najmnigj 15 mm
szczeling powietrzng przy gtowee wkretu/gwozdzia,
0,004 [W/K] W przypadku kotew z ocynkowanym wkretem/gwozdziem ze stali
weglowej z glowkg pokryta co najmnigj 15 mm warstwg tworzywa
sztucznego lub szezeling powietrzna o szerokoéci co najmniej 15 mm
przy giowee wkretu/gwozZdzia,
0,008 [W/K] ' Dla wszystkich pozostatych kotwic (najgorszy przypadek).
n oznacza liczbe kotew na m2, Jesli n przekracza 16, obliczenia Ue nie majg zastosowania.
Y: jest wartoscig liniowego wspdtczynnika przenikania ciepta dla profilu [W/m K].
i jest dlugoécig profilu na m2

Whptyw maostkéw cieplnych mozna réwniez obliczy¢ zgodnie z norma EN 1S0 10211. Jesli na m2 znajduje sie wiecej
niz 16 sztuk kotew, nie nalezy stosowac deklarowanego wspétczynnika x- . W takim przypadku nalezy stosowaé
obliczenia wedtug normy EN ISO 10211.
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Zatacznik 2 Wyréb do izolacji termicznej 1 — styropian (EPS)

Polistyren ekspandowany (EPS) produkowany fabrycznie

Typ ogélny
Wymagania:
Zharmonizowana specyfikacja techniczna: EN 13163
Zawarto$¢ grafitu: Niedozwolone

Kompozytowy pradukt izolacyjny: Nie
Wielowarstwowy produkt izolacyjny Nie
Powierzchnia licowa: Nie
Powioka: Nie

Maks. wspdlczynnik przewodnosci ciepinej Ao:

maks. 0,065 Wi{m-K)

Krétkotrwata absorpeja wody: maks. 1,0 kg/m?
Dlugosé: L)
Szerokosé: Wi(1)
Gruboéé: T(1)
Prostopadioé¢ w kierunku diugosci | szerokosck: S(2)
Plaskosé: P(3)
Stabilno$¢ wymiarowa: Dgg&)_f
Reakcja materiatow termoizolacyjnych na ogien: E
Przepuszczalnosé pary \fvodnej przez wyréb ten’poizolacyjny 20-70[]
(wspdétezynnik oporu pary wodnej) j:
Préba rozci'qgani_a prost.opadle do powierzchni czofowych min. 100 kPa
wyrobu termoizolacyjnego — w warunkach suchych:
Wytrzymatos$¢ na scinanie: min. 20 kPa
Modut écinania: min. 1000 kPa
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Zatacznik 3  Mechaniczne elementy mocujacej — kotwy

Kotwy plastikowe do mocowania zewngtrznych systemow izolacji ciepine] z tynkiem

Typ ogdiny
Wymagania:
ETAG 014 lub EAD 330196-00-0604 lub EAD 330196-01-
Zharmonizowana specyfikacia techniczna: OI?‘?

zastepujgca je zharmonizowana specyfikacja techniczna

do wkrecania lub przybijania oraz:

1)} do montazu wpuszezanego z produktem izolacyjnym
z dodatkows, plaskq plvta lub bez nigj

Ustawienie: 2} do montatu wpuszczanego (glgbokosé nacigcia maks,

20 mm) w powierzchnie wyrobu izolacyjnego, bez
dodatkowej plyty
nie ma zastosowania do wielowarstwowych produktéw
izolacyjnych

Srednica plyty kotwigcej: min. 60 mm

Nosnos¢ plyty kotwigcei: min. 1,55 kN

Sztywnosé plyty: min. 8,6 kN/mm

Materiat, z ktérego wykonany jest gwidzdz

tworzywa sztuczne lub metal

TZUS 020-051765
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Zatacznik 4

Zbrojenie - siatka z widkna szklanego

Standardowa siatka z wiékna szklanego

Type: R 117 A10% / AKE 145

Wymagania:

Zharmonizowana specyfikacia techniczna:

040016-00-0404 lub 040016-01-0404
lub
zastepujaca je zharmonizowana specyfikacja techniczna

Masa na jednostke powierzchni

0,14 do 0,18 kg/m?

Cieplo spalania:

maks. 6,64 MJ/kg

Resztkowa wytrzymato$é na rozciaganie
utrzymana po kondycjonowaniu alkalicznym:

w kierunku osnowy: min. 20 N/mm
w kierunku watku: min, 20 N/mm

Resztkowa wytrzymale$eé na rozcigganie po starzeniu
alkalicznym

w kierunku osnowy: min. 50%
w kierunku watku: min. 50%

Otwieranie siatki standardowej:

w kierunku osnowy: 3,5 do 4,5 mm
w kierunku watku: 4,0 do 5,0 mm

Type: R 131 A101 / AKE 160 / AKE 170

Wymagania:

Zharmonizowana specyfikacja techniczna:

040016-00-0404 lub 040016-01-0404
lub
zastepujjea je zharmonizowana specyfikacja techniczna

Masa na jednostke powierzchni

0,16 do 0,176 kg/m?

Ciepto spalania:

maks. 5,80 MJ/kg

Resztkowa wytrzymalo$€ na rozciaganie
utrzymana po kondycjonowaniu alkalicznym:

w Kierunku osnowy: min. 20 N/mm
w kierunku watku: min. 20 N/mm

Resztkowa wytrzymalo$cé na rozcigganie po starzeniu
alkalicznym

w kierunku osnowy: min. 50%
w kierunku watku: min. 50%

Otwieranie siatki standardowey:

w kierunku osnowy: 3,0 do 4,0 mm
w kierunku watku: 3,3 do 4,2 mm

Type: R 167 A101

Wyrmnagania:
040016-00-0404 lub 040016-01-0404
Zharmonizowana specyfikacja techniczna: luty
zastepujgca je zharmonizowana specyfikacja techniczna
Masa na jednostke powierzehni 0,167 kg/m?

Cieplo spalania;

maks. 6,64 MJ/kg

Resztikowa wytrzymato$¢ na rozciaganie
utrzymana po kondycjonowaniu alkalicznym:

w kierunku osnowy: min. 20 N/mm
w kierunku watku: min. 20 Nftmm

Resztkowa wytizymaloéé na rozciaganie po starzeniu
alkalicznym

w kierunku osnowy: min. 50%
w Kierunku watku: min. 50%

Otwieranie siatki standardowe;:

w kierunku osnowy: 6,0 mm
w kierunku watku: 7,0 mm
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Standardowa siatka z wiékna szklanego

Type: REDNET CB330 NOVA

Wymagania:
040016-00-0404 lub 040016-01-0404
Zharmonizowana specyfikacja techniczna; lub
zastepujaca je zharmonizowana specyfikacja techniczna
Masa na jednostke powierzchni 0,32 do 0,36 kg/m?

Cieplo spalania:

maks. 8,48 MJ/kg

Resztkowa wytrzymalosc na rozcigganie
utrzymana po kondycjonowaniu alkalicznym;

w kierunku osnowy: min. 20 N/mm
w Kierunku watku: min. 20 N/mm

Resztkowa wytrzymato$¢ na rozcigganie po starzeniu
alkalicztym

w Kierunku osnowy: min. 50%
w kierunku watku: min. 50%

Otwieranie siatki standardowej:

w kierunku osnowy: 6,0 mm
w kierunku watku: 5,0 mm

Type: SSA-1363-4 SM

Wymagania:
040016-00-0404 lub 040016-01-0404
Zharmonizowana specyfikacja techniczna: ub
zastepujgca je zharmonizowana specyfikacja techniczna
Masa na jednastke powierzchni 0,165 kg/m?

Cieplo spalania:

maks. 6,64 MJ/kg

Resztkowa wytrzymato$¢ na rozciaganie
utrzymana po kondycjonowaniu alkalicznym:

w Kierunku osnowy: min. 20 Nfmm
w kierunku watku: min. 20 Nfmim

Resztkowa wytrzymato$é na rozeigganie po starzeniu
alkalicznym

w kierunku osnowy: min. 50%
w kierunku watku: min. 50%

Otwieranie siatki standardowej:

w Kierunku osnowy: 4,0 mm
w kierunku watka: 5.0 mm

Typ ogélny

Wymagania:

Zharmonizowana specyfikacja techniczna:

040016-00-0404 lub 040016-01-0404
lub
zastepujaca je zharmonizowana specyfikacja techniczna

Masa na jednostke powierzehni

0,14 do 0,18 kg/m?

Cieplo spalania:

maks. 6,64 MJ/kg

Resztkowa wyltizymaios$¢ na rozcigganie
utrzymana po kendycjonowaniu alkaliczrnym:

w kierunku osnowy: min. 20 N/mm
w Kierunku watku: min. 20 N/mm

Resztkowa wytrzymalo$é na rozciaganie po starzeniu
alkalicznym

w kierunku osnowy: min, 50%
w kierunku watku: min. 50%

Otwieranie siatki standardowej:

w kierunku osnowy: 3,5 do 4,5 mm
w kierunku watku: 4,0 do 5,0 mm
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