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Oblast pouziti Vlastnosti

Vapenocementova malta pro zdéni véech druhl stavebnich B Dobré strojni zpracovani

materiald pfi vy$$im zatizeni. Zmitost 0 - 2mm a 0 - 4mm. U B Dobra pfidrznost ke zdicim prvkim
frakce 0 - 2 mm je mozna pneumaticka doprava ze sila k B Vyss§i vydatnost

michacimu zafizeni. Odpovida M10 dle EN 998-2. Pro zdéni B Dobré ruéni zpracovani

vysoce tepelné izola¢nich zdicich prvkd doporuc¢ujeme
pouzit tepelné izolaéni zdici malty Vhodna zejména pro
zdéni nosnych zdi, tenkosténych pfic¢ek, kominovych
priducht apod. bez poZadavku na telné izolaéni vlastnosti a
pozadavku na vyssi statické naroky. P¥i dodrzeni CSN
732310 “Provadéni zdénych konstrukci“ a dodatku ke
zdicim maltam v zimnim obdobi, mlze byt zdici malta
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Zpracovani

Technicka data

Cislo vyrobku 2000028382 2000028380 2000022813 2000022811
) &

Mnozstvi na baleni 30 kg/Bal. 1000 kg/Bal. 30 kg/Bal. 1000 kg/Bal.
Baleni na paleté 42 Mnoz./Pal. 42 Mnoz./Pal.
Zrnitost 0-2 mm 0-2 cm 0-4 mm
tF)’gznémka ke spotre- Udaje o spotiebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.
&
Vydatnost ca. 16,5 L/Bal. ca. 550 L/t ca. 16,5 L/Bal. ca. 550 L/t
Mr}(clzistvi vody na jed- ca. 4,5 L/Bal. ca. 0,15 L/Bal. ca. 4,5 L/Bal. ca. 0,15 L/Bal.
notku
Reakce na ohen Al
Absorpce vody < 1,2 kg/m?*min0,5
Skupina malt M 10 EN 998-2
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Cislo vyrobku 2000028382 2000028380 2000022813 2000022811

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty

Pokyny k baleni

Materialové slozeni
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< 2000 kg/m?®

V papirovych pytlich nebo volné v silech.

Informace o zpracovani

Vzdu$né vapno

Kvalitni vapencovy pisek

Vzdu$né vapno

Mineralni

Cement

Prisady pro zlepSeni zpracovatelnosti

Podklad

Zdici prvky musi byt suché, nezmrzlé, bez trhlin, savé a bez
komponentd snizujicich pfilnavost. Vysoce nasakavé cihly je
nutné pfi vyssich teplotach navih¢it. Zdici prvky musi byt

pfed zpracovanim testovany v souladu s platnymi predpisy.

Priprava podkladu

Zmrzlé zdici prvky se nesmi zpracovavat. Suché, silné
nasakavé stavebni materidly, zvlasté pfi teplém pocasi,
predem navlh¢it vodou, aby se zamezilo rychlému vysychani
malty.

Priprava materialu

Jeden pytel zdici malty se smicha s potfebnym mnozstvim
vody, nechat promichat v kontinualnim michaci, tihhovém
nebo s nucenym obéhem. Dodate¢né pridavani plniv a
pfisad k hotové maltové smési je neptipustné!
Nesmichavejte s jinymi materidly. Pfi pouZiti tihového
systému je nutno nejprve pfidat potfebné mnozstvi vody a
teprve pak suchou smés.
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Cerstvou maltu zpracovat do 2 hod od namichani.

Zpracovani

Nanaseni malty se provadi budto &istou zednickou IZici nebo
vhodnymi nanasecimi sankami nebo valcem. Spary musi byt
vyplnény v celé plose. Nanasejte jen tolik malty, kolik stacite
polozit cihel do malty jesté v lepivém stavu. Cihly osadit na
nanesenou zdici maltu, srovnat ve vodorovném i svislém
smeéru a stabilizovat pomoci gumové palicky. Zbytky malty
vystupuijici ze spar nerozmazavat, ale pred zatvrdnutim
odstranit. Namichanou zdici maltu dopravit na misto pouziti
napt. jefabovym konteinerem a pomoci vhodného naradi
nanést na zdici prvky v celé Sifi spary. Nejefektivnéjsi
pfiprava zdicich malt je provadéna pomoci strojnich
michacich stanic ( napf. kontinualni michacky). PFi strojnim
nanaseni je nutné dodrzet spravnou konzistenci materialu.
Maltu a cihly pfi zpracovani, po vyzdéni a skladovani chranit
pred déstém. Lozné spary se provadeéji v tloustce 12 mm +/-
5 mm a sty¢né spary se provadéji v tloustce 10-15
mm.Stabilizace se provede pomoci gumové pali¢ky. Prvni
fada cihel musi byt vyzdéna pfesné v horizontalniroviné.
vhodné provadét kontrolu konzistence pfi kazdém plnéni
jefabového kontejneru. PFi delsi pracovni pauze je nutné
strojni zafizeni vycistit. Pfi zpracovani musi byt dodrzeny
pokyny stanovené vyrobcem pouzitych zdicich prvka.

Skladovani

Skladujte v suchu a chladu na dfevéném rostu. Chrarnte
pred vihkosti.

Skladujte minimalné 9 mésicl v souladu s nafizenim
1907/2006/ES pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni vihkosti
(obsah Cr6+). Datum vyroby je uveden na obale.
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Vseobecné informace

Béhem faze vystavby musi byt zdivo dostate¢né chranéno
proti vnikani vihkosti. Pfi michani michaci vrtuli nebo
bubnovou michackou smés nemichejte pfilis dlouho. P¥i
prfemichani smési hrozi ztrata pevnosti, pred zacatkem
zpracovani se presvédcete o vhodnosti pouziti materialu.
Musi byt dodrzeny hodnoty pevnosti v tlaku dle CSN EN
998-2 pro zdéné konstrukce s béznou zdici maltou. PFi
pouziti sila (Silo Systému) nebo strojnim zpracovanim musi
byt dodrzovany dané predpisy stroje a predpisy pro provoz
a udrzbu. Musi byt dodrzovany — obecné zasady a kodexy
bezpecnosti prace. Dodatecné pridavani kameniva a prisad
k hotové maltové smési je nepfipustné! Ztuhly materidl jiz
neredit vodou, ani nerozmichavat s Cerstvym materialem.
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