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TECHNICKY LIST (TL)

HASIT 804 — —

~HASIT-
Lepici a armovaci malta 804

B 25k
Oblast pouziti Vlastnosti
Mineralni, primyslové vyrdbéna mrazuvzdorna sucha B Vysoka propustnot pro vodni pary
maltova smés na bazi cementu, jemnych piskl a B Vyss§i vydatnost
armovacich vlaken. Pro lepeni polystyrenu (EPS), (XPS) ® Vyborné zpracovani.
Perimetru a mineralni viny (MW) a pro vytvareni vyztuzné B Universalni pouziti
armovaci vrstvy s vliozenou armovaci tkaninou. Lze pouzit B Dlouha doba zpracovatelnosti
pro stérkovani mineralnich podkladd jako jsou soudrzné
jadrové omitky. K lepeni a stérkovani extrudovaného
polystyrenu (XPS) a perimetru v oblasi soklu.

Zpracovani

| En k. EFY

Technicka data

Cislo vyrobku 2000059992 2000094327

Baleni

Mnozstvi na baleni 25 kg/Bal.

Baleni na paleté 48 Mnoz./Pal.

Zrnitost 0-1 mm

Barva Sedy Bila
Spotieba ca. 6 kg/m?

Egznémka ke spotre- Udaje o spotiebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.
rMor]c%StVi vody na jed- ca. 7 L/Bal.

Reakce na ohen A2 EN 13501-1

E-Modul ca. 3500 N/mm?

Doba schnuti ca.7d
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HASIT 804

Lepici a armovaci malta

Cislo vyrobku 2000059992 2000094327

Objemova hmotnost
suché zatvrdlé malty -
stfedni hodnota

Specialni tepelna ka-
pacita
Osvédceni systému

Teplota podkladu

Materialové slozeni
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ca. 1450 kg/m?

1 J/kg K

WDVS Hasitherm POL - ETA 06/0037 HASIT WDVS HASITHERM MW - ETA 04/0078 STO &. -

0020-043050
5-25°C

Informace o zpracovani

Vyztuzna vldkna

Kvalitni vapencovy pisek
Mineralni

Bily cement (bez chromu)
Cement

Podklad

Podklad musi byt suchy, pevny, bez necistot, jako jsou
prach, saze, fasy, vykvéty, atd.

Pfiprava podkladu

Film tvofici separacni prostredky (plisen oleje, atd) je nutné
odstranit. Kfidujici nebo zbrousené podklady je nutné
zpevnit vhodnymi prostifedky s hloubkovym u€inkem (napf.
HASIT Verfestiger). Nalepené tepelné izola¢ni desky je nutné
po vyschnuti lepiciho tmelu opatfit hmozdinkami. PocCet a
rozmisténi je feSeno projektem.

Priprava materialu

P¥i pfipravé smési 1 pytel se smicha s danym mnozZstvi vody
(pitna voda nebo voda dle EN 1008) a pomoci michaci vrtule
nebo kontinualni michacky se namicha do smési bez hrud.
Dodatecné pfidavani plniv a pfisad je nepfipustné!
Nesmichavejte s jinymi materidly. Smichanou smés pfi
ruénim zpracovani michat minimalné 2-3 minuty. Po
namichani nechat cca 10 minut odlezet a pak jesté jednou
kratce promichat.
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Lepici tmel je pfi +15 °C a 50 % vzdusné vlhkosti po 2
dnech z ¢asti odolné vici zatizeni. Do Uplného vytvrzeni
lepiciho tmelu nesmi byt izolacni desky vystaveny zadnému
mechanickému namahani. Cerstvou maltu zpracovat do 2
hod od namichani.

Podrobné bezpecnostni informace naleznete v
bezpecnostnim listé. Pfed pouzitim je tfeba tyto
bezpecnostni listy procist.

Zpracovani

Armovani izolaénich desek: Po cca 2-3 dnech po nalepeni
desek (v zavislosti na klimatickych podminkach) se nanese
armovaci tmel pomoci pUlkruhového zubového hladitka @
12 mm se upravi. Minimalni tloustka armovaci vrstvy musi
byt minimalné 5 mm.

Vyztuznou tkaninu vtla¢te do maltového loze, jednotlivé
pasy prekryijte alespori 10 cm v oblasti spojli a zastérkuijte.
Pokud je to nutné, rovinu vyrovnejte stahovaci lati.

Po cca 5-7 dnech (v zavislosti na klimatickych podminkach)
je mozné provést dalsi vrstvu systému. Pfi chladném a
vlhkém pocasi je nutné dobu zrani armovaci vrstvy
prodlouzit.

Prilehlé stavebni ¢asti (okna, dvere, dlazba, obklady atd.)
nutno chranit zakrytim proti potfisnéni, popfipadé ihned za
mokra ocistit. Konstrukéni a dilatani spary musi byt
pfiznany. Pro zhotoveni téchto spar je nutné pouzit spravné
dilataéni profily.
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Lepici a armovaci malta

Skladovani

Skladujte v suchu a chladu na dfevéném rostu. Chrante
pred vihkosti.

Skladujte minimalné 9 mésicl v souladu s nafizenim
1907/2006/ES pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni vihkosti
(obsah Cr6+). Datum vyroby je uveden na obale.

Vseobecné informace

Tento list nahrazuje v8echna predchozi vydani. A jen tato
verze je platnd. Informace uvedené v tomto technickém listu
predstavuji sou¢asny stav nasich znalosti a praktickych
zku$enosti. Informace byla poskytnuta s maximalni snahou
o korektnost. HASIT s.r.o. v§ak nenese odpovédnost za jeji
spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za
rozhodnuti uzivatele. Informace sama o sobé tak nevytvari
jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplfikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a
nezavisle posoudit jeho vhodnost pro zamyslené pouziti.
Nase produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené
suroviny nepretrzitému sledovani, ¢imz je zaru¢ena
konstantni kvalita. Sluzba naseho technického poradenstvi
je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobkd. Nas technicky poradensky servis
je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouZiti a
zpracovani, jakoz i ohledné pfedvedeni nasich vyrobka.
Aktudlni stav nasich technickych listl naleznete na nasi
domovské internetové strance, pfip. si je miZete vyzadat v
pfislu§né obchodni pobocce.

VSechny technické Udaje uvedené v tomto produktovém
listu byly stanoveny za laboratornich podminek.

Prosim neopomenout: Povrchova Uprava musi byt podle
predpist odborné komunity opatfena omitkami a natéry s
referenéni hodnotou svétla (HBW) > 25 %. Pokud referenéni
hodnota svétla (HBW) je < 25 % je nutné aplikovat HASIT
SycoTec systém.
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