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TECHNISCHES MERKBLATT (TM)

ROFIX

Hydraulkalk-Sockelputz

Hydraulkalk-Sockelputz

Anwendungsbereiche

Eigenschaften

Vorspritz, Grund- und Deckputz sowie Stopfmdrtel auf B Hohe Witterungsbestandigkeit
Vollziegel oder Natursteinmauerwerk. Unter B Hoch dampfdiffusionsoffen
denkmalpflegerischen Aspekten im Gebaudesockel B Hohe Schadsalzresistenz

einsetzbar. Spezialrezeptur flr die Denkmalpflege, sollte nur B Frei von hydrophobierenden Mitteln
unter ROFIX Beratungsaufsicht verarbeitet werden.

Entsprechend den Anforderungen des Denkmalschutzes.

Die Sieblinie wurde anhand der Analyse historischer

Originalputze nachgestellt. Kalkputz fir schwere, massive
Wandbildner wie z.B. Vollziegel- oder Bruchsteinmauerwerk.
Fir warmedammende und/oder leichte Ziegel (wie z.B.
Hochporosierte Ziegel oder Gasbetonsteine) sind klassische
Kalkputze nicht geeignet. Im Fassadensockel zu verwenden,

) ? +30°C N~ ®
. ‘ ,}\
wenn die Richtlinie Fassadensockelputz/AuBenanlage dial o ‘A‘\ @

eingehalten wird. Nicht zur nachtréglichen Verfliesung

geeignet.

Technische Daten

Verarbeitung

2000583234 137454 2000639175 2000150804 2000571586

Verpackung

Menge pro Einheit
Einheit pro Palette
Kérnung

Farbe

Verbrauch

Verbrauchshinweis

Ergiebigkeit

Ergiebigkeit Liter

Wasserbedarfsmenge
Einheit

Brandverhalten

9003304485789 = 9003304374540 | 9003304495269 @ 9003304180271 9003304432936

25 kg/EH 30 kg/EH 25 kg/EH 35 kg/EH
48 EH/Pal. 42 EH/Pal. 48 EH/Pal. 36 EH/Pal.
0-4 mm 0-8 mm 0-4 mm
Beige Hellbeige

ca. 1,45 kg/m?*/mm

Verbrauchswerte sind Richtwerte und héngen stark von Untergrund und Verarbeitungstechnik ab.
Bei erstmaliger Verarbeitung und bei Grossflachen Musterflachen anlegen.

ca. 1,9 ca. 2,7 ca. 1,9 ca. 2,7 m¥EH/cm
m?/EH/cm m?/EH/cm m?/EH/cm
17,1 L/EH 24 L/EH 17,1 L/EH 24 L/EH
ca. 5,7 L/EH ca. 7 L/EH ca. 5,7 L/EH ca. 8 L/EH
A1

Ein Unternehmen der FIXIT GRUPPE | www.roefix.at 1/6

Technisches Merkblatt (TM) | DE | 04.06.2026


https://www.roefix.at

il o
IROFIX

ROFIX Hydraulkalk-Sockelputz

Hydraulkalk-Sockelputz

2000583234 137454 2000639175 2000150804 2000571586

Dampfdiffusionsoffen-
heit

Hoch dampfdiffusionsoffen

Haftzugfestigkeit > 0,08 N/mm?
Druckfestigkeit =2 N/mm? (28 d) EN 1015-11
Biegezugfestigkeit < 0,8 N/mm?
Warmeleitfahigkeit 0,61 W/mK fur P = 50 % EN 1745:2002 (Tabellenwert)
0,66 W/mK flr P = 90 % EN 1745:2002 (Tabellenwert)
E-Modul ca. 3000 N/mm?
Frischmortelrohdichte ca. 1800 kg/m?®
Luftgehalt =20 %
Mindestputzdicke 20 mm
Mértelgruppe GP EN 998-1
CS | EN 998-1
WcO0 EN 998-1
pH-Wert 13
Porositat ca. 45 %
Schichtdicke 0-10 mm
Schiittdichte ca. 1370 kg/m® EN 12190
Spez. Warmekapazitat ca. 1 kd/kg K
Trockenrohdichte ca. 1646 kg/m®
Untergrund Tempera- 5-25°C

tur
Verpackungshinweise
WDDZ mind.

WDDZ max

In feuchtigkeitsgeschutzten Papiersécken.
12
15

EAN 9003304446629
Verpackung >

Menge pro Einheit 35 kg/EH
Einheit pro Palette 36 EH/Pal.
Kdérnung 0-8 mm
Farbe

Verbrauch ca. 1,5 kg/m?/mm
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Verbrauchshinweis
Ergiebigkeit

Ergiebigkeit Liter

Wasserbedarfsmenge
Einheit

Brandverhalten

Dampfdiffusionsoffen-
heit

Haftzugfestigkeit
Druckfestigkeit

Biegezugfestigkeit
Warmeleitfahigkeit

E-Modul
Frischmértelrohdichte
Luftgehalt
Mindestputzdicke
Méortelgruppe

pH-Wert
Porositat
Schichtdicke
Schittdichte

Spez. Warmekapazitat

Verbrauchswerte sind Richtwerte und héngen stark von Untergrund und Verarbeitungstechnik ab.
Bei erstmaliger Verarbeitung und bei Grossflachen Musterflachen anlegen.

ca. 2,3 m*EH/cm

24 L/EH
ca. 8,5 L/EH

Al

Hoch dampfdiffusionsoffen

> 0,08 N/mm?
> 2 N/mm? (28 d) EN 1015-11

< 0,8 N/mm?2

0,61 W/mK fir P = 50 % EN 1745:2002 (Tabellenwert)
0,66 W/mK fir P = 90 % EN 1745:2002 (Tabellenwert)

ca. 3000 N/mm?
ca. 1800 kg/m?
>20 %

20 mm

GP EN 998-1
CS | EN 998-1
WcO0 EN 998-1

13
ca. 45 %
0-10 mm
ca. 1370 kg/m® EN 12190

ca. 1 kd/kg K
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Trockenrohdichte

Untergrund Tempera-
tur

Verpackungshinweise

WDDZ mind.
WDDZ max

Materialbasis

ca. 1646 kg/m?
5-25 °C

In feuchtigkeitsgeschutzten Papiersécken.

12
15

Untergrund-Vorbehandlung

B Frei von organischen Anteilen

B Grubensand, rein gewaschen und selektioniert
B Hydraulischer Kalk

B Makroporenbildner

Verarbeitungsbedingungen

Wahrend der Verarbeitungs- und Trocknungsphase darf die
Umgebungs- bzw. Untergrundtemperatur nicht unter +5 °C
sinken und nicht Uber +30 °C steigen.

Waéhrend der Verarbeitung und der Erhédrtung des Materials,
mindestens aber wahrend 7 Tagen,vor Frosteinwirkung
schitzen.

Untergrund

Untergrund muss tragféhig, sauber und frei von Schmutz
sowie mattfeucht sein. Der gesamte Putzgrund ist gut
vorzunéssen. Das Vornassen kann mit der Wasserbrause,
mit Spruhstrahl oder der Malerburste erfolgen. Bei den
Putzarbeiten muss der Untergrund matt-feucht sein.
Schlecht saugende Altuntergriinde (alte Kalkputze) kdnnen
mit ROFIX Tonerdeldsung vorbehandelt werden (Atzung der
Sinterhaut, Verbesserung der Benetzbarkeit). Stark
saugende Untergriinde sind am Vortag vorzunéssen.
Schadhafte Putzteile entfernen. Hohlstellen und nicht
festsitzende Teile bei denkmalgeschitzten Gebauden nur
nach Rucksprache entfernen. Sind diese Ablésungen zu
erhalten, mussen sie fachgerecht befestigt/hinterfillt
werden.
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Fehlstellen und grosse Ausbriiche werden mit mdglichst
gleichem Mauer(ziegel)material und Kalk-Mauermortel wie
ROFIX 951, 952 bzw 954 ausgemauert oder mit ROFIX 665
Stopfmdrtel gestopft. Bereits bei den
Ausbesserungsarbeiten ist der Untergrund ausreichend
vorzunassen. Minderfeste, absandende Untergriinde kénnen
mit ROFIX PP 201 SILICA LF Silikat-Tiefgrund aufgefrischt
bzw. verfestigt werden. Hohlrdume oder Putzrisse kénnen
mit ROFIX Hydraulkalk-Injektionsmértel hinterfiillt werden.
Nicht gleichméssig saugende Putzgriinde bendtigen einen
entsprechenden vollfldchig aufgetragenen ROFIX
CalceClima® Vorspritzmdrtel. Der Vorspritzmértel ROFIX
675 wird vollflachig, zu 100 % deckend aufgebracht.
Ebenso kann auch - ausser auf Bruchstein- oder
Mischmauerwerk - der jeweils als Unterputz verwendete
ROFIX Renovierputz als Vorspritzmértel eingesetzt werden.
Vor weiteren Putzarbeiten muss der Vorspritzmortel
angetrocknet sein (vor zu rascher Austrocknung schiitzen).
Standzeit mind. 1 Tag.

Zubereitung

Einen Sack im Zwangs- oder Freifallmischer mit sauberem
Wasser laut Wasserbedarfsmenge zu einer homogenen
Masse mischen. Weiters sind zur Anmischung Handmischer
mit hoher Rihr- und Durchmischungsleistung (z.B.
Doppelrihrwerk, leistungsstarker Rotorquirl) geeignet.
Mischzeit im Zwangs- oder Freifallmischer mind. 5 Minuten
— bis zum Erreichen einer mdglichst flaumigen, volumindsen
Konsistenz. Max. Mischzeit: 10 Minuten. Abgebundenes
Material nicht erneut aufmischen. Frischmortel zlgig,
innherhalb einer Stunde verarbeiten. Langere Standzeiten
des Frischmortels verdndern den Porengehalt und somit die
Festigkeit sowie Resistenz. Einmischung von trockener
Ware in bereits angemischte Masse muss verhindert
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werden.

Verarbeitungshinweis

Eine zu rasche Austrocknung des Putzes ist zu verhindern.
Schnelles Austrocknen férdert die Schwindrissneigung.
Kalkputze bendtigen zum Abbinden Kohlendioxid aus
frischer Luft und missen gleichzeitig Wasser an diese
abgeben kdnnen. Daher ist in schlecht bellfteten Rdumen
fur ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen (z.B.
Ventilatoren). Luftentfeuchter sind zur schnellen Trocknung
von noch nicht abgebundenem Hydraulkalkputz ungeeignet
(Gefahr von Rissebildung) und dirfen daher nicht eingesetzt
werden.

Verarbeitung

Kalkputze werden mit der Kelle auf den mattfeuchten
Vorspritzmortel aufgetragen, mit einer sdgerauen Holzlatte
ebenflachig abgezogen und rau hergestellt. Die Verarbeitung
erfolgt in mehreren Putzlagen. Die Oberflachen sind jeweils
mind. 3 Tage lang mattfeucht zu halten.

Die einzelnen Kalkputzlagen sollten nicht wesentlich dicker
als die 3-fache Grdsstkorn-Durchmesser aufgetragen
werden. ROFIX Renovierputze werden in Lagen zu 15 bis
max. 20 mm aufgebracht. Die unteren Putzlagen werden nur
abgekellt, keinesfalls geglattet.

Die einzelnen Putzlagen muissen nur bis zum Erreichen einer
erneut saugfahigen Oberflache angetrocknet werden. Die
nachste Putzlage kann am Folgetag aufgebracht werden,
wenn die gesamte Oberflache gut angehartet ist. Bereits zu
trockene Putzlagen sind zu befeuchten. Sollte keine
Feinputz-Beschichtung gewiinscht sein, kann die oberste
Putzlage mit dem Holzbrett eben ausgezogen oder mit der
Kelle bearbeitet werden. Dabei muss die Dicke der letzten
Putzlage mind. 10 mm betragen.

Bei Anstrichen auf Kalkputzen ist auf hohe
Diffusionsoffenheit, aber auch auf hohe
Kohlenstoffdioxid-Offenheit zu achten. Daraus ist die
Standzeit vor dem Anstrich zu bestimmen. Standzeit vor
Silikatanstrichen: mind. 4 Wochen. Hydraulkalkputze
erhalten erst nach fortgeschrittener Karbonatisation ihre
Frostresistenz. Werden Putze im Spatherbst oder Winter
verputzt, kbnnen Minderungen der Frostbestandigkeit
eintreten.
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Lagerung

Trocken, auf Holzrosten lagern.
Mindestens 6 Monate lagerfahig.

Zertifkate

0,

Rechtliche und technische Hinweise

Bei der Verarbeitung unserer Produkte sind die Angaben in
unseren technischen Merkblattern zu beachten, sowie die
Einhaltung der allgemeinen und jeweiligen spezifischen
Landernormen und die Empfehlung der jeweiligen nationalen
Fachverbande zu beriicksichtigen.

Allgemeine Hinweise

Mit diesem Merkblatt werden alle friiheren Ausgaben
ungultig. Die Angaben dieses technischen Merkblattes
entsprechen unseren derzeitigen Kenntnissen und
praktischen Anwendungserfahrungen. Die Angaben wurden
sorgfaltig und gewissenhaft erstellt, allerdings ohne Gewéhr
fur Richtigkeit und Vollstdndigkeit und ohne Haftung fur die
weiteren Entscheidungen des Benutzers. Die Angaben fir
sich alleine begrinden kein Rechtsverhéltnis oder sonstige
Nebenverpflichtungen. Sie befreien den Kunden
grundsatzlich nicht, das Produkt auf seine Eignung flr den
vorgesehenen Verwendungszweck eigenstandig zu prifen.
Unsere Produkte unterliegen, wie alle enthaltenen Rohstoffe,
einer kontinuierlichen Uberwachung, wodurch eine
gleichbleibende Qualitat gewahrleistet ist. Unser technischer
Beratungsdienst steht lhnen fir Fragen bezlglich
Verwendung und Verarbeitung sowie Vorflihrung unserer
Produkte zur Verfliigung. Den aktuellen Stand unserer techn.
Merkblatter finden Sie auf unserer Internet-Homepage bzw.
koénnen in der nationalen Geschéftsstelle angefordert
werden. Detaillierte Sicherheitshinweise erhalten Sie aus
unseren separaten Sicherheitsdatenblattern. Vor der
Anwendung sind diese Sicherheitsdatenblatter
durchzulesen.

Alle in diesem Produktdatenblatt angegebenen technischen
Daten wurden unter Laborbedingungen ermittelt.
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