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Prirozené lépe stavét

TECHNICKY LIST (TL)

HASIT 423 * )

~HASIT-

Cementovy potér

E =

B 30k
Oblast pouziti Vlastnosti
Pro provadéni sdruzenych podlah, podlah na oddélovaci B Universalni pouziti
vrstvé, plovoucich podlah (na tepelné izolaéni vrstvé, na B Konzistentni kvalita
vrstvé tlumici kro¢ejovy hluk), jako podkladova vrstva pod B Snadno michatelny
samonivelaéni hmoty, dlazbu, PVC, vlysy apod. Pro ruéni B Vysoka pevnost v tlaku
zpracovani k vytvareni sdruzenych a oddélenych potérd B Vysoka pevnost v tahu
ur¢enych k poloZeni podlahové krytiny (dlazba, PVC,
epoxidové stérky apod.). Idealni na plochy kde jsou
pozadavky na vy$Si pevnost, odolnost a proménlivou
tloustku (napf. spadova vrstva na balkonech, lodziich, Zpracovani

terasach a hromadnych sprchach apod.). Tloustka vrstvy
podlahy se voli v zavislosti na zrnitosti smési: 10 - 30 mm

zrnitost 0 — 2mm, 25 — 50 mm zrnitost 0 — 4 mm, 40 -
. i ’ +30°C — o~
100mm zrnitost 0 — 8 mm. ﬂ ‘ & | @ || —_
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Technicka data

Cislo vyrobku 2000022934 2000022932 2000022937 2000022935 2000022940

Baleni @ @

Mnozstvi na baleni 30 kg/Bal. 1000 kg/Bal. 30 kg/Bal. 1000 kg/Bal. 30 kg/Bal.
Baleni na paleté 42 Mnoz./Pal. 42 Mnoz./Pal. 42 Mnoz./Pal.
Zrnitost 0-2 mm 0-4 mm 0-8 mm
Spotieba ca. 19 kg/m?/cm
Egznémka ke spotre- Udaje o spotebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

&
Vydatnost ca. 16 L/Bal. ca. 530 L/Bal. ca. 16 L/Bal. ca. 530 L/Bal. ca. 16 L/Bal.
Vydatnost litry 16 L/Bal.
Mr][ckﬁstvi vody na jed- ca. 4 L/Bal. ca. 0,13 L/Bal. ca. 4 L/Bal. ca. 0,13 L/Bal. ca. 4 L/Bal.
notku
Reakce na ohen A1/A1fl
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Prirozené lépe stavét

HASIT 423

Cementovy potér

Cislo vyrobku 2000022934 2000022932 2000022937 2000022935 2000022940

Pevnost v tlaku > 30 N/mm?2 (28 d)

)I?gl\jnost v tahu za oh- > 5 N/mm? (28 d)

Doba schnuti ca. 24 hod

Moznost natapéni 21d

Oblozitelnost ca. 24 hod

Pripravenost k pouziti < 2 Gew.-% Zbytkova vihkost pfi pokladce parotésné krytiny

< 3 Gew.-% Zbytkova vlhkost pfi pokladce paropropustné krytiny
< 1,5 Gew.-% Zbytkova vlhkost pfi podlahovém vytapéni

Ztvrdnuti Hydratace

Typ potéru CT C30 - F5 EN 13813
Tloustka vrstvy 30-45 mm

Teplota podkladu 5-30 °C

Pokyny k baleni V papirovych pytlich nebo volné v silech.

I
S

Cislo vyrobku 2000022938
Baleni @

Mnozstvi na baleni 1000 kg/Bal.
Baleni na paleté

Zritost 0-8 mm
Spotieba ca. 19 kg/m?/cm
Egznémka ke spotre- Udaje o spotebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.
Vydatnost ca. 530 L/Bal.
Vydatnost litry 16 L/Bal.
r1\1/I0rjcclzéstvi vody na jed- ca. 0,13 L/Bal.
Reakce na ohen A1/A1Al
Pevnost v tlaku = 30 N/mm? (28 d)
)Ij’gl\jnost v tahu za oh- > 5 N/mm? (28 d)
Doba schnuti ca. 24 hod
Moznost natapéni 21d
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HASIT 423

Cementovy potér

Cislo vyrobku

Oblozitelnost

Pripravenost k pouziti

“HASIT=

Prirozené lépe stavét

2000022938

ca. 24 hod

< 2 Gew.-% Zbytkova vlhkost pfi pokladce parotésné krytiny

< 3 Gew.-% Zbytkova vihkost pfi pokladce paropropustné krytiny
< 1,5 Gew.-% Zbytkova vihkost pfi podlahovém vytapéni

Ztvrdnuti
Typ potéru

Tloustka vrstvy
Teplota podkladu
Pokyny k baleni

Materialové slozeni

B Mineralni

B Tridéné pisky

B Mineralni

B Cement

B Prisady pro zlepSeni zpracovatelnosti

Podminky zpracovani

Bé&hem zpracovani a schnuti nesmi teplota podkladu a okoli
klesnou pod +5 °C a prekrocit +30 °C.

Do uplného vyschnuti chranit pfed mrazem, rychlym
vyschnuti a ndslednym navlhéenim.

Podklad

Podklad musi byt zkontrolovan a pfipraven podle obecnych i
odbornych postupt a v souladu spfislusnou normou. Trhliny
v podkladu a jejich osetfeni musi byt provedeno pred
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Hydratace
CT C30- F5 EN 13813

30-45 mm
5-30 °C

V papirovych pytlich nebo volné v silech.

aplikaci potéru ze strany stavebnika. Dilatacni spary v
podkladu musi byt prevzaty i v potéru. Je nutné dodrzovat
pozadavky normy EN 74 4505 na tolerance rovinnosti.

Priprava podkladu

PFi pouziti pro sdruzené podlahy musi byt podklad bez
prachu, necistot, mastnoty a fadné navlhéeny. Dilataéni
spary je nutné pfiznat v celé tloustce potéru. Velikost
pracovniho pole musi byt max. 4x4 m (pracovni pole je
nutné pfipravit pfed nanesenim potéru popfipadé musi byt
druhy den spary tvofici pracovni pole profiznuty do hloubky
minimalné 10 mm).P¥i pouziti jako plovouci potér, je nutné
podklad pripravit v souladu s CSN 74 4505. Na stény nebo
vystupujici konstrukce je nutné umistit okrajovy dilata¢ni pas
(nejméné 10 mm). Pfi betonarskych pracech je nutné
podklad fadné navlhgit.
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Cementovy potér

Pfiprava materialu
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Skladovani

Obsah pytle smichat s danym mnozstvim vody pomoci
vhodného omitaciho stroje s domichavacem nebo ru¢niho
michadla, promichat az vznikne homogenni, tekouci hmota
bez suchych shlukd. Dodate¢né pridavani kameniva a pfisad
k hotové smési je nepfipustné!

Informace o zpracovani

Skladujte v suchu a chladu na dfevéném rostu. Chrarnte
pred vihkosti.

Skladujte minimalné 9 mésicl v souladu s nafizenim
1907/2006/ES pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni vihkosti
(obsah Cr6+). Datum vyroby je uveden na obale.

Vseobecné informace

Nesmichavejte s jinymi materidly. Cerstvé potéry nebo
betonové plochy je tfeba v prvnich dnech po vytvoreni
udrzovat vlhké a chranit pred pfili§ rychlym vysychanim,
pfipadné je zakryt folii.

Zpracovani

Potér: HASIT Estrich/Beton se nanasi v rovhomérné zavihlé
konzistenci na podklad a pomoci laté se srovna. Vyhlazeni
se provadi pomoci dfevéného nebo plastového hladitka
popf. ocelovym hladitkem nebo strojné.

Beton: Hasit Estrich/Beton v tuhé nebo plastické konzistenci
do pfipraveného bednéni nanést a intenzivné zhutnit
(buseni, tfes). Nejdfive po 24 hodinach odbédnit.

V8emi druhy michacek (kontinualni, bubnovou atd.) nebo
ru¢né. Zamichana homogeni smeés se rozprostre na
pfipraveny podklad a zhutni Udery hladitka. Plochu poté
stahnout lati a vyhladit pomoci plastového nebo ocelového
hladitka. Ke staZeni je mozné pouzit i vibraéni lat.
Zhotovenou vrstvu je nutné 2 - 3 dny vih¢it.

Dodatec¢né zpracovani

V pribéhu schnuti material chranit pfed vysokymi teplotami
v mistnosti, pfimym slune¢nim svitem a préivanem. V prvnich
tfech dnech nutno naneseny potér vihcit.

Bezpecnostni pokyny

Podrobné bezpecénosti informace naleznete v samostatném
bezpedénostnim listé. Pfed pouZitim nutno ddkladné prodist.
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Tento list nahrazuje v8echna predchozi vydani. A jen tato
verze je platnd. Informace uvedené v tomto technickém listu
predstavuji sou¢asny stav nasich znalosti a praktickych
zku$enosti. Informace byla poskytnuta s maximalni snahou
o korektnost. HASIT s.r.o. v§ak nenese odpovédnost za jeji
spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za
rozhodnuti uzivatele. Informace sama o sobé tak nevytvari
jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplfikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a
nezavisle posoudit jeho vhodnost pro zamyslené pouziti.
Nase produkty podléhaji stejné jako v§echny obsazené
suroviny nepretrzitému sledovani, ¢imz je zaru¢ena
konstantni kvalita. Sluzba naseho technického poradenstvi
je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobkd. Nas technicky poradensky servis
je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouZiti a
zpracovani, jakoz i ohledné predvedeni nasich vyrobkd.
Aktualni stav nasich technickych listd naleznete na nasi
domovské internetové strance, pfip. si je miZete vyzadat v
prislusné obchodni pobocce.

V8echny technické Udaje uvedené v tomto produktovém
listu byly stanoveny za laboratornich podminek.

Vy$8i mnozstvi vody zpomaluje dobu schnuti a snizuje
pevnost. Vyssi teploty (> +25 °C), tepla zdmésova voda a
nizka vlhkost zkracuji dobu zpracovani. Nizké teploty a
tloustky vétsi nez 45 mm prodluzuji dobu schnuti. Pokladani
paronepropustnych krtytin je mozné az pfi zbytkové vihkosti
pod 2 %. U potéru s podlahovym topenim je tfeba pred
pokladkou podlahovych krytin provést otopnou zkou$ku dle
protokolu o natapéni a paronepropustné krytiny je mozné
pokladat pfi zbytkové vihkosti mensi nez 1,5 %. Tloustka
potéru musi byt rovnomérna a nejméné 30 mm u
sdruzeného potéru a minimalné 45 mm u plovouciho potéru
v zavislosti na budoucim plo$ném zatizeni. Pfi pouziti sila
(Silo SystémU) nebo strojnim zpracovanim musi byt
dodrzovany dané predpisy stroje a predpisy pro provoz a
udrzbu. Musi byt dodrZzovany — obecné zasady a kodexy
bezpecnosti prace. Pfi aplikaci doporucujeme dbat pokynl
a zasad uvedenych v CSN 74 4505. V piipadé potieby
zadejte nasi technickou a poradenskou sluzbu.

4/4

Technicky list (TL) | CS | 04.06.2026


https://www.hasit.cz/

