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TEHNICKI LIST

ROFIX mirror/lucid glass

Zavr$ni premaz s efektom sjaja

Podrucja primjene Svojstva
Visokokvalitetan premaz s efektom sjaja za dekorativnu B Dobra obradivost, moZe se Spricati
obradu fasada i unutarnjih zidova. Kao visokokvalitetni B |znimna otpornost na vremenske utjecaje

premaz za naknadnu obradu zavr$nih Zbuka. Individualan
efekt sjaja postize se ciljanim lomom svjetlosti (apsorpcija i
refleksija svjetla). Materijal nije prikladan za mehanicki
opterecene podloge. MozZe se naSpricati na svjeze naneSenu

boju. Ugradnja
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Tehnicki podaci

Sifra artikla 2000156040 2000156039

EAN 9003304477821 9003304477838
Pakiranje

Eglﬁi(;:’rne}apo jedinici 15 Kg/jed.

Jedinica po paleti 24 Jed./pal.

Granulacija 0,6-1,25 mm

Boja svjetlucavo sjajna transparentna
Potro$nja pribl. 0,2 kg/m?

Toplinska vodljivost 0,8 W/mK EN 1745:2012

Nasipna gustoca su- 2500 kg/m®

hog materijala
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ROFIX mirror/lucid glass

Zavrsni premaz s efektom sjaja

Uvjeti obrade
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Skladistenje

Za vrijeme ugradnje i susenja, temperatura okoline odn.
podloge ne smije pasti ispod +5 °C.Sve do potpunog
suSenja materijal treba $tititi od mraza, prebrzog susenja
(direktnih suncevih zraka, vjetra) i naknadnog provlazivanja
(kise).

Podloga

Ogovarajuca zavr$na Zbuka (najmanje 1,5 mm debljine)
nanosi se u skladu sa smjernicama za ugradnju. Nakon
nanosenja zavr$nog sloja zbuke i izrade strukture, naspricati
na svjezu podlogu.

Upute za ugradnju

Potrebno je obratiti pozornost na to da ugradena zavré$na
zbuka ili boja budu ujednacene strukture, da su do kraja
vezale, te da je premaz s efektom u ravnomijerno i
homogeno rasporeden. Na taj se nacin postize
ujednacenost procesa vezivanja cijelog sustava.

Ugradnja

Ravnomijerno strojno nanoSenje izvodi se uz pomo¢
odgovarajuceg stroja za Spricanje.

Rasuti materijal se uz pomo¢ posebnog stroja (npr. Giron s
mlaznicom 3,5 mm) Sprica jakim kompresorom (pribl. 4 do 5
bara trajnog pritiska) ili piStoljem za rasprsSivanje s lijevkom,
brzim, kruznim pokretima ruke. Kod primjene na velikim
povrSinama i ako se koriste duze cijevi za dovod zraka (> 20
m), potreban je kompresor potisne snage najmanje 1.100
L/min. Kod primjene na manjim povrSinama (okviri prozora,
dovratci i slicno) dovoljnan je uredaj potisne snage 400
L/min.

Upozorenja

Detaljne upute mozete potraziti na posebnim sigurnosnim
listovima svakog proizvoda. Prije upotrebe obavezno
progitati sigurnosne listove.
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Dobro zavoreno skadistiti
Rok upotrebe: neograni¢en kod pravilnog skladistenja u
originalnoj i zatvorenoj ambalazi.

Opcée napomene

Tehnicke vrijednosti odnose se na osnovne proizvode.
Bojenjem i toniranjem mogu nastati odstupanja od tehnickih
karakteristika. Navedene vrijednosti su prosjec¢ne vrijednosti.
Prije premazivanja podloga koje ovdje nisu opisane,
potrebno je konzultirati se s nama. Nijanse boja mogu se pri
ponovnim narudzbama ili u odnosu na kartu boja neznatno
razlikovati, eventualno je na gradili$tu potrebno ispitati boju
na uzorku povrsine. Podaci o vremenima susenja i ¢ekanja
vrijede pri laboratorijskim uvjetima (+20 °C / 65 % r. vl.) i
mogu se mijenjati ovisno o situaciji na gradilistu

Svi tehni¢ki podaci navedeni u ovom tehni¢kom listu
utvrdeni su u laboratorijskim uvjetima.
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