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Construiesti natural, locuiesti sanatos

ROFIX FINISH MATT

Vopsea de interior intr-un singur strat pentru proiecte

Domenii de utilizare:

Vopsea de interior pe baza de dispersie, mata, cu putere de acoperire foarte ridicata, fara solventi
(L.F.) si proprietati optime de lavabilitate. Vopsea intr-un sigur strat cu clasa de lavabilitate 2 si
raport de contrast/putere de acoperire clasa 1 in conformitate cu EN 13300.

Vopsea de Tnalta calitate ce poate fi aplicata intr-un singur strat (timp de santier redus cu valori
tehnice). Vopseaua este conceputa ca o solutie pentru diferite suporturi si, prin urmare, pentru
renovare sau ca produs de inalta calitate pentru cladirile noi.

Proprietati:

» Putere de acoperire ridicata

» LF - Fara solventi

+ Produs optimizat in consistenta si aplicare

» Optiune pentru aplicarea intr-un singur strat

Punere in opera:
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Date tehnice:
Numar articol 11804 | 11768
Tip ambalaj
Cantitate per unitate 5 L/UM 15 L/UM
Unitati per palet 64 UM/Pal. 24 UM/Pal.
Consum ca. 0,15 L/m?/St.
Grosime strat 0,18 mm
Greutate specifica ca. 1,54 kg/L
Valoare sd ca.0,1m
Valoare pH ca.9
Categorie COV A
Continut COV max. 30 g/L
Putere de acoperire Clasa 1, la 8 m¥litru (EN 13300)
Lavabilitate Clasa 2 (EN 13300), lavabil (DIN 53778)
Grad de stralucire EN 1062-1 Mat (EN 13300)
Compozitie:  Liant: liant acrilic

* Aditivi: conservanti
» Pigmenti: Dioxid de titan, glimer, carbonat de calciu, silicat de aluminiu

Conditii punere in opera:

Tn decursul prelucrarii si uscarii temperatura aerului si suportului nu trebuie sa scada sub +5 °C.
Timpul de uscare depinde de conditiile de santier. La o umiditate relativa de 65 % si o temperatura
a mediului de +20 °C suprafata este uscata si poate fi aplicat stratul urmator dupa cca. 5 ore.
Uscare completa si rezistenta finala la cca. 3 zile.

Suportul:

O companie a Grupului FIXIT
Fisa tehnica (TM) 26.01.2026

Suportul trebuie sa fie curat, rezistent, uscat, desprafuit, fara eflorescente, impuritati, fara
materiale ce pot forma un strat separator.

Suporturile cu absorbtie puternica, nisipoase sau diferit absorbante se amorseaza corespunzator.
Controlul stratului suport, evaluarea si pretratarea trebuie sa se realizeze conform normelor
nationale n vigoare: DIN 18363, fisele tehnice BFS, OAP sau SMGV. La straturile suport noi
trebuie respectate in special timpii de uscare, de asteptare indicati de producatorii de suport cat si
datele tehnice si indicatiile referitoare la acest produs.

Suporturile trebuie sa fie rezistente. Valori de taiere 0 sau 1 trebuie sa fie obtinute conform EN

2409.
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Construiesti natural, locuiesti sénatos

ROFIX FINISH MATT

Vopsea de interior intr-un singur strat pentru proiecte

Suporturi adecvate:

Beton: Suprafetele de beton trebuie periate si desprafuite. Eventualele portiuni fragile de ciment
si beton trebuie indepartate mecanic. Eventuale materiale ce pot forma un strat separator, ulei de
cofrare si grasimi, trebuie indepartate cu apa sub presiune. Lipsuri si goluri trebuie egalizate cu
mase de spaclu ROFIX adecvate. Tnainte de aplicarea vopselelor organice, este recomandat ca
suprafetele de beton s& fie amorsate cu ROFIX PP 315 Betongrund.Amorsare cu ROFIX PP 315
Betongrund.

Tencuieli din grupele de mortare Il si lll: tencuieli de ciment si var-ciment: Suprafetele se
amorseaza cu ROFIX PP 301 HYDRO LF sau ROFIX FINISH PRIMER. Tencuielile suport ROFIX
nou aplicate din grupele de mortar descrise aici pot fi acoperite cu ROFIX FINISH PRIMER si
vopsea de finisare dupa o perioada de asteptare de cca. trei pana la patru saptamani, in conditii
normale de absorbtie.

Tencuieli din grupele de mortare IV si V: ipsos, ipsos-var si anhidrit: Eventuale straturi
prafoase de eflorescenta de var trebuie indepartate complet. Suporturile pe baza de ipsos trebuie
amorsate cu ROFIX PP 301. Dupa amorsare se poate realiza finisarea prin vopsire cu ROFIX
FINISH PRIMER si ROFIX FINISH MATT.

Placi de gipscarton, plici de gips: Amorsare cu ROFIX FINISH PRIMER. Pentru suporturi care
sunt deja mai vechi sau cu risc de ingalbenire, este necesara o pretratare cu ROFIX PP 307 ISO
LF (amorsa izolatoare).

Vopsele pe baza de clei si tapeturi fara aderenta: Vopselele respectiv tapeturile se
indeparteaza complet si se spala. Suprafata rezistenta obtinutéd se amorseaza cu ROFIX PP 307.
(Nota: Proba de taiere pentru verificarea rezistentei).

Tencuieli si vopsele afectate de mucegai: in caz de mucegai recomanddm in special sistemul
de reconditionare sustenabil si ecologic, 100 % nedaunator, ROFIX RENOPOR. Bineinteles

ca acest produs este algicid/fungicid, cu toate acestea recomandam in special masuri care
indeparteaza cauza mucegaiului (Renopor).

Pete de umiditate, grasime, funingine, nicotina respectiv suprafete contaminate cu acestea
si care prezinta contraste puternice, semne de markere s.a.: Suprafetele se curata si se
spald, inclusiv pentru indepartarea grasimilor. La pete de rugina trebuie indepartate cauzele
acestora. Amorsare cu ROFIX PP 307 ISO LF. Cand petele nu mai apar pe suprafata se vopseste
in doua straturi, unul intermediar si unul final cu produsul descris n aceasta figsa tehnica.Vopsele
si straturi vechi, rezistente, pe baza de dispersieSuporturile rezistente (nota: proba de taiere), cu
absorbtie redusé, vopselele de dispersie mate pot fi amorsate direct cu ROFIX FINISH PRIMER si
finisate cu un strat de vopsea. Portiunile fragile sau vopseaua veche exfoliata trebuie indepartate
complet. Suporturile puternic absorbante se amorseaza cu PP 301 HYDRO LF sau ROFIX
FINISH PRIMER .Vopsele si straturi vechi, rezistente, pe baza de silicat:Amorsare cu ROFIX PP
301 HYDRO LF. Dup4 aceea se aplica un strat de ROFIX FINISH PRIMER si un strat de vopsea.
Suporturi din materiale mixte si mici suprafete de tencuiala noua (reparatii de tencuiala,
fisuri reconditionate, cabluri electrice acoperite, etc.): Amorsare cu ROFIX PP 301 HYDRO
LF. Dupé aceea se aplica un strat de ROFIX FINISH PRIMER si un strat de vopsea.Tencuiala
suport din toate grupele de mortar (var, ciment, var-ciment, ipsos, ipsos-var,anhidrit):Suporturile
sau suprafetele, care sunt in conformitate cu recomandarea, dar dupa amorsarea recomandata
cu ROFIX PP 201 SILICALF, PP 401 SILCO LF, PP 301 HYDRO LF sau PP 307 ISO LF nu devin
rezistente (atentie: control de taiere in cruce conform EN 2409), trebuie indepartate mecanic.

Pregatirea suportului:

O companie a Grupului FIXIT
Fisa tehnica (TM) 26.01.2026

Acoperire pentru protectie: Suprafetele adiacente, sticla, ceramica, aluminiu, lemn, mobila,
podele, s.a. trebuie acoperite. Stropirea proaspata se poate sterge imediat cu carpa umeda sau
spala cu apa.

Straturile de vopsea fragile, fisurate, vechi, se indeparteaza mecanic.

Mici suprafete lipsa: se spacluiesc cu masa de gpaclu ROFIX adecvata inainte de amorsare.
Suporturile cu absorbtie puternica sau inegala trebuie amorsate adecvat cu amorse fara solventi
(ROFIX PP 201, PP 301 sau PP 401). Acestea trebuie diluate cu apa in asa fel incat sa fie
complet absorbite in suport, dupa uscare pe suport sa nu ramana pelicule (referinta la fisele
tehnice pentru amorse).

www.hasit.ro
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Pregatire:

Amorsele se ajusteaza cu diluant in functie de absorbtia suportului. Amorsele trebuie absorbite
complet in stratul suport, nu trebuie sa ramana pelicula lucioasa pe suport.

La straturile grund si intermediar, vopseaua se poate dilua cu pana la 10 % apa.

Stratul final se dilueaza cu maxim 3 % apa.

Produsul poate fi utilizat si dupa diluare mai ridicata, nu se mai ating Tnsa valorile declarate n fisa
tehnica (lavabilitate, putere de acoperire, gradul de stralucire, gradul de alb, s.a).

Punere in opera:

Se aplica complet, uniform, cu pensula, rola sau bidinea adecvata.

Stratul de acoperire se realizeaza prin pretratarea suportului (ROFIX PRIMER) si acoperire.
Acoperirea faptica (vopseaua) consta in doua straturi de vopsea, eventual un strat intermediar de
amorsa.

Aplicarea intr-un singur strat: Datorita gradului extrem de alb si a puterii de acoperire extrem
de ridicate, se poate obtine o acoperire de nalta calitate si prin aplicarea unui singur strat pe
suporturi care nu trebuie amorsate (a se vedea suporturi adecvate). Cu toate acestea, valorile
tehnice prezentate aici se refera la o aplicatie multistrat.

Aplicarea mecanizata se realizeaza omogen cu utilaj de sprituire adecvat.

Aplicare airless: Unghi/duza/presiune — 50°/0,026“/~170 bar.

La aplicare prin sprituire, Tnainte de aplicare, vopseaua se amesteca bine si se siteaza.

Informatii punere in
opera:

O suprafata continua trebuie realizata intr-o singura trecere, umed pe umed pentru evitarea
nadelor.

Atentie speciala:

La amorsarea si realizarea suprafetelor zugravite trebuie respectate reglementarile europene si
nationale Tn vigoare, precum si standardele nationale si internationale in constructii, reglementarile
si ghidurile de prelucrare precum OAP, SMGV sau fisa BFS, etc. in caz de neconcordante, va
rugam sa ne contactati.

Informatii ambalaj:

Tn géleti de plastic reciclabile.

Depozitare:

Se depoziteaza in ambalaj bine inchis, Tn spatii racoroase, ferite de inghet.
Valabilitate minim 24 luni.

Informatii pericole:

Informatii detaliate cu privire la siguranta utilizarii produselor se obtin din fisele tehnice de
securitate. Inainte de punerea in opera a produselor cititi fisele tehnice de securitate.

Informatii generale:

O companie a Grupului FIXIT
Fisa tehnica (TM) 26.01.2026

Aceasta fisa tehnica le inlocuieste pe toate cele precedente.

Fisele tehnice actuale sunt disponibile la pagina de internet sau la sediul national central.
Informatii detaliate cu privire la siguranta utilizarii produselor se obtin din fisele tehnice de
securitate. Tnainte de punerea in operé a produselor cititi fisele tehnice de securitate.

Asiguram calitatea constanta a produselor noastre prin monitorizare constanta a procesului de
productie si a calitatii materiilor prime.

Valorile tehnice sunt declarate pentu produsele albe. Prin colorare sunt posibile diferente ale
valorilor obtinute. Valorile declarate sunt valori medii. Datorita materiilor prime naturale utilizate
pot aparea diferentd de nuanta minore fata de paletarul de culoare in caz de livrari individuale.
La tencuirea de suporturi care nu sunt aici descrise, este necesara consultarea noastra. Tonurile
de culoare pot diferi minor la completari, de aceea este recomandata realizarea de suprafete de
probé pe santier in astfel de cazuri. Datele declarate si timpii de uscare sunt declarate pentru
valori de (+20 °C/65 % umiditate relativa) in conditii de laborator si pot varia n functie de conditiile
de santier.

Datele sunt prezentate fara garantie a faptului ca sunt complete si fara a fi raspunzatori pentru
orice pretentie sau decizie a clientului. Nu elibereaza clientul de evaluarea proprie asupra
adecvarii si oportunitétii utilizarii materialului. Este valabil gi pentru figele tehnice ale produselor
ROFIX mentionate Tn aceste fige.

La utilizarea pe suporturi care nu sunt mentionate in aceasta fisa tehnica se recomanda
consultarea serviciului de consultanta.

Serviciul nostru tehnic va sta la dispozitie pentru informatii suplimentare si demonstratii.
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