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Zdici malta pro licové zdivo 5 N/mm?

Oblast pouziti:

Malta uréena pro zdéni a sparovani vSech druhu licového a obkladového zdiva (kromé
vapenopiskovych a Samotovych cihel)

Vlastnosti: » Dobré strojni zpracovani
* Vysoka odolnost proti povétrnostnim vlivim
» Vy$&S8i vydatnost
* Dobré rucni zpracovani
» Odolna proti narazovému desti
Zpracovani:
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- |[Fl § B ||
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Technicka data

Cislo vyrobku 22816
ZpuUsob baleni
Mnozstvi na baleni 30 kg/Bal.
Baleni na paleté 42 Mnoz./Pal.
Zrnitost 0-3mm
Vydatnost > 16,5 Liter/Sack

Poznamka ke spotfebé

Udaje o spotiebé jsou orienta&ni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

Spotieba vody

ca.4,51

Absorpce vody

<1,2 kg/m**min0,5

Koeficient propustnosti
vodnich par y

15/35 (Tabulkova hodnota)

Reakce na ohen

A1

Maltova skupina (EN 998-2)

M5

Absorpce vody

< 1,2 kg/m**min0,5

Pocatec€ni pevnost v tahu
(soudrznost)

= 0,15 N/mm? (Tabulkova hodnota)

Obsah chloridud

<0,1 M%

Trvanlivost (zmrazovani/
rozmrazovani)

Na zakladé stavajicich zkuSenosti s Fadnym pouzivanim vhodné pro mirné agresivni prostfedi
podle ,Pfiloha B* normy EN 998-2.

Vybér barev

Prirodni

Materialové slozeni:

* Cement
» Kvalitni vapencovy pisek
» PFisady pro zlepSeni zpracovatelnosti

¢ Mineralni
Ztvrdnuti: Karbonatace
Podklad: Podklad musi byt Cisty, pevny, suchy, bez prachu, stabilni a bez vykvét(, separa¢nich &inidel a

nedistot vSeho druhu.

Priprava podkladu:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 01.02.2023

Zmrzlé zdici prvky se nesmi zpracovavat.
Suché, silné nasakavé stavebni materialy, zvlasté pfi teplém pocasi, predem navlh¢it vodou, aby
se zamezilo rychlému vysychani malty.

www.hasit.cz
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Priprava materialu:

Jeden pytel zdici malty se smicha s potfebnym mnozstvim vody, nechat promichat v kontinualnim
michaci, tihovém nebo s nucenym obéhem. Dodatené pfidavani plniv a pfisad k hotové maltové
smeési je nepfipustné! Nesmichaveijte s jinymi materialy.

Pfi pouziti tihového systému je nutno nejprve pfidat potfebné mnozZstvi vody a teprve pak suchou
smés.

Zpracovani:

Nanaseni malty se provadi budto &istou zednickou IZici nebo vhodnymi nanasecimi sarfikami nebo
valcem.

Vytekld malta musi byt ihned odstranéna zednickou IZici aby se zabranilo znecidténi cihel.

Licové zdici prvky se ukladaji na loZznou i sty&nou sparu.

Po vyzdéni provadét sparovani vhodnym pracovnim naradim.

Nejefektivnéjsi pfiprava zdicich malt je provadéna pomoci strojnich michacich stanic ( napf.
kontinualni michacky).

Namichanou zdici maltu dopravit na misto pouZziti napf. jefabovym konteinerem a pomoci
vhodného naradi nanést na zdici prvky v celé Sifi spary.

Pfi strojnim nanadeni je nutné dodrzet spravnou konzistenci materialu.

Nanasejte jen tolik malty, kolik stadite poloZit cihel do malty jesté v lepivém stavu minimainé 10
minut. Cihly a maltu chrarite pfed destém, pfedevsim pfi dlouhodobé&j$im preruseni prace.
Sparovani se provadi sparovackou, hadici apod. ihned po zavadnuti malty. Pfi dodate¢ném
sparovani je nutné spary proskrabnout do hloubky min. 30 mm.

Lozné spary se provadéji v tloustce 12 mm +/- 5 mm a sty€né spary se provadéji v tloustce 10-15
mm.Stabilizace se provede pomoci gumové palic¢ky. Prvni fada cihel musi byt vyzdéna pfesné v

Informace o zpracovani:

Cerstvou maltu zpracovat do 2 hod od namichani.

Zvlastni pozornost:

Na zakladé pouzZiti pfirodnich zdroji se mohou vyskytnou odchylky v barevném odstinu. Pfed
zapocetim praci je nutné prekontrolovat vyrobni Sarze a popfipadé zhotovit kontrolni plochy.

PF¥i provadéni zdéné konstrukce dodrzet CSN 73 2310 ,Provadéni zdénych konstrukci*.
Dodatecné pridavani kameniva a pfisad k hotové maltové smési je nepfipustné! Ztuhly material jiz
nefedit vodou, ani nerozmichavat s erstvym materialem.

Jistota kvality:

Produkt je nepretrzité kontrolovan ve vlastni laboratofi. Ve vyrobé je uplatfiovan certifikovany
systém fizeni jakosti dlie CSN EN ISO 9001:2000

Baleni:

V papirovych pytlich s PE vlozkou.

Skladovani:

Skladovat v suchu a chladnu na dfevénych rostech. Pfi skladovani nutno chranit pfed pusobenim
vody a vysoké relativni vihkosti vzduchu (nejvyse 65 %).

Doba skladovani:

Skladovani: Minimalni doba 9 mésicl dle nafizeni 1907/2006/EG pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 %
relativni vlhkosti vzduchu (obsah Cr 6+). Datum vyroby je uveden na obale.

Bezpeénostni pokyny:

Podrobné bezpecnosti informace naleznete v samostatném bezpecnostnim listé. Pfed pouzitim
nutno dikladné prodist.

Certifikat vyrobku:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 01.02.2023
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Vseobecné informace:

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP

Technicky list (TL) Datum 01.02.2023

Tento list nahrazuje vSechna pfedchozi vydani. A jen tato verze je platna.

Informace uvedené v tomto technickém listu pfedstavuji sou€asny stav nasich znalosti a
praktickych zkuSenosti.

Informace byla poskytnuta s maximalni snahou o korektnost. HASIT s.r.o. v§ak nenese
odpovédnost za jeji spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za rozhodnuti uzivatele.
Informace sama o sobé tak nevytvari jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplrikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a nezavisle posoudit jeho vhodnost pro
zamyslené pouziti.

Na$e produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené suroviny nepfetrzitému sledovani, ¢imz je
zarucena konstantni kvalita.

Sluzba naseho technického poradenstvi je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobku.

Na$s technicky poradensky servis je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouziti a
zpracovani, jakoz i ohledné pfedvedeni nasich vyrobku. Aktualni stav nasich technickych listl
naleznete na nasi domovské internetové strance, pfip. si je mizete vyzadat v pfislusné obchodni
pobocce.

www.hasit.cz
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