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Masa za izravnavanje na bazi vapna

Pravne i tehnicke
napomene:

Prilikom ugradnje na$ih proizvoda potrebno je obratiti pozornost na vazece tehnicke listove,
drzati se opcenitih kao i specifi¢nih regionalnih normi i preporuka pojedinih nacionalnih strukovnih
udruga.

Podrucja primjene:

Cista bijela vapnena glet masa za izradu glatkih povrsina u novogradnji i povijesnim gradevinama
weisse Kalkglatte zur Herstellung glatter Oberflachen im Neubau und in historischen Gebauden.
Ekoloski i gradevinsko-biolo$ki najprikladnija za unutarnje prostore.

Za mineralne, upojne podloge. PoZeljno na vapnenim Zbukama.

Prema zahtjevima o€uvanja povjesnih spomenika. Sito je prilagodeno izvornim povijesnim
Zbukama.

Nije prikladno za naknadno postavljanje keramickih plo€ica i primjenu u mokrim prostorijama.

Svojstva: » Visoka paropropusnost
» Glatka, mat povrsina
¢ Prirodna, ekoloSka sirovina
* Moguc¢nost brusenja
Ugradnja: +30°C ®
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Tehnic¢ki podaci

SAP Sifra: 2000148159
NAV Sifra: 115186

Vrsta pakiranja
Jedinica po paleti 54 Jed./pal.
Koli€ina u jednom pakiranju 15 Kgl/jed.
Granulacija 0-0,2mm
PotroSnja pribl. 1,5 kg/m?*mm

Upozorenja o potrosnji

Vrijednosti potros$nje su orijentacijske i uvelike ovise o vrsti podloge i tehnici ugradnje.
Kod prvog nanoS$enja i kod velikih povrSina, obvezno izraditi testno polje.

Potrebna koli¢ina vode pribl. 18 I/jed.
Debljina sloja 2-4mm
Minimalna debljina Zbuke 2 mm

(EN 1015-10)

Nasipna gusto¢a suhog morta

pribl. 1.046 kg/t

Specifi€na gustoc¢a svjezeg
morta (EN 1015-11)

Nasipna gustoc¢a (EN 1097-3)

pribl. 740 kg/t

Paropropusnost p

10-12

Toplinska provodljivost A10,
suho (EN 1745:2002)

0,33 W/mK (tabli¢na vrijednost) za P=50%

Toplinska provodljivost A10,
suho (EN 1745:2002)

0,36 W/mK (tabli¢na vrijednost) za P=90%

pH-vrijednost

pribl. 13

Spec. kapacitet topline

pribl. 1 kd/kg K

Tlacéna Cvrstoca (28 d)

1 N/mm2 (EN 1015-11)

Cvrstoéa pri savijanju

< 0,5 N/mm?2

Prionjivost (EN 1015-12)

20,08 N/mm?

Tvrtka ¢lanica FIXIT GRUPPE
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Tehnicki podaci

SAP Sifra: 2000148159
Vodoupojnost > 2 kg/m**min0,5
max. debljina nanosa 4 mm

Napomene o ambalazi

U papirnatim vre¢ama zasti¢enim od vlage.

Reakcija na pozar

A1

Sastav:

* Vapno

* Bez cementa

* Bijelo mramorno brasno

» Dodaci za poboljSanje obradivosti
* Ne sadrzi organske komponente

Uvjeti obrade:

Za vrijeme obrade i suSenja temperatura zraka odn. podloge ne smije pasti ispod +5 °C niti prijeci
+30 °C.
Tijekom obrade i stvrdnjavanja materijala stititi od smrzavanja minimalno 7 dana.

Podloga:

Podloga mora biti Cista, Evrsta, suha, bez prasine, nosiva, bez iscvjetavanja, razdijelnih sredstava,
taloga i onecidcenja svih vrsta.

Gipsane podlozne Zbuke moraju biti dovoljno &vrste suhe i do kraja vezane.

Osteéene, $uplje i labave dijelove Zbuke potpuno obiti. Supljine i labavi dijelovi na zaéti¢enim
gradevinskim objektima (spomenicka bastina) smiju se odstraniti uz prethodno odobrenje
konzervatora. Ukoliko se moraju sacuvati, potrebno ih je stru¢no uévrstiti/zapuniti na odgovarajuci
nacin.

Podloga mora biti gruba i dobro navlazena.

Ispitivanje podloge provodi se prema ONORM B3346 odn. DIN 18350 tj. SIA V242.

Priprema podloge:

Slabije nosive, podloge koje se pjeskaju mogu se osvjeziti/ugvrstiti ROFIX vapnenom vodom ili
ROFIX PP 201 SILICA LF silikatnim dubinskim predpremazom.

Nenosive stare zbuke ili premaze potrebno je ukloniti.

Podloga se mora navlaziti, jer u protivnom postoji opasnost pregaranja.

Priprema materijala:

Jednu vrecéu polagano usuti u istu vodu prema zadanoj koli¢ini vode. Ostaviti da dozrije oko 5-10
minuta. MijeSati mijeSalicom dok se ne postigne masa bez grudica. Nanosi/poravnava se letvom ili
gleterom.

Radi bolje obradivosti, proizvod se moze ostaviti da duze dozrijeva. Radi toga se zamijeSana
masa treba prekriti s malo vode.

Ugradnja: Nanosi/gleta se gleterom u dva sloja u debljinama od 1-2 mm. Maksimalna ukupna debljina: 4mm.

Napomene: Kod premazivanja vapnenih Zbuka, potrebno je obratiti pozornost na karbonatizaciju. Prema tome
se odreduje vrijeme suSenja premaza. Vrijeme suSenja prije nanosenja silikatnih premaza: min. 4
tjedna.

Upozorenja: Detaljne upute mozete potraZiti na posebnim sigurnosnim listovima svakog proizvoda. Prije

upotrebe obavezno procitati sigurnosne listove.

Upute za ugradnju:

Tvrtka ¢lanica FIXIT GRUPPE
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Neujednacenosti podloge nastale tijekom obrade materijala moguce je ukloniti nakon 3 do 5 dana
susenja brusnim papirom (granulacija 180x220).

Izbjegavati prebrzo suSenje vapnenih zbuka. Prebrzo suSenje uzrokuje pukotine uslijed skupljanja.
Za vezanje vapnenih zbuka potreban je uglji¢ni dioksid iz svjezeg zraka, a mora se osigurati

da vlaga nesmetano prolazi. Treba obratiti pozornost na dostatno provjetravanje/prozracivanje
prostorija (npr. ventilatori). Odlazivaci zraka zbog isuSivanja nisu prikladni za nevezane vapnene
Zbuke (postoji opasnost od pojave pukotina) i ne smiju se koristiti.

Konzistenciju nikada ne mijesati samo s vodom.

Ne koristiti na podlogama optere¢enim vlagom i solima, u mokrim prostorijama i vanjskom
podrugju.

Ne koristiti materijal iz ve¢ otvorenih, starih pakiranja i ne mijeSati s novim materijalom.

www.roefix.com
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Skladistenje:

Skladistiti na suhom, na drvenim paletama.
Rok upotrebe minimalno 12 mjeseci.

Opce napomene:

Tvrtka ¢lanica FIXIT GRUPPE
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Ovaj tehnicki list zamjenjuje i ponistava prethodna izdanja istoga.

Podaci sadrzani u ovom tehni¢kom listu u skladu su s nasim sadasnjim tehnickim i iskustvenim
saznanjima.

Podaci su paZljivo i savjesno obradeni, medutim, oni nisu jamstvo za to€nost i potpunost istih,
niti su odgovorni za buduce odluke korisnika. Podaci, sami po sebi, ne stvaraju nikakvu pravnu
niti bilo koju drugu sekundarnu obvezu po bilo kojem naslovu. Podaci ne oslobadaju korisnika od
obveze da osobno provijeri prikladnost proizvoda za upotrebu koju mu je korisnik namijenio.
Na$e proizvode i sirovine podvrgavamo kontinuiranoj kontroli kako bi osigurali kontinuirano viosku
razinu njihove kvalitete.

Za sva vasa pitanja u svezi primjene, ugradnje i prezentacije nasih proizvoda na raspolaganju su
vam nasi prodajno-tehnicki savjetnici.

Azurirane tehnicke listove potrazite na nasSoj web-stranici www.roefix.hr ili zatrazite u nasim
poslovnicama.

Detaljne upute mozete potraZiti na posebnim sigurnosnim listovima svakog proizvoda. Prije
upotrebe obavezno procitati sigurnosne listove.
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