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Vlastnosti

Tepelné izolaéni vapenocementova malta pro zdéni tepelné
izolaénich zdicich prvkd. Vhodna jako zakladaci malta pro
rozmeérové presné zdici prvky (napf. brousené cihly apod.).
Mineralni stavebni material v souladu s dodatkem A
ekologické katalogu dota¢niho bydleni.

Technicka data

B Tepelné izolac¢ni

B Dobra pfidrznost ke zdicim prvkim
B Vyss§i vydatnost

B Dobra zadrz vody

B Dobré ruéni zpracovani

Zpracovani

+30°C ! \\‘/:

Lt

Cislo vyrobku

Baleni >

Mnozstvi na baleni 30 kg/Bal.
Baleni na paleté 35 Mnoz./Pal.
Zrnitost

Spotieba

Egznémka ke spotre-

Vydatnost ca. 33 L/Bal.
Mnozstvi vody na jed- ca. 11 L/Bal.

notku
Reakce na ohen
Absorpce vody

Koeficient propust-
nosti vodnich par p
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C)

1000 kg/Bal.

0-2 mm

900 kg/m?

Udaje o spotiebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

ca. 1100 L/t
ca. 0,37 L/Bal.
Al
< 0,4 kg/m?*min0,5
5/20 (Tabulkova hodnota)
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HASIT 830

Zdici malta tepelné izolaéni 10 N/mm?

Cislo vyrobku

Tepelna vodivost
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< 0,25 W/mK pro P=50% EN 1745:2002

< 0,27 W/mK pro P=90% EN 1745:2002

Obsah chloridd

Pocéate¢ni pevnost v
tahu (soudrznost)

Objemova hmotnost
cerstvé malty

Skupina malt

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty

Teplota podkladu
Pokyny k baleni

Materialové slozeni

Lehcici pfisady - mineralni

Mineralni

Dolomitické vapno

Cement

Cement

Prisady pro zlep$eni zpracovatelnosti

Podklad

Podklad musi byt Cisty, pevny, zbaveny prachu a vlhkosti,
nosny a Gisty od v§ech vykvétd, oddélujicich latek a
znecisténi vSeho druhu.

Priprava podkladu

Zmrzlé zdici prvky se nesmi zpracovavat. Suché, silné
nasakavé stavebni materidly, zvlasté pfi teplém pocasi,
predem navlh¢it vodou, aby se zamezilo rychlému vysychani
malty.

Pfiprava materialu

Jeden pytel zdici malty se smicha s potfebnym mnozstvim
vody, nechat promichat v kontinualnim michaci, tihovém
nebo s nucenym obéhem. Dodatecné pridavani plniv a
pfisad k hotové maltové smési je nepfipustné!
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<0,1 M%
0,15 N/mm?

< 1300 kg/m®

L, M10 EN 998-2
< 1000 kg/m?®

5-30 °C

V papirovych pytlich nebo volné v silech.

Nesmichavejte s jinymi materidly. Pfi pouziti tihového
systému je nutno nejprve pfidat potfebné mnozstvi vody a
teprve pak suchou smés.

Zpracovani

Nanaseni malty se provadi budto Cistou zednickou IZici nebo
vhodnymi nanasecimi sarikami nebo valcem.

Spary musi byt vyplnény v celé plose. Nanasejte jen tolik
malty, kolik stacite polozit cihel do malty jesté v lepivém
stavu.

Zbytky malty vystupuijici ze spar nerozmazavat, ale pred
zatvrdnutim odstranit.

Nanasejte jen tolik malty, kolik stacite poloZit cihel do malty
jesté v lepivém stavu. Nezpracovavat za desté.
Nejefektivnéjsi pfiprava zdicich malt je provadéna pomoci
strojnich michacich stanic ( napf. kontinualni michacky).

Pri strojnim nanaseni je nutné dodrzet spravnou konzistenci
materialu.

Namichanou zdici maltu dopravit na misto pouziti napr.
jefabovym konteinerem a pomoci vhodného naradi nanést
na zdici prvky v celé Sifi spary.

Je vhodné provadét kontrolu konzistence pfi kazdém plnéni
jerédbového kontejneru. Pri delSi pracovni pauze je nutné
strojni zafizeni vycistit. Lozné spary se provadéji v tloustce
12 mm +/- 5 mm a sty¢né spary se provadéji v tloustce
10-15 mm.Stabilizace se provede pomoci gumové palicky.
Prvni fada cihel musi byt vyzdéna presné v
horizontalniroviné. Pfipadné nerovnosti se musi vyrovnat v
nejnizsi spare.
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HASIT 830

Zdici malta tepelné izolaéni 10 N/mm?

Bezpecénostni pokyny

Podrobné bezpecnosti informace naleznete v samostatném
bezpeénostnim listé. Pfed pouzitim nutno dikladné prodist.

Skladovani

Skladujte v suchu a chladu na dfevéném rostu. Chrarite
pred vihkosti.

Skladujte minimalné 9 mésicl v souladu s nafizenim
1907/2006/ES pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni vihkosti
(obsah Cr6+). Datum vyroby je uveden na obale.

Vseobecné informace

Tento list nahrazuje vSechna predchozi vydani. A jen tato
verze je platna. Informace uvedené v tomto technickém listu
predstavuji souCasny stav nasich znalosti a praktickych
zkusenosti. Informace byla poskytnuta s maximalni snahou
o korektnost. HASIT s.r.0. véak nenese odpovédnost za jeji
spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za
rozhodnuti uzivatele. Informace sama o sobé tak nevytvari
jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplfikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a
nezavisle posoudit jeho vhodnost pro zamyslené pouziti.
Nase produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené
suroviny nepretrzitému sledovani, ¢imz je zaru¢ena
konstantni kvalita. Sluzba naseho technického poradenstvi
je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobk(. Nas technicky poradensky servis
je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouziti a
zpracovani, jakoz i ohledné pfedvedeni nasich vyrobka.
Aktualni stav nasich technickych listl naleznete na nasi
domovské internetové strance, pfip. si je mlzete vyzadat v
pfislusné obchodni pobocce.

VSechny technické udaje uvedené v tomto produktovém
listu byly stanoveny za laboratornich podminek.

PFi provadéni zdéné konstrukce dodrzet CSN 73 2310
sProvadéni zdénych konstrukci“. Dodate¢né pridavani
kameniva a pfisad k hotové maltové smési je nepfipustné!
Ztuhly materidl jiz nefedit vodou, ani nerozmichavat s
Cerstvym materidlem. PFi pouZiti sila (Silo SystémU) nebo
strojnim zpracovanim musi byt dodrzovany dané predpisy
stroje a predpisy pro provoz a Udrzbu. Musi byt dodrzovany
— obecné zasady a kodexy bezpecénosti prace.
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