TECHNICKY LIST (TL)

“HASIT-

Prirozené lépe stavét

HASIT 960

Zdici lepidlo pro pfesné zdéni\r\n Zdici lepidlo pro
presné zdéni M10

Oblast pouziti
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b
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N 259

Vlastnosti

Pro vyrobu zdiva z pérobetonovych tvarnic a
vapenopiskovych tvarnic.

Technicka data

B Nizka spotreba

B Dobra pfidrznost ke zdicim prvkim
B \ysoka zadrz vody

B Dobré efektivni zpracovani

Zpracovani

g R

Lt

&l

Cislo vyrobku 2000022814

Celni tarifni Cislo 32149000

Baleni

Mnozstvi na baleni 25 kg/Bal.

Baleni na paleté 48 Mnoz./Pal.

Zrnitost 0-1 mm

Barva Sedy

Egznémka ke spotre- Udaje o spotiebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.
Vydatnost ca. 20 L/Bal.

rl\1/I0r][ck>EstV|' vody na jed- ca. 5,5 L/Bal.

Reakce na ohen A1l

Absorpce vody

Pevnost v tlaku
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< 1,2 kg/m?*min0,5
> 10 N/mm? (28 d) EN 1015-11
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Prirozené lépe stavét

HASIT 960

Zdici lepidlo pro presné zdéni\r\n Zdici lepidlo pro pfesné zdéni M10

Cislo vyrobku 2000022814

Tepelna vodivost 0,61 W/mK pro P=50% EN 1745
0,66 W/mK pro P=90% EN 1745

Skupina malt

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty
Teplota podkladu

Pokyny k baleni

Materialové slozeni

B Tridéné pisky

B Mineralni

m Cement

B Pfisady pro zlep$eni zpracovatelnosti

Podminky zpracovani

Do uplného vyschnuti chranit pfed mrazem, rychlym
vyschnuti a naslednym navlh¢enim.

Podklad

Zdici prvky musi byt suché, nezmrzlé, bez trhlin, savé a bez
komponentU snizujicich pfilnavost. Vysoce nasakavé cihly je
nutné pfi vyssich teplotach navihéit. Zdici prvky musi byt

pfed zpracovanim testovany v souladu s platnymi predpisy.

Pfiprava podkladu

Zmrzlé cihly neni mozné pouzit. Suché, silné nasakavé
stavebni materialy, zvlasté pfi teplém pocasi, pfedem
navlhéit vodou, aby se zamezilo rychlému vysychani malty.

Pfiprava materialu

Jeden pytel zdici malty se smicha s potfebnym mnozstvim
vody, nechat promichat v kontinualnim michaci, tihovém
nebo s nucenym obéhem. Dodate¢né pridavani plniv a
pfisad k hotové maltové smési je nepfipustné!
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DIN 18580
M 10 EN 998-2

<1700 kg/m®

5-30 °C

V recyklovatelném papirovém pytli

Nesmichavejte s jinymi materidly. Pfi pouziti tihového
systému je nutno nejprve pridat potfebné mnozstvi vody a
teprve pak suchou smés.

Informace o zpracovani

Nesmichavejte s jinymi materidly. Cerstvou maltu zpracovat
do 2 hod od namichani.

Zpracovani

Nanaseni malty se provadi budto Cistou zednickou IZici nebo
vhodnymi nana$ecimi sarikami nebo valcem.

Zbytky malty vystupuijici ze spar nerozmazavat, ale pred
zatvrdnutim odstranit.

Nanaseni malty se provadi budto ozubenou stérkou v celé
loZzné ploSe vzdy jen na délku dvou az tfi tvarnic nebo
vhodnymi nanasecimi sarfikami. Spary ve zdivu je nutno
zcela vyplnit.

Cihly osadit na nanesenou zdici maltu, srovnat ve
vodorovném i svislém sméru a stabilizovat pomoci gumové
palicky.

Vhodnym zplsobem nanést rovhomérnou vrstvu malty v
tloustce 1-83mm. Stabilizace se provede pomoci gumové
pali¢ky. Prvni fada cihel musi byt vyzdéna presné v
horizontalni roviné. Pfipadné nerovnosti se musi vyrovnat v
Maltu a cihly pfi zpracovani, po vyzdéni a skladovani chranit
pred déstém. Lozné spary se provadéji v tloustce 12 mm +/-
5 mm a sty¢né spary se provadsji v tloustce 10-15
mm.Stabilizace se provede pomoci gumové pali¢ky. Prvni
fada cihel musi byt vyzdéna presné v horizontalniroviné.
zpracovani musi byt dodrzeny pokyny stanovené vyrobcem
pouzitych zdicich prvkd.
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Prirozené lépe stavét

HASIT 960

Zdici lepidlo pro presné zdéni\r\n Zdici lepidlo pro pfesné zdéni M10

Bezpecénostni pokyny

Podrobné bezpecnosti informace naleznete v samostatném
bezpeénostnim listé. Pfed pouzitim nutno dikladné prodist.

Skladovani

Skladujte v neotevienych originalnich obalech v suchu na
drevénych paletach v uzavienych prostorach s normalni
vlhkosti (max. 65 %) a teplotou (max. +30 °C).

Doba skladovatelnosti mminimalné 6 mésicl. Spliiuje
pozadavky dle nafizeni 1907/2006/ES pfilohy XVII pfi +20 °C
a relativni vzdusné vihkosti 65 % (obsah Cr 6+), datum
vyroby je uveden na obalu. Skladovani prfes 3 mésice, maji
vliv na vyvoje pevnosti.

Vseobecné informace

Tento list nahrazuje vSechna predchozi vydani. A jen tato
verze je platna. Udaje uvedené v tomto technickém listu
obsahuji vSeobecné informace a smérnice pro zpracovani a
odpovidaji nasim sou¢asnym znalostem a zkuSenostem s
pouzivanim. Informace byla poskytnuta s maximalni snahou
o korektnost. HASIT s.r.0. véak nenese odpovédnost za jeji
spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za
rozhodnuti uzivatele. Informace sama o sobé tak nevytvari
jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplfikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a
nezavisle posoudit jeho vhodnost pro zamyslené pouziti.
NaSe produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené
suroviny nepretrzitému sledovani, ¢imz je zaru¢ena
konstantni kvalita. V pfipadé potreby Zadejte nasi
technickou a poradenskou sluzbu. Nas technicky
poradensky servis je Vam k dispozici pro Vase dotazy
ohledné pouziti a zpracovani, jakoz i ohledné predvedeni
nasich vyrobkd. Aktualni stav nasich technickych listd
naleznete na nasi domovskeé internetové strance, pfip. si je
mUzZete vyzadat v pfisludné obchodni pobocce.

VSechny technické udaje uvedené v tomto produktovém
listu byly stanoveny za laboratornich podminek.
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