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TECHNISCHES MERKBLATT (TM)

HASIT Pl 372
PLASTERBOARD FINISH

Innenanstrich E.L.F.

Anwendungsbereiche

Eigenschaften

Sehr gut deckende, scheuerbestandige, matte, emissions-
und I6semittelfreie Farbe auf Dispersionsbasis fur den
gesamten Wohnbereich mit hoher Deckkraft und
ansatzfreier Verarbeitung. In allen Bereichen des Alt- und
Neubau auf verschiedensten Untergriinden einsetzbar.
Nassabriebklasse 2 - Deckvermégen 1 bei 7 m?/I nach EN
13300.

Technische Daten

B Sehr hohes Deckvermdégen

W [deal fur die Beschichtung von GK-Platten

B Elastisch, dampfdiffusionsoffen, kreidungsstabil
B Emissionsarm, I6semittel- und weichmacherfrei
B Scheuerbestandig

Verarbeitung

aNEE Y.
]

Artikelnummer 2000956216 2000956215

EAN 4038502161963

Zolltarifnr.

Verpackung

Menge pro Einheit 5 L/EH
Einheit pro Palette 64 EH/Pal.
Farbe

Glanzgrad

Kontrastverhaltnis

4038502161956
32041100
15 L/EH
24 EH/Pal.
WeiB3
Stumpfmatt

Klasse 1, bei 7 m?/Liter (EN 13300)

Verbrauch ca. 0,15 L/m?%/A.

Ilzlagtssabriebbestéindig- Klasse 2 (EN 13300), Scheuerbestandig (DIN 53778)
ei

pH-Wert 9

Schichtdicke 0-0,18 mm

Spez. Gewicht 1,6 kg/L
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Verpackungshinweise

VOC Gehalt

Verarbeitungsbedingungen

Wahrend der Verarbeitungs- und Trocknungsphase darf die
Umgebungs- bzw. Untergrundtemperatur nicht unter +5 °C
sinken. Die Trockenzeit hdngt von den
Umgebungsbedingungen ab.

Bei einer relativen Luftfeuchte von 65 % und einer
Umgebungstemperatur von +20 °C nach ca. 5 Stunden
oberflachentrocken und Uberstreichbar. Volle Austrocknung
und Belastbarkeit nach ca. 3 Tagen.

Untergrund

Der Untergrund muss sauber, fest, trocken, staubfrei,
tragfahig und frei von Ausblihungen, Trennmitteln,
Sinterschichten und Verunreinigungen aller Art sein. Stark
saugende, sandende, kreidende oder unterschiedlich
saugende Untergriinde sind mit HASIT PP 301 HYDROSOL
LF zu grundieren. Untergrundpriifung, -bewertung und
-vorbehandlung nach den jeweils geltenden nationalen
Vorschriften. Bei neu erstellten Untergriinden sind
insbesondere die Trocknungs- bzw. Standzeiten der
Untergrundherstellers sowie dessen technische Angaben
und Hinweise in Bezug auf dieses Produkt einzuhalten.
Untergriinde missen tragféhig sein. Gitterschnitt-Kennwerte
0 und 1 nach EN 2409 mussen erreicht werden.

Beton: Betonflachen missen abgebiirstet und staubfrei
sein. Eventuell vorhandene Zementschlammen sind
mechanisch zu entfernen. Verunreinigungen wie
Schaldlreste, Fette und Wachse miissen mit einem
Dampfstrahler entfernt werden. Kleine Fehlstellen und
Lunker kénnen mit Spachtelmassen wie HASIT PF 289
OKOFINISH PLUS oder HASIT PF 290 OKOFINISH TREND
ausgebessert werden. Es wird empfohlen, Betonfladchen bei
nachfolgenden organischen Anstrichen mit HASIT PP 301
HYDROSOL LF vorzubehandeln.

Putz der Mértelgruppen Il und Ill: Zement- und
Kalkzementputze: Oberflachen missen mit HASIT PP 301
HYDROSOL LF vorbehandelt werden. Neu ausgefiihrte
Grundputze der hier beschriebenen Mértelgruppen kénnen
bei normalem Saugverhalten nach einer Wartezeit von ca.
3-4 Wochen mit einem Grund- und Schlussanstrich
beschichtet werden.

Putz der Méortelgruppen IV und V: Gips, Gipskalk- und
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Anhydritputze: Eventuelle Sinterschichten, Verunreinigungen
und Staub sind restlos zu entfernen. Gipsuntergriinde
missen mit HASIT PP 301 HYDROSOL LF grundiert
werden. Neu ausgefihrte Gipsputze kdnnen nach einer
Wartezeit von drei bis vier Wochen direkt mit einem
Zwischen- und Schlussanstrich beschichtet werden.
Gipskartonplatten, Gipsplatten, Gipsbauplatten,
Vollgipsplatten: Grundierung mit HASIT PP 301 HYDROSOL
LF. Bei bereits dlteren oder vergilbungsgefahrdeten
Untergriinden ist eine Grundierung mit HASIT PP 317
ISOGRUND LF nétig.

Leimfarbenanstriche und nicht haftende Tapeten: Anstriche
bzw. Tapeten restlos entfernen und grundrein abwaschen.
Grundierung auf der ndchsten tragfahigen Oberflache
beispielsweise mit HASIT PP 317 ISOGRUND LF (Hinweis:
Gitterschnitt im Anschluss als Uberpriifung der
Tragfahigkeit).

Wasser-, Russ-, Fett-, Nikotinflecken bzw. damit
kontaminierte Flachen, generell starke Kontraste,
Filzstiftstriche usw.: Oberflachen unter zusatzlicher
Verwendung fettldsender, handelsiblicher Reinigungsmittel
mit Wasser abwaschen. Bei Rostflecken die Ursachen fiir
die Rostflecken vorher beseitigen. Grundierung mit HASIT
PP 317 ISOGRUND LF. Sobald die Flecken nicht mehr
durch die Grundierung schlagen, kann eine Zwischen- und
Schlussbeschichtung mit HASIT PI 372 PLASTERBAORD
FINISH ausgefiihrt werden.

Tragfahige (Alt-)Anstriche und (Alt-)Beschichtungen auf
Silikatbasis: Grundierung mit HASIT PP 301 HYDROSOL LF.
Danach zweilagige Beschichtung mit Grund- und
Schlussanstrich.

Holzbaustoffe (Vollholz, OSB Platten, Spanplatten, etc.):
Grundanstrich mit HASIT PP 301 HYDROSOL LF. Zwischen-
und Schlussanstrich im Anschluss.

Untergrund-Vorbehandlung

Abblitternde Ol-, Lack- und Dispersionsfarben sind
abzubeizen. Abblatternde und rissige Alt-Anstriche sind
mechanisch zu entfernen. Kleine Fehlstellen: Vor
Grundierung und Grundanstrich mit geeigneten
Spachtelmassen ausbessern. Abdeckarbeiten: Andere
Oberflachen der Umgebung, wie Glas, Keramik, Alu, Niro,
Fenster, Holzoberflachen, Mobel, Fussbéden usw. sind
abzudecken. Frische Farbspritzer sind mit einem feuchten
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Tuch oder frischem Wasser sofort zu entfernen. Stark
sandende, saugende oder unterschiedlich saugende
Untergriinde mit geeignetem, 16semittelfreien Tiefgrund
vorstreichen.

Zubereitung

Grund- und Zwischenanstrich sind bis zu 10 % mit Wasser
verdiinnbar. Schlussanstrich maximal mit 3 % Wasser
verdlinnen. Das Produkt bleibt auch bei hdherer
Verdinnung verarbeitungsfahig, die im technischen
Merkblatt angegebenen Werte (Abriebsfestigkeit, Deckkraft,
Kreidungsstabilitat, Glanzgrad, Weissgrad, usw.) kénnen
dann jedoch abweichen.

Verarbeitung

Auftrag erfolgt satt, gleichmassig deckend, mittels
geeignetem Pinsel, Rolle oder Blrste. Der
Beschichtungsaufbau besteht aus Untergrundvorbehandung
(Tief- und Sperrgriinde), Zwischenbeschichtung und einem
Schlussanstrich. Airless-Auftrag mittels geeignetem
Spritzgerat: Spritzwinkel/Dise/Spritzdruck —
50°/0,026“/~170 bar. Bei Spritzverfahren sollte die Farbe vor
der Verarbeitung gut aufgeriihrt und durchgesiebt werden.
Um Ansatze zu vermeiden, muss eine durchgehende Flache
in einem Arbeitsgang (nass in nass) beschichtet werden. Fir
die Beschichtung von Untergriinden sind die nationalen als
auch européischen Normen und Verordnungen, dartiber
hinaus die internationalen und die jeweils national giltigen
Branchenstandards, Reglementierungen und
Verarbeitungsrichtlinien zu berticksichtigen.

Gefahrenhinweise

Detaillierte Sicherheitshinweise erhalten Sie aus unseren
separaten Sicherheitsdatenblattern. Vor der Anwendung
sind diese Sicherheitsdatenblatter durchzulesen.

Lagerung

Gut verschlossen lagern. Lagertemperatur zwischen +5 °C
und +30 °C.
Lagerung ca. 12 Monate

Ein Unternehmen der FIXIT GRUPPE | www.hasit.de

Label

R G!r"’)

7

Allgemeine Hinweise

Mit diesem Merkblatt werden alle friiheren Ausgaben
ungultig. Zeitabhangige Werte beziehen sich auf
Normklimabedingungen (+20 °C/65 % r.L.). Diese kénnen
durch Umgebungsfaktoren wie Temperatur, Feuchtigkeit
und Art des Substrats variieren. Die Angaben wurden
sorgfaltig und gewissenhaft erstellt, allerdings ohne Gewéhr
fur Richtigkeit und Vollstdndigkeit und ohne Haftung fur die
weiteren Entscheidungen des Benutzers. Die Angaben fir
sich alleine begriinden kein Rechtsverhaltnis oder sonstige
Nebenverpflichtungen. Sie befreien den Kunden
grundsatzlich nicht, das Produkt auf seine Eignung flir den
vorgesehenen Verwendungszweck eigenstandig zu prifen.
Unsere Produkte unterliegen, wie alle enthaltenen Rohstoffe,
einer kontinuierlichen Uberwachung, wodurch eine
gleichbleibende Qualitat gewahrleistet ist. Fir weitere
Fragen wenden Sie sich an lhren Verkaufsberater oder
Fachhandel. Den aktuellen Stand unserer technischen
Merkblatter finden Sie auf unserer Homepage bzw. kénnen
in der zustandigen Geschaftsstelle angefordert werden.
Alle in diesem Produktdatenblatt angegebenen technischen
Daten wurden unter Laborbedingungen ermittelt.
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