ROFIX 675

Vapenny prednastrek

Pravne a technické Pri spracovani nasich vyrobkov musia byt dodrzané informacie uvedené v nasich technickych
informacie: listoch, ako aj sulad s eurépskymi a narodnymi normami.
Oblast’ pouzitia: Prednastrek na baze hydraulického vapna na Upravu murovanych konstrukcii.

Specialne na renovécie starych budov, kostolov a pamiatkovo chranenych objektov.
Najma na historické, masivne a nasiakavé murované konstrukcie.

Vlastnosti: » Dobra prifnavost
» Egalizuje nasiakavé podklady
» Drsny podklad pod omietky

Spracovanie: P +30°C &P :\\‘/: ®
dial ‘5 . PN /&N @
+5° 844N

Technické udaje
SAP-Art. Nr.: 2000078794
ERGO 18754
Druh obalu
Mnozstvo na palete 36 kusov/paleta (AT)
36 kusov/paleta (CH)
36 kusov/paleta (BA)
36 kusov/paleta (BG)
36 kusov/paleta (HR)
36 kusov/paleta (RS)
36 kusov/paleta (Sl)
36 kusov/paleta (SQ)
Mnozstvo v baleni 35 kg/balenie
Zrnitost 0-4mm
Objemova vydatnost cca 21 I/balenie
Spotreba cca 7,5 kg/m?
Poznamka k spotrebe Udaje o spotrebe su orientadné a zavisia od podkladu a technoldgie spracovania.
Spotreba vody cca 9 l/balenie
Objemova hmotnost cca 1.637 kg/m?
zatvrdnutej malty (EN 1015-
10)
Objemova hmotnost Cerstve cca 1.900 kg/m?
malty (EN 1015-11)
Sypna hmotnost' (B3345) cca 1.200 kg/m?
Sucinitel priepustnosti vodnej 12-15
pary
Tepelna vodivost A 10, dry 0,82 W/mK (Tabulkova hodnota) pre P=50%
(STN EN 1745:2002)
Tepelna vodivost A 10, dry 0,89 W/mK (Tabulkova hodnota) pre P=90%
(STN EN 1745:2002)
pH cca 13
Specialna tepelna kapacita cca 1 kd/kg K
Pevnost v tlaku cca 2 N/mm? (EN 1015-11)
Pevnost v tahu pri ohybe <1 N/mm?
Pridrznost (EN 1015-12) > 0,08 N/mm?
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ROFIX 675

Vapenny prednastrek

Technické udaje

SAP-Art. Nr.: 2000078794

E-Modul cca 5.000 N/mm?

Trieda malty (EN 998-1) GP

Trieda malty (EN 998-1) CS|

Trieda malty (EN 998-1) W0

Cas schnutia 21 dni

Balenie V papierovych vreciach odolnych voci vihkosti.
Teplota podkladu >5-<25°C

Reakcia na oher A1

Materialové zlozenie:

* Prirodné hydraulické vapno - NHL podla EN 459-1
* Bez cementu

« TaZeny piesok (gisty: prany, triedeny)

» Prisady na zlepSenie spracovatelnosti

» Bez organickych podielov

Podmienky spracovania:

Pocas aplikacie a schnutia musi byt teplota podkladu v rozmedzi +5 °C a +30 °C
Pocas spracovania a tvrdnutia materialu chrarite pred mrazom, najmenej vSak tri dni.

Podklad:

Podklad musi byt suchy, pevny, bez necistot,ako su prach, sadze, riasy, vykvety, atd.

Kontrola podkladu musi byt v sulade s platnymi predpismi a normami napr. EN 13914-1,2.
Predvihéenie sa moze realizovat zahradnym postrekovacom alebo maliarskou Stetkou. Pri
omietani musi byt podklad matne vlhky. Zle nasiakavé staré podklady (staré vapenné omietky)
moézu byt vopred oSetrené pomocou , Tonerdeldsung® (zvySenie pridrznosti omietky k podkladu,
zlepSenie zmacavosti). Silno nasiakavé podklady je potrebné deri vopred navihcit.

Poskodené ¢asti omietky odstranit. Dutiny a uvolnené asti u pamiatkovo chranenych objektov
odstranit iba po konzultacii. V pripade, Ze sa tieto odlupujice miesta musia zachovat, musia sa
odborne spevnit/vyplnit.

Vykvety soli alebo vzlinajucu vihkost je potrebné najprv odstranit vhodnymi prostriedkami.

Priprava podkladu:

Prednastrek Hydraulkalk 675 aplikovat so 100% krytim podkladu. Pred aplikaciou dalSich omietok
musi byt prednastrek vyschnuty (zabranit' rychlemu vyschnutiu) minimalne 1 der.

Malé nesudrzné plochy je mozné spevnit materialom PP 201 SILICA LF .

Dutiny alebo omietkové praskliny sa mézu vyplnit injektaZznou maltou Hydraulkalk.

Duté miesta a vyrazné nerovnosti je mozné domurovat, vyspravit materialom Hydraulkalk 952.
Pre lepSiu spracovatelnost’ je nutné podklad navlhcit.

Hladké betdnové plochy natriet pripravkom GRUND 310 nechat vyschnut minimalne 24 hod,
nasledne aplikovat Hydraulkalk 675.

Priprava vyrobku:

Pri ru€énom spracovani: obsah vreca zmieSat’ s odpori¢anym mnozstvom vody (pitna alebo podla
STN EN 1008) a premieSat elektrickym mieSadlom poc¢as 2 minut, kontinualnou mieSackou alebo
miesSackou s natenym obehom.

Cas miesania pri ruénom spracovani 2—3 minuty.

Spracovanie:

Rucné spracovanie: mieSame ru¢nym mieSadlom alebo kontinualnou miesackou a spracujeme
murarskou lyzicou alebo ocelovym hladitkom.

Strojové spracovanie: nanasanie je mozné vSetkymi beznymi omietacimi strojmi.

Aplikacia prednastreku / adhéznej vrstvy - ak nie je uvedené inak -celoploSne s hrubkou asi 5
mm a ak je to mozné mal by byt drsny, nekizavy povrch. Doba schnutia pred nanasanim omietky:
minimalne 5-6 hodin. Aplikacia prednastreku sa nepovazuje za vrstvu omietky.

Bezpecnost’ prace:
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Podrobné bezpe&nostné pokyny najdete v nasich samostatnych kartach bezpecnostnych udajov.
Tieto karty bezpe€nostnych udajov je potrebné si pred pouzitim precitat.
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ROFIX 675

Vapenny prednastrek

Pokyny k spracovaniu: Material z obalov, ktoré boli otvorené dlih&iu dobu nepouzivat, ani neprimieSavat’ do Cerstvej
zmesi.
V pripade nepriaznivého pocasia (teplo, silny vietor atd.) alebo velmi nasiakavého podkladu
gpravit’ vodou.
Cerstvu maltu spracovat do 2 hod. od namie$ania.

Skladovanie: Na suchom mieste na drevenych paletach.
Minimalna skladovatelnost’ 12 mesiacov.

Vseobecné informacie: Technicky list nahradza vSetky predchadzajuce vydania. Iba uvedena verzia je platna.
Informacie uvedené v technickom liste predstavuju su¢asny stav nasich znalosti, vedomosti a
praktickych skusenosti.

Informacie boli poskytnuté s maximalnou snahou o korektnost. Nasa spolo€nost vSak nenesie
zodpovednost za ich spravnost a Uplnost’ a su€asne nenesie zodpovednost za rozhodnutie
uzivatela. Informacia sama osebe nevytvara akykolvek pravny zavazok alebo iné doplnkové
povinnosti. Zakaznik je povinny skontrolovat vyrobok a nezavisle posudit’ jeho vhodnost pre
zamyslané pouzitie.

NasSe vyrobky, ako aj vSetky obsiahnuté komodity su priebezne monitorované, ¢im je zaru¢ena
konzistentna kvalita.

Sluzba nasho technického poradenstva je k dispozicii na otazky tykajuce sa pouzitia, spracovania
a prezentaciu nasich vyrobkov.

Aktualny stav technickych listov je k dispozicii na nasich webovych strankach.

Podrobné bezpecnostné pokyny najdete v nasich samostatnych kartach bezpec¢nostnych udajov.
Tieto karty bezpecnostnych udajov je potrebné si pred pouzitim precitat’.
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