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Creteo®lnject CC 798

Mortar de injectare

Directive si instructiuni La prelucrarea produselor noastre trebuie respectate instructiunile din fisele tehnice, precum si
tehnice: avute Tn vedere conformitatea cu standardele generale si specifice pentru respectivele tari si
recomandarea asociatiilor nationale.

Domenii de utilizare: Mortar de injectare tixotropic, pe baza de ciment, pentru ancore permanente, temporare, complet
injectate, ancore, cuie sau cuple pretensionate si micropiloti.
De asemenea, este adecvat pentru umplerea cavitatilor cu aer, precum si pentru injectii pentru
tevi cu manson si pentru metoda injectarii etc.
Valoarea W/F poate fi adaptata la cerintele tehnice specifice proiectului.
Se adauga aditivi speciali numai cu aprobarea producatorului.

Proprietati: » Rezistent la inghet
» Tixotrop
* Randament ridicat
» Rezistenta la compresiune ridicata

Punere in opera: +30°C 1950 kg
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Date tehnice:

SAP-Art. Nr.: 141476
NAV-Art. Nr.: 141476
Tip ambalaj

Unitati per palet

48 UM/Pal. (AT)
54 UM/Pal. (IT)
48 UM/Pal. (CH)
48 UM/Pal. (BA)
48 UM/Pal. (HR)
48 UM/Pal. (RS)
48 UM/Pal. (SI)
48 UM/Pal. (SQ)

(28 d)

Cantitate per unitate 25 kg/UM
Granulatie 0-0,09 mm
Randament ca. 17 I/lUM
Necesar apa de malaxare ca. 8 /UM
Timp de punere in opera ca. 60 min
Densitate mortar proaspat ca. 1.930 kg/m?®
Rezistenta la compresiune =25 N/mm?
(34d)

Rezistenta la compresiune = 35 N/mm?
(7d)

Rezistenta la compresiune =45 N/mm?

Certificare Monitorizare externa realizata de laborator acreditat. De asemenea controlul intern al
productiei este realizat de laboratorul propriu si garanteaza o compozitie neschimbata.

Apa-continut solid 0,32

Schimbarea volumului 24 ore +0,20 %

Compozitie: * Ciment
» Aditivi conform EN 206-1/2000 tip I: faina de roca
« Aditivi pentru imbunatatirea proprietatilor de prelucrare
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Mortar de injectare

Conditii punere in opera:

Tn decursul aplicarii si uscarii temperatura aerului si a suportului nu trebuie s& scada sub + 5 °C si
nici sa creasca peste + 30 °C.
Temperatura suportului, a materialului si a aerului peste 30 °C scurteaza timpul de prelucrare.

Punere in opera:

Pentru presare sau injectare pot fi folosite toate pompele cu snec si piston care corespund
cerintelor.

Informatii pericole:

Informatii detaliate cu privire la siguranta utilizarii produselor se obtin din fisele tehnice de
securitate. Inainte de punerea in opera a produselor cititi fisele tehnice de securitate.

Depozitare:

n spatii uscate pe paleti de lemn.
Minim 12 luni in spatii uscate. Conform cu Regulamentul EG/1907/2006 Anexa XVII la +20 °C, 65
% umiditate relativa.

Informatii generale:
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Aceasta fisa tehnica le inlocuieste pe toate cele precedente.

Informatiile prezentate in aceasta fisa tehnica corespund experientei acumulate cu utilizarea
acestui produs.

Informatiile prezentate sunt selectate atent si cu buna credinta insa fara garantia faptului ca
sunt complete. Informatiile prezentate nu implica raspunderea producatorului pentru deciziile
ulterioare ale utilizatorului. Informatiile prezentate nu constituie singure o relatie contractuala
ntre producator si utilizator. Prezentarea acestor informatii nu elibereaza utilizatorul de evaluarea
proprie a oportunitatii utilizarii produsului.

Asiguram calitatea constanta a produselor noastre prin monitorizare constanta a procesului de
productie si a calitatii materiilor prime.

Serviciul nostru tehnic va sta la dispozitie pentru informatii suplimentare si demonstratii.

Fisele tehnice actuale sunt disponibile la pagina de internet sau la sediul national central.
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