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ROFIX - Bauen mit System

Ob klassische Putzsysteme, innovative
Dammlésungen, Beton oder moderne
Anstriche — flir den energieeffizienten
Neubau oder die anspruchsvolle
Sanierung — ROFIX bietet die jeweils

Innovation und Qualitat

Mit 130 Jahren Erfahrung und

einem eigenen Forschungs- und
Kompetenzzentrum setzt ROFIX gezielt
auf Innovation. Denn nur mit neuen,
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passende L6sung mit einem breiten
Sortiment an leistungsstarken Produkten
und gepriften Systemen. Wer auch in
Zukunft besser bauen will, braucht ein
solides Fundament. Hier ist technisches

zukunftsweisenden und markttauglichen
Lésungen — technisch ausgekligelt

und gleichzeitig sicher und einfach

in der Verarbeitung — kdnnen wir
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Know-how die Grundlage des Erfolgs.
Dies gilt sowohl fur die Entwicklung
unserer Produkte und Systeme, die
werkseigene Produktion, als auch fir die
fachgerechte Anwendung am Objekt.

unsere Kunden und Partner langfristig
begeistern.



ROFIX-Lieferservice - direkt zum Bestimmungsort

Bedarfsorientierte Lieferung

ROFIX liefert die bestellten Produkte wohin und wann Sie wollen. Dabei ist uns kein
Weg zu weit, zu steil oder zu steinig. Mit unserem umfassenden Lieferservice und
durch die Zusammenarbeit mit regionalen Transportunternehmen, profitieren Sie von
einer kompetenten und prompten Logistikleistung. ROFIX-Produkte kénnen Sie auch
im ausgesuchten Fachhandel in Ihrer Region direkt beziehen oder liefern lassen.

Lieferung, auf Palette geschrumpft

Zur Stabilisierung der Sackware wahrend des Transports kann es notwendig sein,
die Lieferung auf der Palette zu schrumpfen. Ein weiterer Vorteil der geschrumpften
Palette ist der Schutz vor Witterungseinfllissen, bei kurzfristiger Lagerung auf der
Baustelle.

Lieferung im Freifall- oder Drucksilo

Fir die Verarbeitung von grésseren Volumina von ROFIX-Produkten stellen wir unseren
Kunden technisch geeignete Silos, mit Anschlussmdéglichkeiten fur Férder- und
Mischanlagen zur Verfligung. Eine manuelle Materialbewegung entféllt. Das Material
bleibt bis zuletzt witterungsgeschiitzt und ist jederzeit einsatzbereit.

Lieferung im Big Bag

Sollte auf Grund &usserer Gegebenheiten kein Silo eingesetzt werden kénnen, leistet
der Big Bag von ROFIX gute Dienste.

Lieferung mit Heli-Palette

Fir den sicheren Transport von ROFIX-Produkten zu schwer zugénglichen Baustellen,
konfektionieren wir auf Kundenwunsch spezielle Paletten, die flr den Transport mit
Helikoptern ausgerichtet sind.

REFEIDS



Creteo®Repair

Creteo®Repair

Eine Betoninstandsetzung ist immer
dann erforderlich, wenn Bauteile

oder Bauwerke aus bewehrten

Beton (Stahlbeton) aufgrund der
Nutzung Exposition gegentber
betonschédigenden Einfliissen in ihrer
visuellen Erscheinung oder in ihrer
Funktion beeintrachtigt sind.

Es kann auch sein, dass die
Gebrauchseigenschaften nicht

mehr gegeben sind oder dass durch
die Betoninstandsetzung neue
Gebrauchseigenschaften erzielt werden
mussen. Die Betoninstandsetzung nach
den Normen EN 1504 1-10 beschreibt
Technologien und Anforderungen

an Produktmaterialien die zur

Creteo®Repair Produkte

CC 100
Beton-Reprofiliermdrtel R4

CC 106 HS

HS-Beton-Reprofliermértel 0-0,8 >45 >55 >60 >20 >2 3-45

R4

CC 101
Beton-Reprofiliermortel R4

0-0,8 >45 >55 >60 >20 >2 3-45

Teilerneuerung, Wiederherstellung,
Verstarkung bzw. Verlangerung der
Dauerhaftigkeit von Bauteilen aus Beton
und Stahlbeton beitragen.

Fur die Qualitat einer
Betoninstandsetzung sind auch

eine sach- und fachgerechte Ist-
Zustandsprufung mit Dokumentation
und eine daraus resultierende
Planung notwendig. Diese Arbeiten
sind durch Personen mit besonderen
Fachkenntnissen auf diesem

Gebiet durchzufiihren. Somit ist die
Dauerhaftigkeit der durchzufiihrenden
Massnahmen sichergestellt. Die
verwendeten Produkte und ihre
sachgerechte Anwendung bei der

0-3 >45 >55 >60 >20 >2 1060 <03 <0,6 <0,50

<0,3 <0,6 <0,50

<03 <0,6 <0,50

Bauausfiihrung durch Fachpersonal, sind
ein weiterer Garant fur das erfolgreiche
Gelingen einer Betoninstandsetzung.

Fir dickschichtige und diinnschichtige
Betoninstandsetzungsmassnahmen
werden die oben angefiihrten ROFIX-
Produkte aufgrund innovativer
Forschungs- und Entwicklungsarbeit,
den vielfaltigen technischen
Anforderungen gerecht.

Alle relevanten Arbeitsschritte fur eine
erfolgreiche Betoninstandsetzung finden
Sie auf unserer DVD. Fragen Sie unsere
spezialisierten Mitarbeiter.
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CC 105 HS
HS-Beton-Reprofiliermértel  0-3 >45 >55 >60 >20 >2 10-60 <0,3 <06 <0,50 erfullt x x x 3 x N X
R4
CC 130 .
- L 0-0,8 >20 >25 >35 >15 >15 3-45 <08 <0,6 <0,50 erflllt X x x 3 x N X
Beton-Reprofiliermértel R3
CC 135
HS-Beton-Reprofiliermértel 0-0,8 >20 >25 >35 >15 >15 345 <08 <06 <0,50 erfullt Xx x x 3 x N X
R3
CC 150
Beton-Reprofiliermortel R2 0-08 >5 >15 >20 >15 >0,8 3-25 <0,6 <0,50 X X 3 N
CC 151 0-02 >5 >8 >20 >10 >08 16 >08 >0, <0,50 erflllt X X 3 N
Beton-Feinspachtel R2 ! ! ! ’ ’
CC 164
HS-Beton-Ausgleichsmértel  0-4 >15 >40 >50 >20 >2 10-120 <0,3 <0,6 <0,50 erflllt X X x 3 x N X
R4
CC 164 Pump
HS-Beton-Ausgleichsmoértel 0-4 >15 >40 >50 >20 >2 10-120 <0,3 <0,6 <0,50 erflllt X x x 3 x N
R4
ce 17(.) 0-1 Schichtstéarke = 2 mm 7
Korrosionsschutz
CcC 171 Schutz gegen das Eindringen von Stoffen (1.1)
Hydrophobierende Regulierung des Feuchtehaushaltes (2.1) 2
Imprégnierung Erhdhung des elektrischen Widerstandes (8.1)
Schutz gegen das Eindringen von Stoffen (1.3) mit Verkehrslast
CC 173 . !
Beschichtung XF4 Regulierung des Feuchtehasuhaltes (2.2) mit Verkehrslast 2
9 Erhéhung des elektrischen Widerstandes (8.2) mit Verkehrslast
Schutz gegen das Eindringen von Stoffen (1.3) mit Verkehrslast
CC 175 . !
Beschichtung XF4 und Regulierung des Feuchtehasuhaltes (2.2) mit Verkehrslast 2
Tunnelbesch?chtun Erhéhung des elektrischen Widerstandes (8.2) mit Verkehrslast
9 und Tunnelbeschichtung It. ,Merkblatt Tunnelbeschichtung”
cc .194 M 0-4 >25 >40 >50 >27 >2 16-60 <08 <0,6 <0,50 erfiillt X x 3 x T
Sanierspritzbeton R4
e© .194 S.M 0-4 >20 >40 >45 >25 >25 30-120 <09 <0,6 <0,50 erfiillt X x 3 x T
Sanierspritzbeton R4

Creteo®Repair ,rapid“ Produkte sind nur handisch zu applizieren.




Creteo®Standard

Creteo®Standard

Die Romer entwickelten einen Baustoff
Namens opus caementitium (von dessen
Namen des Wort Zement kommt) auch
rémischer Beton oder Kalkbeton, der
aus gebranntem Kalk, Wasser und

Sand bestand genannt. Damit wurden
unter anderem die Aquadukte und die
Kuppel des Pantheons in Rom, welches
einen Durchmesser von 43 Metern hat,
hergestellt.

Die Entwicklung des Betons in der
Neuzeit begann 1755 mit dem Engléander
John Smeaton, der auf der Suche nach
einem wasserbesténdigen Mortel war.
Smeaton hat Versuche mit gebrannten
Kalken und Tonen durchgefihrt und
dabei festgestellt, dass fir einen
selbsterhdrtenden (hydraulischen) Kalk
ein bestimmter Anteil an Ton notwendig
ist. Die Erfindungen des Romanzements
1796, des kunstlichen hydraulischen
Kalks 1818 sowie des Portlandzements
im Jahre 1824 [eiteten letztlich den
modernen Betonbau ein.

Ein weiterer grosser Entwicklungssprung
war die Erfindung des Stahlbetons
durch Joseph Monier (Patent: 1867).
Deshalb wird der Bewehrungsstahl oder
Betonstahl auch heute noch gelegentlich
als Moniereisen bezeichnet.

Die heutigen Betone werden unter
anderem als Baustellenbeton (ist
Beton, der in einem eigenen Werk
direkt auf der Baustelle hergestellt
wird), Transportbeton oder Fertigbeton
(ist Beton, der in stationdren
Betonmischanlagen zentral hergestellt
und dann mit Betonmischfahrzeugen
auf die Baustelle angeliefert wird) oder
Ortbeton (ist Beton, der vor Ort auf

der Baustelle verarbeitet wird, meist in
einer Schalung, abbindet, im Gegensatz
zu Betonfertigteilen) bezeichnet.

Die Trockenbetone der Firma ROFIX
kénnen ebenfalls als , Transportbetone*
bezeichnet werden, auch wenn die
Lieferung in Sécken, Silos oder

Big Bags erfolgt.

Auf der Baustelle wird nur mehr das
notwendige Wasser dazu gemischt und
der Ortbeton kann fir alle universellen
Einsatzmdoglichkeiten, mit gleichmassiger
Qualitat und einfacher Verarbeitung,
verwendet werden. Besonders geeignet
auf Baustellen wo flexibel, zu jeder Zeit,
in jeder Menge, an jeder schwierigen
Einbaustelle, der Beton kostenglinstig
und in gewohnter Qualitéat zur Verfligung
stehen muss.

Unsere Pumpbetone sind optimal
pumpbar und kénnen daher mit
entsprechender Maschinentechnik
(SMP etc.) bis zu 35 m' hoch und 150 m’
weit gepumpt werden - Betonieren

auf Knopfdruck.

Unsere Creteo®Standard-Produkte
kénnen flr alle Betonarbeiten im
gewerblichen, landwirtschaftlichen,
hochalpinen und privaten Bereich, ob
zur Einbaustelle leicht oder schwer
zuganglich, verwendet werden.




Creteo®Standard Produkte
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990 - B20 C Cl
Trockenbeton C 16/20 0-8 1500 X 8 010 F2 0,65
990 - B30 c cl
Trockenbeton C 25/30 0-8 X 8 F2 0,65
auch mit HS-Zement erhéltlich 25/30 0:1 0
999 C Cl
Beton/Estrich C 20/25 - CT G 25-F4 =~ % 20/25 X 4 o0 F3 0,65
CC 200 Pump C Cl
Pumpbeton C 16/20 04 420 X 4 loo| F4
CC 231 (H) . C Cl
Trockenbeton G 20/25 08 o5 X 8 o010 F2
CC 250 Pump C Cl
Pumpbeton C 25/30 04 | og/ag| | X 4 loo| F4
CC 254 Pump c cl
Pumpbeton C 25/30 0-4 X X X 4 F4 0,55
auch miE)HS-Zement erhéltlich 25/30 011 0
CC 300 Pump @ cl
Pumpbeton C30/37 0-4 30/37 X X X 4 0.10 C3 E(T2) 0,50
CC 267 c cl
Trockenbeton C 25/30 0-8 X X X 8 F2
auch mit HS-Zement und Fasern erhltlich 25/30 011 0
CC 267 F c cl
Trockenbeton C25/30 0-8 X X X 8 F2
auch mit HS-Zement und Fasern erhaltlich 25/30 0v1 0
CC 308 Pump C Cl
Pumpbeton C 30/37 0-4 30/37 X| X X X 4 10 FS5 BT 045
CC 330 SCC Trockenbeton C Cl
selbstverdichtend C 30/37 08 30737 2R 5 X 8 10 F6 BS5C 050

REFEDC



Creteo®Shot

Trockenmischverfahren

Das Mischgut wird im Dinnstrom mittels
Druckluft zur Diise geférdert, im Disen-
ring mit Wasser benetzt und auf die
Auftragsfldche gespritzt.

= Mischgut
Fir das Trockenspritzverfahren kann
Trocken-Mischgut (TM) oder Feucht-
Mischgut (FM-L, FM-S) verwendet
werden.

= Mischgutférderung
Mischgut fur Trockenspritzbeton wird
entweder mit einer Rotorspritzma-
schine, Zweikammerspritzmaschine
oder sonstigen Einrichtungen (Do-
sierblasschnecke) dem Luftstrom
zugeteilt. Die Férderung muss einen
gleichméssig Materialstrom an der
Dlse gewabhrleisten. Beim Betrieb ist
auf eine einwandfreie Dichtigkeit der
maschinellen Einrichtungen zu achten
(Staubentwicklung, Spritzbetonquali-
tat). Unverbrauchte Mischgutreste und
Ablagerungen missen laufend entfernt
werden.

= Forderleitungen
Als Férderleitungen dienen Schlauch-
oder Rohrleitungen, die geradlinig
oder moglichst in weiten Bégen zu
verlegen sind. Bei den Kupplungen
ist auf einwandfreies Schliessen zu
achten.

= Spritzdiise
Die Spritzdiise muss so beschaffen
sein, dass eine gute Vermischung
von Mischgut, Wasser und bei Bedarf
auch des EB und der Zusatzstoffe
(z.B. Micro-Silica-Suspension),
gewahrleistet ist.

= Wasserzugabe
Das Wasser muss mit einem aus-
reichenden Druck Uber Schlauch-
oder Rohrleitungen zur Dise geférdert
werden. Die Wasserzugabe schwankt
bei gleichméssiger Forderung fir eine
optimale Verarbeitbarkeit des Spritz-
gutes systembedingt in engen
Grenzen. Die Einhaltung der Grenzen
gewabhrleistet einen Wasser-Binde-
mittelwert des Spritzbetons < 0,50.
Eine Messung ist in der Regel nicht
erforderlich.

Trockenspritzverfahren

Vorteile
= Kleine Investitionen bei Maschinen
= Flexibel
= Forderung Uber Distanzen

bis Uber 1.000 m mdglich
= Kleiner Aufwand bei der Reinigung
= Kleine Unterhaltskosten

Nachteile

= Staubentwicklung

= Begrenzte Spritzleistung

= Grosserer Rickprall
(Durchschnitt 10-35 %)

Die Guteeigenschaften des Spritzbetons
werden durch die Spritzbetonklassen,
Frihfestigkeitsklassen,
Festigkeitsklassen und
Expositionsklassen definiert.

Spritzbetonklassen (1, 11, IlI)

Die Einteilung in Spritzbetonklassen
beriicksichtigt den Verwendungszweck
des Spritzbetons, die jeweiligen
konstruktiven Aufgaben, den Risikograd
und die Dauerhaftigkeitsanforderungen
samt der Entwurfslebensdauer.

Frihfestigkeitsklassen (J1, J2, J3)

Als ,Junger Spritzbeton” gilt
Spritzbeton bis zum Alter von 24
Stunden. Werden Anforderungen an

die Festigkeitsentwicklung des Jungen
Spritzbetons gestellt, sind diese geméss
den Frihfestigkeitsklassen J1, J2, J3
festzulegen.

Festigkeitsklassen (8/10 — 35/45)
Die Druckfestigkeit wird nach EN 206-1
angegeben und festgelegt.

Expositionsklassen (XC_/XF_/XA_)

Die besonderen Eigenschaften bezie-
hen sich auf die Materialeigenschaften
des Spritzbetons und nicht auf die des
Bauwerks. Der Nachweis der besonderen
Eigenschaften ist nur fir das Spritzbe-
tongeflge zu fihren. Die Anwendung von
Spritzbeton erstreckt sich Uber das
gesamte Gebiet des Bauwesens.

Insbesondere ist seine Anwendung

Uberall dort zielfihrend, wo besondere
Bedingungen vorliegen, wie Entfall der
Schalung, Anforderungen an die Friih-
festigkeit oder spezielle Baumethoden.




Creteo®Shot Produkte

CC 502 J1 SpC 16/20 X X X 4  SpC 16/20/J1/I/XC1/GK4

CC 507 SpC 16/20 X X X 8 SpC 16/20/1/XC1/GK8

CC 507 J1 SpC 16/20 X X X 8  SpC 16/20/J1/I/XC1/GK8




Creteo®Shot

Creteo®Shot Produkte

CC 512 SpC 20/25 x x x x 4 SpC 20/25/II/XC2/XF1/GK4
CC 512 J2 SpC 20/25 X X % 52 4 SpC 20/25/éjﬁﬂl/X02/XF1/
CC 520 SpC 20/25 X X x x 8  SpC 20/25/II/XC2/XF1/GK8
CC520J2  SpC 20/25 X x x x g SPC 20/25/é1ﬁg|/xcz/xm/
CC 540 SpC 25/30 X X X x 4 SpC 25/30/I/XC2/XF1/GK4
ARy SPC 25/30 x x x 4 SpC 25/30/IIXC2/XF1/GK4
CC 540 J2 SpC 25/30 X X X X 4 SpC 25/30/éJﬁQI/X02/XF1/
CC 551 SpC 25/30 X x X 52 8 SpC 25/38‘/'2éXCZ/XF1/
CC551J2  SpC 25/30 x x X " g SpC 25/30/éJ§/EI3I/X02/XF1/
CC 552 SpC 25/30 X x X x g SpC 25/3%/%XC4/XF3/
CC552J2  SpC 25/30 x x X X g SeC ZE%Eg%éi/gI/XCM
CC 575 SpC 30/37 X x X < |« 4 SPC 30/37/Hé)éSSMF3/XA1/
CC575J2  SpC 30/37 x X x X X 4 SPC 30/8)21/#%%03/”3/
CC575J3  SpC 30/37 o x X <« 4 SPC 30/37/J3/I/XC3/XF3/

XA1/GK4




SpC 30/37/111/XC4/XF4/

CC 578 SpC 30/37 X X X X X 4 XA2/GK4
SpC 30/37/J2/I1//XC4/XF4/
CC 578 J2 SpC 30/37 X X X X X 4 XA2/GKA
CC 584 SpC 30/37 X X X X g  SpC30/ 3(73/}'<'€/3X02/XF1/
CC584J2  SpC30/37 X X X X g  SPC30RBTIZIXG2XF/
SpC 30/37/I/XC3/XF3/
CC 585 SpC 30/37 X X X X X 8 XA1/GK8
SpC 30/37/J2/I1/XC3/XF3/
CC 585 J2 SpC 30/37 X X X X X 8 XA1/GK8
SpC 30/37/J3/I1/XC3/XF3/
CC 585 J3 SpC 30/37 X X X X X 8 XA1/GK8
CC591J2  SpC 30/37 X x X x| |x g | SpCS07/2/IIXC4/

XF4/XA2/GK8

Alle SpC auch mit HS-Zement erhéltlich.




Creteo®Special

Creteo®Special

In diesem Anwendungsbereich werden alle Produkte fir Spezialanwendungen und kundenspezifische Anforderungen aufgelistet.




Creteo®Special Produkte

VM 4-70
Betonvergussmortel

CC 420
Betoncino 20 MPa

CC 430
Betoncino 30 MPa

CC 440
Betoncino 40 MPa

0-3

16/20

25/30

30/37

> 35

> 55

> 65

> 20

> 30

> 40

> 2

>1,5

>1,5

>1,5

w

Cl

040 8

Cl

0,10 060

Cl

0,10 060

Cl

0,10 Ly

REFEDC



Creteo®Inject

Creteo®Inject

Unter ,Injektion” versteht man das
Einpressen von Flussigkeiten bzw.
Injektionsgut Uber Bohrlécher, in

luft- oder wassergeflllte Hohlrdume

von Bdden, Fels oder Bauwerken,

zum Zweck einer Abdichtung oder
Verfestigung des Untergrundes bzw. der
Bausubstanz.

Injektionsgut oder -mittel sind
Mischungen, die flissig und pumpféhig
sind sowie nach dem Einpressen unter
Viskositatszunahme erstarren und

ausharten. Ziel der Injektionsmassnahme

ist in den meisten Fallen eine mdglichst
vollkommene Verfillung der Hohlrdume,

Poren oder Klifte und somit eine gezielte

Veranderung des behandelten Bodens.

Eine prinzipielle Unterscheidung der
Injektionsverfahren wird nach der Art
des Untergrundes getroffen. Dabei
unterscheidet man zwischen:

= Felsinjektion
Darunter versteht man die Injektion
zur Abdichtung und Verfestigung von
KlGften, Spalten und Hohlrdumen im
Fels.

= Alluvialinjektion
oder Injektion im Lockergestein erfolgen
durch Auffillung des natirlichen
Porenvolumens des Bodens mit
Injektionsgut.

= Bauwerksinjektionen
Das sind Beton oder Mauerwerks-
injektionen an kinstlichen Bauwerken.
Dabei gelten &hnliche Kriterien wie
bei der Felsinjektion, jedoch werden
meist kraftschllssige Verbindungen
von beschadigten Strukturen, bzw.
Abdichtung von Bauwerksfugen
verlangt.

Spezialverfahren sind Injektionsarbeiten,
die mit einem Herstellungsverfahren
verbunden sind, wie beispielsweise:

= Injektionsanker
Sind schlaffe oder vorgespannte
Zugglieder, die ein Bauwerk oder
Felsschichten mit dem Boden
verbinden. Die kraftschlissige
Verbindung zwischen Boden und
Anker erfolgt durch Injektion.

= Injektionspfahle
Sind Kleinbohrpfahle mit tragendem
Stahlkern, wie GEWI-Pféhle oder
Waurzelpfahle, bei denen ebenfalls die
Krafteinleitung in den Boden durch
Injektion erfolgt.

Bei B6den mit grossen Hohlrdumen

oder Kliften sind thixotrope Injektions-
materialien von Vorteil, da diese
Materialen im Ruhezustand in einer
relativ kurzen Zeit ansteifen, jedoch beim
Rihren oder anderen Bewegungen in eine
flissige oder weiche Konsistenz zurtick
kehren.

Die Creteo®Inject-Produkte lassen sich mit
herkédmmlichen Schnecken- und Kolben-
pumpen gut verarbeiten und je nach
Einsatzgebiet Uber lange Strecken férdern.
Aufgrund der vielen und unter-
schiedlichen Einsatzmdglichkeiten

haben wir uns zum Ziel gesetzt, unsere
Produkte so rasch wie mdéglich auf die
gewlnschten Anforderungen unserer
Kunden einzustellen, dadurch steht einer
technischen und wirtschaftlichen Losung
dem Injektionsziel nichts im Wege.




Creteo®lnject Produkte

o Expositions-
Druckfestigkeit = Pleem
g 5 o < = S
> g 5 c = £ 2
A x 2 S >
ROFIX Produkte 3 5 S IE] Ty < > =
E 1§88 3 |52 % | ¢ |E
e | £ 35 | B 2 83| 5| £ | =
2 | 8| B | @ = |E3| 8 |2 E
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CC 795
Ankermortel It. BAFU 0-0,09 X 1,0 020 >25 >35 >100 0,20 0,86 1,74 X

und ONR 24810

CC 795 perma

b 0009 x 10 020 >25 >35 >100 020 086 1,74 x
CC 778 Injektionsmdrtel 0009 x 11 030 >20 >30 60 000 071 1,890

auch mit HS-Zement erhéltlich

CC 782 Injektionsmortel 0009 x 10 030 >30 >40 55 040 065 2,00

auch mit HS-Zement erhéiltlich

CC 798 Injektionsmortel 0009 x 10 035 >30 >45 122 040 0,72 1,91 x

auch mit HS-Zement erhéiltlich

CC 854 Geothermiemortel 0-009 x 098 0,69 >20 240 -240 1,07 158 20
auch mit HS-Zement erhéltlich

CC 854 Geothermiemortel 0-0,09 X 0,98 0,69 >20 235 -220 1,20 1,10 14
CC 870 Verfiillmértel 0-4 1,75 050 >10 >15 215 2,0

REFEDC



Creteo®Gala

Creteo®Gala

Creteo®Gala (Garten- und Landschaftsbau) bezeichnet eigentlich eine Fachrichtung
des Gartners/Gértnerin und der Gewerbebetriebe, die sich mit der Beratung, der
Planung, dem Bau, der Umgestaltung und Pflege von Griin- bzw. Freianlagen sowie
Landschaftspflege beschaftigen. Unsere Definition der Sparte Creteo®Gala erweitert sich
auf Einsatzgebiete im Bereich Herstellung von Pflasterstein- und Pflasterplattendecken
(Pflasterungen) sowie Randeinfassungen auf Strassen, Wegen, Platzen, die mit Natur-
wie mit Betonsteinen ausgeflihrt werden, inklusive der Verfugung von Steinmauern.
Um Pflasterungen zu erstellen die ein gutes, positives Langzeitverhalten gewahrleisten,
ist eine fachmannische Erfahrung in der Planung und der Ausfiihrung sowie die richtige
Wahl der Gesteinsqualitat, Pflastersteintypen, Einbettungs- und Fugenfillistoffe

sowie die Beschaffenheit und Ausfiihrung des Untergrundes und eine ausreichende
Bemessung des Oberbaus Voraussetzung. Bei der Pflasterung unterscheidet man
zwischen der ungebundenen, gebundenen sowie der Mischbauweise.

Ungebundene Bauweise

Bei der ungebundenen Bauweise werden die Pflastersteine bzw. Pflasterplatten in

eine Bettung ohne Zusatz eines Bindemittels gepflastert bzw. verlegt. Die Fugenfillung
wird ebenfalls ohne Zusatz eines Bindemittels hergestellt. Die darunter liegenden
Oberbauschichten sind dauerhaft wasserdurchldssig auszufiihren.

Gebundene Bauweise

Bei der gebundenen Bauweise werden die Pflastersteine bzw. Pflasterplatten

in eine Bettung aus Mértel, das heisst mit Zusatz eines Bindemittels gepflastert
beziehungsweise verlegt. Bei Pflasterplatten ist dabei auf die kraftschlissige
Verbindung zwischen Platte und Bettung zu achten. Die Fugenfiillungen werden
aus Fugenmdrtel, das heisst mit Zusatz eines Bindemittels hergestellt. Die
darunterliegenden Oberbauschichten sind dauerhaft wasserdurchlassig
auszufuhren. Temperaturverursachte Risse in den Fugen sind unvermeidbar.

Gemischte Bauweise

Bei der gemischten Bauweise werden die Pflastersteine beziehungsweise
Pflasterplatten in eine Bettung ohne Zusatz eines Bindemittels gepflastert
beziehungsweise verlegt. Die Fugenfillungen werden jedoch gebunden hergestellt.
Die darunterliegenden Oberbauschichten sind dauerhaft wasserdurchlassig
auszufiihren. Es wird empfohlen, die gemischte Bauweise nur bei gering belasteten
Flachen anzuwenden. Temperaturverursachte Risse in den Fugen sind unvermeidbar.

Bei der gebundenen Bauweise wird
hauptséchlich im Bereich Bettungs- und
Fugenfilimaterial aus Qualitatsgriinden
und garantierter Bestandigkeit gegen
Frost, mit werkseitig sieblinien-
optimierten trockengemischten
Fertigprodukten, gearbeitet.

Mindestanforderung
Bettungsmértel

= Druckfestigkeit = 20 MPa

= Biegezugfestigkeit = 3 MPa

= Wasserdurchlassigkeit = 5 x 10-5 m/s
(bei einem Verhaltnis der Wassersaule
zu Schichtdicke von i = 8)

= Nachweis der Frostbestandigkeit

Eine hohe Fliessfahigkeit des
Fugenfilimaterials ist nicht durch
erhéhte Wasserzugabe, sondern durch
besondere Zusétze zu erzielen. Die
Druckfestigkeit des Fugenmédrtels ist an
die auftretende Belastung anzupassen.
Die bei den einzelnen Moérteltypen
geforderten Druckfestigkeiten sind
Mindestdruckfestigkeiten. Die
Druckfestigkeit des Fugenmortels

darf jedoch keinesfalls grosser

sein als die Druckfestigkeit der
verwendeten Pflastersteine oder
Pflasterplatten beziehungsweise
Randeinfassungssteinen.

Mindestanforderung
Fugenmortels

= Druckfestigkeit > 30 MPa

= Biegezugfestigkeit = 6 MPa

= Haftzugfestigkeit = 1 N/mm?

= Nachweis der Frostbestandigkeit

= Nachweis der Tausalzwiderstands-
fahigkeit




Creteo®Gala Produkte

Druckfestigkeit Expositionsklasse
€
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CC 600 Schachtfix 0-0,8 >20 >30 >35 >50 5-50 X X
CC 600 rapid Schachtfix 0-0,8 >25 >30 >35 >50 5-50 X X
CC 608 rapid Asphalt Reparaturmortel 0-40 >4 >30 5-200 X X
CC 633 Trass Drainbeton/Bettungsmortel 2-4 >20 >40 X X X
CC 645 fein Trass Pflasterfugenmortel 0-2 >20 >40 X X X X
CC 645 grob Trass Pflasterfugenmértel 0-4 >20 >40 X X X X
CC 647 rapid Trass Pflasterfugenmortel 0-4 >20 >25 > 40 X X X X
CC 649 grob Trass Natursteinfugenmortel 0-4 > 40 X X X
CC 695 Ruck-Zuck-Beton C16/20 0-8 >20 50-200 Ohne Mischen verarbeitbar
CC 699 Verlegebeton C30/37 0-4 >26 >52 X X x L X X
[ ] o
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Creteo®Phalt

Creteo®Phalt Mortel

Creteo®Phalt - Fertiger Belag

Halbstarre Beldge vom Typ Creteo®Phalt sind ein bituminds gebundenes Traggerist,
dessen Hohlrdume mit einem dunnflissigen Creteo®Phalt Mortel gefullt werden.
Dadurch entsteht ein fugenloser Belag, der die Eigenschaften des hochfesten Mortels,
mit der Flexibilitdt des bitumengebundenen Systems hervorragend vereint. Dies wird
durch die Verlegung eines Asphaltgeristes, mit 25-30 % Hohlraumgehalt, erreicht.
Diese Hohlrdume werden anschliessend, durch das Einschldmmen mit einem der
hochfesten Creteo®Phalt Mortel, befillt.

Die Creteo®Phalt Mortel wurden besonders fiir eine hohlraumfreie Verflillung des
Asphaltgerustes entwickelt. Die extrem kurze Abbindezeit, in Verbindung mit der sehr
schnellen Festigkeitsentwicklung des Creteo®Phalt Mortels, ermdglicht eine rasche
Inbetriebnahme und Belastung der Flache - bereits nach 12—-18 Stunden. Weiters
sind Creteo®Phalt Mortel schwindkompensiert. Dies bewirkt die Reduktion von
Mikrorissen an der Oberflache sowie schadliche Rissbildungen in der Konstruktion.
Systembedingte Risse sind mdglich und in der RVS 08.16.03/2014 geregelt.

Halbstarre Beldge vom Typ Creteo®Phalt sind besonders geeignet fiir Flachen,
die hohen statischen und dynamischen Belastungen ausgesetzt sind. Sie kdnnen
sowohl fiir aussen als auch fiir innen verwendet werden.

Bitumen
Mortel

Korn

Aufbau eines halbstarren Belages

Halbstarre Belage (Creteo®Phalt) im Vergleich

zu Beton:

= Fugenlose Ausfiihrung fir schlagfeste, elastische und nicht spréde
Oberflachen wie flissigkeitsdichte, pflegeleichte Bdden, méglich

= Extreme Abriebfestigkeit tiber die gesamte Schichtdicke

= Friih hochfest erhdrtend, daher kein Zeitverlust bei der Inbetriebnahme

= Geringe Kosten

= Grosse Einbaugeschwindigkeit und Frihfestigkeitsentwicklung

zu Asphalt:

Freundlicher, heller Belag

Durch hohe Punktlasten belastbar
Im Brandfall nicht entziindlich
Keine Spurrillenbildung
Treibstoffresistent
Flussigkeitsdicht ab 7 cm Stérke
Hitzebesténdig



Mégliche Anwendungen von
Creteo®Phalt Belagen

Lagerhallen und Hochregallager
Industriefussbdden und -lagerflachen
Einkaufscenter und Supermarkte
Unterboden fiir Linoleum,
Teppiche und Fliesen

Container Terminals
Flugbetriebsflachen

Enteisungs- und Waschplatze
Bushaltebuchten

Park- und Stellplatze fir
Schwertransportfahrzeuge
Kreuzungs- und Ampelbereiche
Hafengebiete

Parkh&user

Sanierung von Asphalt

und Betonbdden

Container Terminals Lagerhallen

Creteo®Phalt hat folgende
Eigenschaften

= Perfekte Kombination von
Festigkeit und Flexibilitat
Flughafen Fahrstrassen/Standpléatze = Fugenloser Belag innen und aussen
= Hohe Haltbarkeit an Strassen
und Aussenflachen
= Temperaturstabil von
- 50 °C bis + 90 °C

= |deal bei hohen Punktlasten
= Sehr gute Frost-Tausalzbestandigkeit
= Extrem dichte Mikrostruktur
= Hohe, chemische Widerstandsféhigkeit
= Hohe Tragfahigkeit
= Sehr hohe Verschleissfestigkeit
= Kein schadlicher Staub durch Abrieb
= Schnelle Verlegung und
Inbetriebnahme

Parkhauser inklusive Auffahrten Freiflachen

Creteo®Phalt Produkte

CH’CQOG. - <025 <45 >2.000 >155 <50 >1 Il >20 >40 >60 >3 >4 >6 >1 >3

ochleistungsfliessmortel
Coje <025 <45 >2.000 >155 <50 >1 | >35 >60 >90 >5 >7 >10 >1 >3

Hochleistungsfliessmortel

Auch eingeféarbt erhaltlich.
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roefix.com

Osterreich

ROFIX AG

A-6832 Rothis

Tel. +43 (0)5522 41646-0
Fax +43 (0)5522 41646-6
office.roethis@roefix.com

ROFIX AG

A-6170 Zirl

Tel. +43 (0)5238 510
Fax +43 (0)5238 510-18
office.zirl@roefix.com

ROFIX AG

A-9500 Villach

Tel. +43 (0)4242 29472
Fax +43 (0)4242 29319
office.villach@roefix.com

ROFIX AG

A-8401 Kalsdorf

Tel. +43 (0)3135 56160
Fax +43 (0)3135 56160-8
office.kalsdorf@roefix.com

ROFIX AG

A-4063 Hoérsching

Tel. +43 (0)7221 72655-0

Fax +43 (0)7221 72655-73702
office.hoersching@roefix.com

ROFIX AG

A-2355 Wiener Neudorf

Tel. +43 (0)2236 677966

Fax +43 (0)2236 677966-30
office.wiener-neudorf@roefix.com

Schweiz

ROFIX AG

CH-9466 Sennwald

Tel. +41 (0)81 7581122

Fax +41 (0)81 7581199
office.sennwald@roefix.com

ROFIX AG

CH-8953 Dietikon

Tel. +41 (0)44 7434040
Fax +41 (0)44 7434046
office.dietikon@roefix.com

ROFIX AG

CH-2540 Grenchen

Tel. +41 (0)32 6528352

Fax +41 (0)32 6528355
office.grenchen@roefix.com

ROFIX AG

CH-6035 Perlen

Tel. +41 (0)41 2506223
Fax +41 (0)41 2506224
office.perlen@roefix.com

Diese Publikation ist nur fir Italien giltig.

ROFIX AG

CH-3006 Bern

Tel. +41 (0)31 9318055
Fax +41 (0)31 9318056
office.bern@roefix.com

Italien

ROFIX AG

1-39020 Partschins (BZ)

Tel. +39 0473 966100

Fax +39 0473 966150
office.partschins@roefix.com

ROFIX AG

1-33074 Fontanafredda (PN)

Tel. +39 0434 599100

Fax +39 0434 599150
office.fontanafredda@roefix.com

ROFIX AG

1-25080 Prevalle (BS)

Tel. +39 030 68041

Fax +39 030 6801052
office.prevalle@roefix.com

ROFIX AG

1-21020 Comabbio (VA)

Tel. +39 0332 962000

Fax +39 0332 961056
office.comabbio@roefix.com

ROFIX AG

1-12089 Villanova Mondovi (CN)
Tel. +39 0174 599200

Fax +39 0174 698031
office.villanovamondovi@roefix.com

ROFIX AG

1-67063 Oricola (AQ)

Tel. +39 0863 900078
Fax +39 0863 996140
office.oricola@roefix.com

Slowenien

ROFIX d.o.o.

SLO-1290 Grosuplje

Tel. +386 (0)1 78184 80
Fax +386 (0)1 78184 98
office.grosuplje@roefix.com

Kroatien

ROFIX d.o.o0.

HR-10294 Pojatno

Tel. +385 (0)1 3340-300
Fax +385 (0)1 3340-330
office.pojatno@roefix.com

ROFIX d.o.0.

HR-10290 Zapresic¢
Tel. +385 (0)1 3310-523
Fax +385 (0)1 3310-574

il
IROFIX

Bauen mit System

ROFIX d.o.o.

HR-22321 Siveri¢

Tel. +385 (0)22 778-310
Fax +385 (0)22 778-318
office.siveric@roefix.com

Serbien

ROFIX d.o.0.

SRB-35254 Popovac

Tel. +381 (0)35 541-044
Fax +381 (0)35 541-043
office.popovac@roefix.com

Montenegro

ROFIX d.o.o.
MNE-85330 Kotor

Tel. +382 (0)32 336 234
Fax +382 (0)32 336 234
office.kotor@roefix.com

Bosnien-Herzegovina

ROFIX d.o.o.

BiH-88320 Ljubuski

Tel. +387 (0)39 830 100
Fax +387 (0)39 831 154
office.ljubuski@roefix.com

ROFIX d.o.o.

BiH-71214 |. Sarajevo

Tel. +387 (0)57 355 191
Fax +387 (0)57 355 190
office.sarajevo@roefix.com

Bulgarien

ROFIX eood

BG-4490 Septemvri

Tel. +359 (0)34 405900

Fax +359 (0)34 405939
office.septemvri@roefix.com

ROFIX eood

BG-9900 Novi Pazar

Tel. +359 (0)537 25050

Fax +359 (0)537 25050
office.novipazar@roefix.com

Mazedonien

ROFIX Jooen
MK-1300 Kumanovo
Tel. +389 (0)72 570500
office.mk@roefix.com

Albanien/Kosovo

ROFIX Sh.p.k.

AL-1504 Nikél Tapizé

Tel. +355 (0)511 8102-1/2/3
office.tirana@roefix.com

®
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