KREISEL
TYNK GIPSOWY TWARDY 651T

Sadrova strojova omietka so zvySenou tvrdostou povrchu

Oblast’ pouzitia:

Malta na strojové spracovavanie lahkych sadrovych omietok - gletovanim do vnutornych
priestorov, kde relativna vihkost vzduchu nepresahuje 70%.

Vhodna na strojové alebo ru¢né zhotovenie sadrovych omietok pod farby alebo uslachtilé omietky
na steny a stropy z pérobetonu, keramickych, vapenno-pieskovych a beténovych prvkov atd.

Vlastnosti:

» Vysoka pevnost v tlaku

» Vysoka adhézia

» Dokonale hladky povrch

» Odolna proti narazom

» Ekologicka

» Tvrdost povrchu = 2,5 MPa

Spracovanie:
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Technické udaje

Cislo vyrobku 2000957169 30093
Druh obalu @
Mnozstvo v baleni 30 kg/balenie 1.000 kg/balenie
Mnozstvo na palete 40 kusov/paleta

Farba Biela

Zrnitost’ 0-1,2mm

Spotreba 1 kg/m?mm

Cas spracovatelnosti cca 180 min

Pevnost v tahu pri ohybe = 2 N/mm?

Pevnost v tlaku =6 N/mm?

Hrubka vrstvy 5-25mm

Cas tuhnutia cca 10 dni

Spotreba vody cca 18,5 l/vrece

Reakcia na ohen A1l

Vyrobok vyhovuje:

* EN 13279-1

Materialové zlozenie:

» Stavebna sadra
» Kremicity piesok
* Mineralne plniva
+ Aditiva

Podklad:

Podklad musi byt Cisty a vhodne pripraveny.

Podklad o¢istit od prachu, sadzi, mastnoty alebo inych antiadhéznych prostriedkov, ktoré
spOsobuju znizenie prifnavosti.

VSetky styky rozdielnych materialov, betdnové, ocelové a drevené konstrukcie, inStalacné drazky
a iné miesta vystavené rozdielnemu napéatiu vystuzit' sklotextilnou tkaninou. V pripade sadrovych
omietok sa odporuc¢a do vrchnej tretiny vrstvy omietky vlozit' sklotextilnd mriezku uréenu na
omietky (min. velkost 6k 7 mm). Minimalna hrubka vrstvy omietky v tomto pripade musi byt 15
mm.

Kovoveé Casti, ktoré moézu prist do kontaktu s omietkou, je potrebné chranit pred koréziou.

Typ podkladu:

Spolo¢nost skupiny FIXIT GRUPPE

Palené a dierované tehly:
Betén, ocel'obeton:
Pérobeton:

Silikatové tvarnice:
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TYNK GIPSOWY TWARDY 651T

Sadrova strojova omietka so zvySenou tvrdostou povrchu

Priprava vyrobku: Suchu zmes postupne vsypavat do nadoby s odporu¢anym mnozstvom vody (pitna voda
alebo voda podla EN 1008), zamieSat ru¢ne alebo elektrickym miesadlom s nizkymi otackami
na homogénnu zmes bez hrudiek. Zmes nechat stat cca 5 min a znova dékladne premiesat.
Konzistencia zmesi je spravna, ak pri nanasani ocelovym hladitkom pod uhlom, zmes z
ocelového hladitka neskizava.

Spdsob aplikacie - strojové nanasanie: suchd zmes vsypat do zasobnika omietaceho stroja.
Nastavit hladinu davkovanej vody, aby sa dosiahla spravna konzistencia malty vytlacenej zo
striekacieho zariadenia omietacieho stroja.

V pripade potreby, v zavislosti od podmienok na stavbe, mnoZstvo vody skorigovat'.
Zatuhnuty alebo uz vytvrdnuty material nemieSat’ znova s vodou alebo s ¢erstvou zmesou.

Spracovanie: Omietku nanasat’ v odporuc¢anej hribke a hned po naneseni zarovnat H latou, na zaciatku
tuhnutia zrovnat druhykrat stahovacou trapézovou latou.
V zaverecnej faze tuhnutia omietku navlh¢it hladitkom so Spongiou. Po zmatneni zdrsneného
povrchu finalne zahladit’ (zagletovat) ocelovym hladitkom.
V pripade planovania dal$ej povrchovej Upravy na omietke (omietka musi byt dokonale
vyschnuta) napr. lepenie obkladu, nanesenie stierky atd., povrch zdrsnit' (napr. zaskrabanim), aby
sa zlepSila adhézia.

Podmienky spracovania: Pocas spracovavania a schnutia materialu nesmie teplota vzduchu a podkladu klesnut pod +5 °C
a vystupit nad +25 °C.
S omietanim zacat az po usadeni, zmrasteni a vyschnuti stien a beténovych prvkov. U
beténovych podkladov je predpokladana doba zrenia min. 8 tyzdrov (za optimalnych podmienok>
+15 °C) Doba schnutia stien je min. 4 tyzdne. Podklad pod omietky musi byt odolny, pevny,
nedeformovatelny s primeranou vihkostou v zavislosti od murovacich prvkov.

Poznamky: Po ukonceni prac je dblezité vetranie miestnosti.
Hrubka vrstvy na strope by nemala presiahnut 15 mm
Vetranie miestnosti je obzvlast dolezité pri praci v chladnom obdobi, aby malta netvrdla v
podmienkach vysokej vihkosti vzduchu. M6ze to poSkodit omietku. Nezviazana alebo mokra
omietka sa nesmie nechat zamrznut, ¢o by malo za nasledok jej odlupovanie alebo zni€enie. Na
urychlenie schnutia omietok mozno pouZit ventilatory a ohrievace. Nepouzivat plynové ohrievace
a nesmerovat prud horuceho vzduchu priamo na povrch omietky.
Hrabka vrstvy nad elektrickymi rozvodmi by mala byt va¢sia ako 5 mm.

Skladovanie: Max. 6 mesiacov od datumu vyroby, na suchom mieste v nepoSkodenom pévodnom obale (datum
vyroby je uvedeny na obale).

Vseobecné informacie: Tento technicky list nahradza vSetky predchadzajice vydania. Informacie uvedené v tomto
technickom liste predstavuji nase terajsie poznatky a praktické skusenosti. Udaje samotné
nepredstavuju zZiadny pravny vztah alebo iné vedfajSie zavazky. V zasade nezbavuju zakaznika
moznosti, aby vyrobok samostatne skontroloval ohfadom jeho vhodnosti na zamySlany ucel
pouzitia. Nase produkty podliehaju rovnako ako v8etky pouzité suroviny nepretrzitej kontrole, ¢im
je zaru€ena konstantna kvalita. V pripade potreby si vyZiadajte nasu technicku a poradensku
sluzbu. Aktualne technickeé listy najdete na nadej internetovej stranke.

VSetky technické udaje su uvedené pre teplotu +20°C. Tieto teploty sa tykaju vzduchu, podkladu a
zabudovaného materialu.
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