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TEHNICKI LIST

ROFIX 648

PodloZna zbuka s porama

Podrucja primjene Svojstva

Zbuka za izravnavanije i/ili Zbuka s porama za talozenje soli B Visoka paropropusnost

(npr. kod opterecenja nitratima, kloridima, sulfatima). B Jednostavna strojna ugradnja
Podlozna zbuka s porama kod visokih koncentracija soli. B |zvrsna obradivost

Prema WTA smijernici 2-9-04/D za sanacije podloznih Zbuka B Moguce vece debljine slojeva
prema Onorm 3345. Mort za sanacije R prema EN 998-1.
Posebno za naknadne slojeve ROFIX Zbuka za saniranje (dio
sustava za saniranje ROFIX RS2). Mort za zapunjavanie i
izravnavanje neravnih podloga, posebno prikladan za zidove
od lomljenog kamena. Za sanacije fasada i unutarnjih zidova
opterecenih vlagom i solima. Na zidnim povrSinama
staro-/novogradnije s jakim opterec¢enjem vlagom (podrumi,
praonice). Kod visoke optereéenosti vlagom i solima (vidi
klasificiranje prema ONORM B3355-1) i veéih debljina -
nanosa zbuke, zbuka se nanosi dvoslojno ili viSeslojno. Kod

visokog stupnja optere¢enosti solima preporucuje se

primjena dvoslojnog sustava za saniranje ROFIX RS2. Kod

vode pod visokim tlakom, nakupljene vlage, kapilarnog

dizanja vlage i ostalih izvora vlazenja zida potrebno je

poduzeti odredene predradnje. Kod problema s

kondenzacijom, sustavi za saniranje su uvjetovano prikladni.

Kao mijera unutarnje izolacije preporuéa se ROFIX Renopor

sustav.

Ugradnja
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Tehnicki podaci

Sifra artikla 2000149280

EAN 9003304152155

Pakiranje

Eglgﬁgn?apo jedinici 25 Kg/jed.

Jedinica po paleti 48 Jed./pal.

Granulacija 0-1,5 mm

Potrosnja pribl. 1 kg/m?/mm

rL{IJ_Pozorenja 0 potros- Vrijednosti potrosnje su orijentacijske i uvelike ovise o vrsti podloge i tehnici ugradnje.
Izdagnost pribl. 2,5 m%/jed./cm

B o aaine, pakiva: priol. 10 Led.

nja
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ROFIX 648

Podlozna zbuka s porama

Sifra artikla

Reakcija na pozar
Vodoupojnost
Paropropusnost

Otpornost na povlace-
nje

Tla¢na ¢vrstoca

Razred tlacne Cvrsto-
ce

Toplinska vodljivost

E - modul
max. debljina sloja
Udio zraka

Minimalna debljina Zb-
uke

Grupa morta

ph vrijednost
Poroznost
Debiljina sloja

Specifi¢ni toplinski ka-
pacitet

Nasipna gustoca su-
hog materijala

Temperatura podloge
Napomene o ambalazi

Koeficijent otpora di-
fuziji vodene pare min

Koeficijent otpora di-
fuziji vodene pare max

Sastav
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2000149280

A1
> 1 kg/m?*min0,5
Visoka paropropusnost
> 0,08 N/mm?

pribl. 5 N/mm? (28 d) EN 1015-11

csli
0,33 W/mK za P=50% EN 1745:2002
0,36 W/mK za P=90% EN 1745:2002

pribl. 4000 N/mm?
80 mm
pribl. 25 %
20 mm
LW EN 998-1

CS Il EN 998-1
WcO0 EN 998-1

13
pribl. 50 %
0-20 mm
pribl. 1 kd/kg K

pribl. 1100 kg/m®

5-25°C
U papirnatim vre¢ama zasticenim od vlage.
12

15

Uvjeti obrade

B Visokokvalitetni lomljeni vapnenac
B [agani dodatak (mineralni)

B Aditiv za stvaranje zra¢nih pora

B Cement

B Dodaci za pobolj$anje obradivosti
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Za vrijeme obrade i suSenja temperatura okoline odn.
podloge ne smije pasti ispod +5 °C niti premasiti +30
°C.Tijekom obrade i stvrdnjavanja materijala $tititi od
smrzavanja minimalno 7 dana. U vlaznim prostorijama (npr.
podrumi ili gradevinske prostorije s rel. vlaz. zraka preko 65
%) mora se sniziti vlaznost zraka (opreznim grijanjem i
udarnim provjetravanjem/propuh, tj. odvlazivanjem) da se
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ROFIX 648

Podlozna zbuka s porama

postigne ravnomjerno susenje zbuke.

Podloga

Prethodno treba ispitati koncentraciju vlage i soli u zidu (vidi
ONORM B3355-1 odnosno SIA tehnicki list 2003 Zbuke za
saniranje i sustavi Zbuka za saniranje). Podloga mora biti
Cista, Cvrsta, suha, bez vlage, bez prasine, nosiva i bez
iscvjetavanja, razdijelnih sredstava i onec¢i$¢enja svih vrsta.
Ispitivanje podloge provodi se prema ONORM B3346 odn.
DIN 18350 odn. SIA V242.

Priprema podloge

Odstraniti staru Zzbuku do oko 1 m, iznad vidljive granice
oStecenja odnosno vidljive vlage, a fuge zida izdubiti do oko
2 cm dubine. Obijeni materijal ukloniti s gradiliSta. PovrSinu
suho ocistiti (otprasiti) i ostaviti da se osusi. Labave dijelove
, heCistocu, prasinu, bitumen i sl. odstraniti. Zamijeniti
oSteceno kamenje. Fuge i izbijeno kamenje prethodno
zatvoriti ROFIX 648 podloznom zbukom s porama. Za
postizanje mat vlazne podloge, potrebno ju je u ovisnosti od
vrste i upojnosti podloge kao i vremenskih uvjeta
odgovarajuce navlaziti. Za postizanje bolje prionjivosti ili
reguliranje upojnosti podloge, mrezasto se nanosi ROFIX
671 sanir Spric uz oko 60 % prekrivanja povrsine. Oko 40 %
povrSine mora ostati vidljivo i ne smije se u potpunosti
prekriti. Vrijeme suSenja iznosi najmanje 7 dana (Stititi od
prebrzog isusivanja). Za izravnavanje grubih neravnina ili
ispunjavanje veéih neravnina koristiti ROFIX 648 podloznu
zbuku s porama. Kod zida od lomljenog kamena ili neupojne
podloge obvezno nanjeti Spric.

Priprema materijala

Kod ru¢ne ugradnje vre¢u materijala zamijesati rotiraju¢im ili
prisilnim mjeSac¢em s definiranom koli¢inom Ciste vode dok
smjesa ne postane homogena. Vrijeme ru¢nog mijesanja
oko 2 do 3 minute, izbjegavati duze mijeSanje. Izbjegavati
pretjerano mijeSanje (pa time i smanjenje ¢vrstoce) Vezani
materijal ne smije se ponovno mijesati.
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Upute za ugradnju

Ne obradivati na direktnom suncevom svijetlu, jakom vjetru i
visokoj vlaznosti zraka. Ne koristiti materijal iz ve¢ otvorenih,
starih pakiranja i ne mijeSati s novim materijalom. Svjezi
mort ugraditi u roku 2 sata.

Ugradnja

Homogenu masu nabaciti Zlicom i ravnomjerno razvudi
letvom (aluminijska letva kod cementnih Zbuka, drvena letva
kod ¢istih vapnenih Zbuka).

Kod ekstremnih prodora soli kroz zidove i prodora soli kroz
Zbuku, preporucuje se obavezno skidanje te zbuke (Zrtvena
zbuka) i ponovno nano$enje nove Zbuke. Skinutu Zbuku
odmah uklonuti s poda. Tim postupkom se uklanja veéi dio
soli sa zidova, te se povecava zZivotni vijek i djelovanje
sanacije.

Kod strojne ugradnje naspricati standardnim strojem za
Zbukanije.

Zatim se nanesena Zbuka ravnomjerno razvlaci
odgovaraju¢om letvom

Vrijeme su$enja prije nanoSenja sljedeceg sloja iznosi 1
dan/mm debljine nanosa.

Kod Zbuka za saniranje i izolacijskih Zbuka, strojevi za
Zbukanje moraju biti opremljeni odgovaraju¢im mjeSacem,
statorom i rotorom.

Ukoliko se zbuka nanosi u viSe slojeva, debljina nanosa
treba biti od 20-25 mm. Za postizanje bolje prionjivosti
neposredno nakon stvrdnjavanja svaki sloj podlozne Zbuke
treba ohrapaviti metlom (horizontalno povlacenje). Ukoliko
su se pojavile soli po povrsini, nakon susenja podlozne
Zbuke, treba ih odstraniti suhim postupkom (npr. ¢etkom, na
kraju ocistiti i podove). Kod viSeslojnih sustava Zbuka za
saniranje, podlogu horizontalno ohrapaviti zup&astim
gleterom, za postizanje optimalnog prianjanja Zbuke za
saniranje. Zavr$ne zbuke ili premazi na Zbukama za
saniranje moraju ispunjavati uvjete prema WTA -
smjernicama. Neprimjereni materijali mogu dovesti do
problema pri prijanjanju ili mogu utjecati na samu
funkcionalnost sustava za saniranje. Vrijede opcenita pravila
za kupce, WTA smijernice Sustavi Zzbuka za saniranje -
2-9-04/D odnosno SIA tehnicki list 2003 Zbuke za saniranje i
sustavi Zbuka za saniranje.
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Podlozna zbuka s porama

Skladistenje

Skladistiti na suhom, na drvenim paletama.
Rok upotrebe: najmanje 6 mjeseci prema Uredbi
1907/2006/EU, privitak XVII pri +20 °C, 65 % r.v.z.

Opcée napomene

Ovaj tehnicki list zamjenjuje i ponistava prethodna izdanja
istoga. Podaci sadrzani u ovom tehni¢kom listu u skladu su
s nasim sadasnjim tehni¢kim i iskustvenim saznanjima.
Podaci su pazljivo i savjesno obradeni, medutim, oni nisu
jamstvo za to¢nost i potpunost istih, niti su odgovorni za
buduce odluke korisnika. Podaci, sami po sebi, ne stvaraju
nikakvu pravnu niti bilo koju drugu sekundarnu obvezu po
bilo kojem naslovu. Podaci ne oslobadaju korisnika od
obveze da osobno provijeri prikladnost proizvoda za
upotrebu koju mu je korisnik namijenio. Nase proizvode i
sirovine podvrgavamo kontinuiranoj kontroli kako bi osigurali
kontinuirano viosku razinu njihove kvalitete. Za sva vasa
pitanja u svezi primjene, ugradnje i prezentacije nasih
proizvoda na raspolaganju su vam nasi prodajno-tehnicki
savjetnici. Azurirane tehnicke listove potrazite na nasoj
web-stranici www.roefix.hr ili zatraZite u nasim
poslovnicama. Detaljne upute moZzete potraZziti na posebnim
sigurnosnim listovima svakog proizvoda. Prije upotrebe
obavezno procitati sigurnosne listove.

Svi tehni¢ki podaci navedeni u ovom tehni¢kom listu
utvrdeni su u laboratorijskim uvjetima.
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