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Jednostka badan technicznych wydajaca EOT:
Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa w Pradze

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego

Rodzina produktéw, do ktérej nalezy
wyrob budowlany

Producent

Zaktady produkcyjne

Ta europejska ocena techniczna zawiera

Ta europejska ocena techniczna jest
wydawana zgodnie z rozporzadzeniem
(UE) nr 305/2011 na podstawie

XPS TURBO, XPS TURBO-S,

XPS TURBO-SA, XPS TURBO-SO,
XPS TURBO-SO PROTECT,

XPS TURBO-SISI,

XPS TURBO-MAX PROTECT,

XPS TURBO-ECO PROTECT

Kod obszarowy produktu: 4

Ztozone systemy zewnetrznej izolacji
termicznej (ETICS) z tynkiem elewacyjnym
materiat izolacyjny - wyciskany polistyren
(XPS)

KREISEL — Technika Budowlana Sp z o.0.
Ul. Sz. Szeregdéw 23

60-462 Poznan

Rzeczpospolita Polska

www.kreisel.pl

KREISEL — Technika Budowlana Sp z o.0.
Ul. Sz. Szeregow 23, 60-462 Poznan

Ul. Bory 41a, 42-504 Bedzin

Ul. 11 listopada 29, 97-225 Ujazd

Kaliska 141, 87-840 Lubien Kujawski
Rzeczpospolita Polska

32 stron, w tym 4 zatgczniki stanowigce
integralng cze$¢ tej oceny.

Zatgcznik Nr 5 Plan kontroli zawiera
informacje poufne i nie jest wigczony do
europejskiej oceny technicznej w przypadku
jej publicznego rozpowszechniania.
ETAG 004, wydanie 2013, stuzgcym jako
europejski dokument oceny (EDO)

Ttumaczenia tej europejskiej oceny technicznej na inne jezyki muszg by¢ w petni zgodne z oryginalnym
wydaniem dokumentu i powinny by¢ oznaczone jako takie.

Przekazywanie tej europejskiej oceny technicznej, wigcznie z przekazywaniem drogg elektroniczng, powinno
dotyczy¢ dokumentu w catosci (z wyjatkiem poufnego zatgcznika, o ktérym mowa powyzej). Jednakze moze by¢



on powielany w czesci za pisemng zgodg jednostki wydajgcej oceny technicznej - Techniczno-Badawczego
Instytutu Budownictwa w Pradze. Wszelkie czesciowe kopiowanie musi by¢ oznaczone jako takie.

Il Cze$c¢ szczegotowa
1 Opis techniczny produktu
1.1 Definicja i zawartos¢ zestawu

Ten produkt to system dociepleh typu ETICS (External Thermal Insulation Composite
System - zlozony system izolacji Scian zewnetrznych budynku) z tynkiem elewacyjnym -
zestaw zawierajgcy elementy fabrycznie produkowane przez producenta lub dostawcow
komponentow. Za elementy systemu ETICS okreslone w tej EOT ostateczng
odpowiedzialnos¢ ponosi producent systemu ETICS.

Zestaw systemu ETICS skitada sie z prefabrykowanego produktu izolacyjnego w formie
wyciskanego styropianu (XPS) do klejenia lub mechanicznego mocowania na S$cianie.
Metody mocowania oraz odpowiednie elementy sg podane w ponizszej tabeli. Produkt
izolacyjny jest na powierzchni zewnetrznej pokrywany systemem tynkow elewacyjnych,
sktadajgcym sie z jednej lub wielu warstw (nakfadanych w miejscu montazu), z ktorych jedna
zawiera materiat zbrojgcy. System tynkow elewacyjnych jest naktadany bezposrednio na
ptyty izolacyjne tak, aby nie pozostawata pusta przestrzen ani warstwa rozdzielajgca.

System ETICS moze zawierac wiele specjalnych elementéw montazowych (takich jak profile
bazowe, profile narozne itp.) w celu wykonczenia szczegolnych miejsc warstwy izolacyjnej
ETICS (potaczenia, naroza, parapety, progi itp.). Niniejsza EOT nie obejmuje oceny ani
skutecznosci tych elementéw, jednakze producent systemu ETICS jest odpowiedzialny za
zapewnienie zgodno$ci i skutecznosci w obrebie systemu ETICS elementéw dostarczanych
jako zestaw.
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Skfad ETICS

Tabelanr 1

Zuzycie Grubosé

Sktadniki (kg/m?) (mm)

Klejony system ETICS (w petni lub czesciowo) z lub bez dodatkowych kotew.
Krajowe dokumenty aplikacyjne powinny by¢ brane pod uwage.

e Produkt izolacyjny: XPS zgodne z EN 13164

Charakterystyka produktu znajduje sie w

Zatgcznik 1 ! 50 - 200

e Kileje:
min. powierzchnia klejona: 40%

- STYRLEP 220/ STYRLEP 220 EXTRA/
STYRLEP ELASTYCZNY 220/ STYRLEP 4.5
220 XPS . maks. 10

. . suchej masy
proszek na bazie cementu wymagajacy
dodania wody w ilosci 0,25 I/kg

Mechanicznie mocowany system ETICS z kotwami i dodatkowym klejem
(dopuszczalne kombinacje XPS/kotwy sg opisane w pkt.3.3.5 oraz Zalacznik 2)

Krajowe dokumenty aplikacyjne powinny by¢ brane pod uwage.

e Produkt izolacyjny: XPS zgodne z EN 13164

Charakterystyka produktu znajduje sie w

Zatgcznik 1 / 50 - 200

e Dodatkowe kleje:

Wyroby do izolacji min. powierzchnia klejona: 30%

cieplnej orazich

metody - STYRLEP 220/ STYRLEP 220 EXTRA /
zamocowania STYRLEP ELASTYCZNY 220/ STYRLEP 4.5
220 XPS . maks. 10

. . suchej masy
proszek na bazie cementu wymagajacy
dodania wody w ilosci 0,25 I/kg

o Kotwy: charakterystyka poszczegdlnych produktow znajduje sie w Zatgcznik 2.

e Oprocz ponizszej listy. Mogg by¢ stosowane takze inne kotwy pod warunkiem
spetnienia wymogéw opisanych w Zatgcznik 2.

- Ejotherm STR U 2G

ETA-04/0023
kotwy z tworzywa wkrecane

- EJOTH1
o~ eco - ETA-11/0192
kotwy z tworzywa przybijane
- EJOTHS3
- ETA-14/0130
kotwy z tworzywa przybijane
- EJOT H4 eco

- ETA-11/0192
kotwy z tworzywa przybijane

- BRAVOLL® PTH-KZ 60/8
kotwy z tworzywa przybijane
- BRAVOLL® PTH-S
kotwy z tworzywa wkrecane

- BRAVOLL® PTH-SX
kotwy z tworzywa wkrecane

ETA-05/0055

ETA-08/0267

ETA-10/0028
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Sktadniki

Zuzycie
(kg/m?)

Grubosé
(mm)

Wyroby do izolacji
cieplnej orazich
metody
zamocowania

BRAVOLL® PTH-X, PTH-EX
kotwy z tworzywa przybijane
TFIX-8M

kotwy z tworzywa przybijane
KI-10N, KI-10NS

kotwy z tworzywa przybijane
Koelner KI-10N, KI-10NS
kotwy z tworzywa przybijane
TFIX-8S, TFIX-8ST

kotwy z tworzywa wkrecane
KOELNER TFIX-8P

kotwy z tworzywa przybijane
Thermoschraubdiibe KEW TSDL-V,
KEW TSD-V

kotwy z tworzywa przybijane
ThermoScrew TS U8 Gecko
kotwy z tworzywa wkrecane
KEW TSBD

kotwy z tworzywa

KEW DSH 10 K

kotwy z tworzywa

KEW TSD 8

kotwy z tworzywa przybijane
KEW TSD-V KN

kotwy z tworzywa przybijane
WKTHERM 8

kotwy z tworzywa przybijane
eco drive

kotwy z tworzywa wkrecane
eco drive S

kotwy z tworzywa wkrecane
WKTHERM S

kotwy z tworzywa wkrecane
LMX-8; LMX-10;LTX-8; LTX-10
kotwy z tworzywa przybijane
FIXPLUG 10, FIXPLUG 8
kotwy z tworzywa przybijane
Fischer TERMOZ 8U

kotwy z tworzywa wkrecane
Fischer Termoz PN 8
kotwy z tworzywa przybijane
Fischer Termoz CN 8
kotwy z tworzywa przybijane
Fischer TERMOFIX CF 8
kotwy z tworzywa przybijane

ETA-13/0951

ETA-07/0336

ETA-07/0291

ETA-07/0221

ETA-11/0144

ETA-13/0845

ETA-12/0148

ETA-16/0100

ETA- 08/0314

ETA-14/0129

ETA-04/0030

ETA-13/0075

ETA-11/0232

ETA-13/0107

ETA-13/0107

ETA-13/0724

ETA-16/0509

ETA-15/0373

ETA-02/0019

ETA-09/0171

ETA-09/0394

ETA-07/0287
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i Zuzycie Grubosé
Sktadniki (kgim?) (mm)
- Fischert S\VA twist
ischer termoz ecotwis ETA-12/0208
kotwy z tworzywa wkrecane
- fischer termoz CS 8
ETA-14/0372
kotwy z tworzywa wkrecane
- fischer termoz CS 8 DT 110 V ETA-14/0372
kotwy z tworzywa wkrecane
-t \All twist
ermoz S ecotwis ETA-12/0208
kotwy z tworzywa wkrecane
- Hilti ETICS kotwa przybijana SDK-FV 8
i, ETA-07/0302
kotwy z tworzywa przybijane
Wyroby do - Hilti ETICS kotwa wkrecana D 8-FV ETA-07/0288
izolacji cieplnej kotwy z tworzywa wkrecane
oraz ich metody - HTH ETA15/0464
zamocowania kotwy z tworzywa wkrecane i
- HTR-M
ETA-16/0116
kotwy z tworzywa wkrecane
- HTRP ETA-16/0116
kotwy z tworzywa wkrecane
- T- HTS-M
save HTS ) ETA-14/0400
kotwy z tworzywa przybijane
- T- HTS-P
save HTS ) ETA-14/0400
kotwy z tworzywa przybijane
- Kot tytk TTH 10/60-L
otwa plytkowa TTH 10/60-La ETA-09/0318
kotwy z tworzywa przybijane
3-5
- STYRLEP 220/ STYRLEP 220 EXTRA / /
STYRLEP ELASTYCZNY 220/ STYRLEP 40-50
Warstwa zbrojaca 220 XPS , — , d’c_)
proszek na bazie cementu wymagajacy suchej masy podwojnego
dodania wody w ilosci 0,25 Ilkg mefn'a-

Zbrojenie

Standardowa siatka zastosowana w jednej lub
dwoch warstwach

Charakterystyka produktu znajduje sie w
Zatgcznik 3:

- R 117 A101/AKE 145
- R 131 A101/AKE 160
- R167 A101

- REDNET CB330 NOVA

- SSA-1363-4 SM
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i Zuzycie Grubosé
Sktadniki (kg/m?) )
- TYNKOLIT-T 330
do stosowania z powtokami
wykonczeniowymi z mineralnymi i
akrylowymi spoiwami
barwiona ciecz gotowa do uzycia
- TYNKOLIT-SA 331
do stosowania z powtokami wykohczeniowe
ze spoiwem silikatowym
barwiona ciecz gotowa do uzycia
Powtoka - TYNKOLIT-SO 332
gruntujaca do stosowania z powtokami wykonczeniowe 0,2-0,3 /
(zawsze uzywacd) ze spoiwem silikonowym
barwiona ciecz gotowa do uzycia
- TYNKOLIT-SISI 333
do stosowania z powtokami wykohczeniowe
ze spoiwem silikatowo-silikonowym
barwiona ciecz gotowa do uzycia
- TYNKOLIT-U 340
dla wszystkich powtok wykohczeniowych
wymienionych w EOT
barwiona ciecz gotowa do uzycia
e Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci
0,25 I/kg — spoiwo mineralne:
21-43
- POZTYNK-SZ 062 Kornputz .
. e zalezy od
(maks. wielko$¢ uziarnienia: 1,0; 1,5; 2,0; wielkosci
3,0 mm) lelkosci 1,0-3,0
uziarnienia zalezy od
2,0-4,1 wielkosci
- POZTYNK-SZ 061 Kratzputz le2v od uziarnienia
(maks. wielko$¢ uziamienia: 1,0; 2,0; 3,0 zalezy og
wielkosci
mm) L
uziarnienia
e Pasta gotowa do uzycia - spoiwo akrylowe:
- AKRYTYNK 010 Kornputz / 0,9-5,0
AKRYTYNK 010 California Kornputz zalezy od
(wielko$¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 wielkosci
. mm) uziarnienia
Powtoki
wykonczeniowe - AKRYTYNK 010 Kratzputz / 0,9-3,7
AKRYTYNK 010 California Kratzputz zalezy od
(wielko$¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 wielkosci
mm) uziarnienia
0,5-3,0
¢ Pasta gotowa do uzycia — spoiwo silikonowe: zalezy od
09-50 wielkosci
- SILIKOTYNK 030 Kornputz salezy od uziarnienia
(wielko$¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 . y, .
mm) wielkosci
uziarnienia
1,0-3,7
- SILIKOTYNK 030 Kratzputz Jalesv od
(wielko$¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 . y, .
mm) wielkosci
uziarnienia
- SILIKON Protect 031 Kornputz 0,9-5,0
(wielko$¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 zalezy od
mm) wielkosci
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Zuzycie Grubosé

Sktadniki (kg/m2) (mm)

uziarnienia

0,9-3,7

zalezy od

wielkosci
uziarnienia

- SILIKON Protect 031 Kratzputz
(wielkos¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0
mm)
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i Zuzycie Grubosé
Sktadniki (kg/m?) )
e Pasta gotowa do uzycia — spoiwo silikatowe:
0,9-5,0
- SILIKATYNK 020 Kornputz Jalezv od
(wielkos¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 . y’ .
mm) wielkosci
uziarnienia
0,9-3,7
- SILIKATYNK 020 Kratzputz le2v od
(wielko$¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 Z? eliy’o.
mm) wielkosol
uziarnienia
e Pasta gotowa do uzycia — spoiwo silikonowo-
silikatowe:
- SISITYNK 040 Kornputz / 0,9-5,0
- SISITYNK 040 California Kornputz zalezy od 05-30
(wielkos¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 wielkosci ' _ '
mm) uziarnienia zalezy od
wielkosci
- SISITYNK 040 Kratzputz / 0,9-3,7 uziarnienia
SISITYNK 040 California Kratzputz zalezy od
(wielkos¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 wielkosci
mm) uziarnienia
Powloki - ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz
wykonczeniowe / 09-50
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California zalezy od
Kornputz wielkosci
(wielkos¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 uziarnienia
mm)
- ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz
/ 0,9-3,7
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California zalezy od
Kratzputz wielkosci
(wielkos¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 uziarnienia
mm)
e Pasta gotowa do uzycia — spoiwo silikonowo-
poliuretanowe:
0,9-5,0
- MAX PROTECT 042 Kornputz .
. R zalezy od
(wielkos¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 ielkosci
mm) w_|e (.)SC.' 05-3,0
uziarnienia zalezy od
0,9-3,7 wielkosci
- MAX PROTECT 042 Kratzputz zalezy od uziarnienia
(wielko$¢ uziarnienia: 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 ) o
wielkosci
mm) T
uziarnienia
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i Zuzycie Grubosé
Sktadniki (kg/m?) )
¢ Jedna warstwa ochronna powinna by¢ zawsze
stosowana z powtokami wykonczeniowymi ze
spoiwem mineralnym (POZTYNK SZ)
- FARBA AKRYLOWA 001
ciecz gotowa do uzycia
- FARBA SILIKATOWA 002
ciecz gotowa do uzycia
- FARBA SILIKONOWA 003
Powtoki ochronne ciecz gotowa do uzycia
do mineralnych - FARBA SISI 004 0.15-0,25
powtok X ) 4o UZVCi I/m?
wykonczeniowych ciecz gotowa do uzycia zalezy od /
- FARBA EGALIZACYJNA 005 wielkosci
ciecz gotowa do uzycia uziarnienia

FARBA NANOTECH 006
ciecz gotowa do uzycia
BIOFARBA 008

ciecz gotowa do uzycia

FARBA ECO 009
ciecz gotowa do uzycia

Materiaty
pomocnicze

Nalezg do zakresu odpowiedzialnosci producenta
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2 Specyfikacja przewidzianego zastosowania zgodnie ze stosownym
Europejskim Dokumentem Oceny (zwanym dalej ,,EDO”)

2.1 Przeznaczenie

Ten system ETICS jest przeznaczony do stosowania jako zewnetrzna izolacja sScian
budynkéw. Sciany mogg byé murowane (z cegiet, bloczkéw, kamieni itp.) lub betonowe
(wylewane na budowie lub z ptyt prefabrykowanych). Przed zastosowaniem systemu ETICS
nalezy przeprowadzi¢ weryfikacje charakterystyki scian, w szczegoélnosci pod kagtem
warunkéw zwigzanych z klasyfikacjg przeciwpozarowg oraz zamocowania systemu ETICS
(zarébwno poprzez klejenie jak i zamocowanie mechaniczne). System ETICS zostat
zaprojektowany tak, aby zapewni¢ zadowalajgcg termoizolacyjnos¢ sciany, na ktorej
zostanie zainstalowany.

System ETICS sktada sie z elementéw nie przenoszgcych obcigzen konstrukcyjnych. Nie
przyczynia sie bezposrednio do stabilnosci $ciany, na ktérej jest zainstalowany, lecz moze
przyczyni¢ sie do trwatosci, zapewniajgc lepszg ochrone przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

System ETICS moze by¢é stosowany zaréwno na nowych jak i istniejgcych
(modernizowanych) scianach pionowych. Mozna go takze stosowaé na $cianach poziomych
lub ukosnych, jezeli nie sg one narazone na opady.

System ETICS nie ma na celu zapewnia¢ szczelno$ci konstrukcji budynku.

Wybdér metody zamocowania zalezy od charakteru podtoza i konieczne moze by¢ jego
odpowiednie przygotowanie (zob. pkt. 7.2.1 wytycznych ETAG 004), natomiast sam montaz
musi by¢ wykonany zgodnie z krajowymi przepisami.

System ETICS jest zaklasyfikowany do kategorii S/\W2 wedtug sprawozdania technicznego
EOTA nr 034.

2.2 Produkcja

Europejska Ocena Techniczna dla systemu ETICS jest wystawiana na podstawie ustalonych
danych/informacji ztozonych w Techniczno-Badawczym Instytucie Budownictwa w Pradze,
stuzgcych do identyfikacji badanego i ocenianego systemu ETICS. Zmiany w ETICS Ilub
procesie produkcyjnym, ktére mogg prowadzi¢ do niezgodnosci z przechowywanymi
danymi/informacjami, powinny zostaé¢ zgtoszone do Techniczno-Badawczego Instytutu
Budownictwa w Pradze przed wprowadzeniem zmian. Techniczno-Badawczy Instytut
Budownictwa w Pradze podejmie decyzje, czy takie zmiany wptyng na EOT,
a w konsekwencji na waznos¢ oznakowania CE na podstawie EOT, a jesli tak, to czy
konieczna bedzie dalsza ocena lub zmiany w EOT.

2.3 Projektowanie i montaz

W dokumentacji technicznej producenta znajdujg sie instrukcje instalacji obejmujgce
szczegolne techniki i zasady kwalifikacji personelu.

Projektowanie, montaz i wykonanie systemu ETICS muszg by¢ przeprowadzone zgodnie
z krajowymi regulacjami. Takie regulacje oraz stopien ich implementacji w ustawodawstwach
panstw czionkowskich roznig sie miedzy sobg. Z tego to powodu ocena i osSwiadczenie
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0 braniu pod uwage przy wykonaniu ogolnych zatozen wprowadzonych w rozdziatach
7.117.2 wytycznych ETAG 004 stosowanego jako EDO, ktére podsumowuja, jak informacje
wprowadzone w dokumentach EOT i pokrewnych majg by¢ stosowane w procesie
budowlany oraz udzielajg porad wszystkim zainteresowanym jednostkom w sytuacji, gdy
brak jest dokumentéw normatywnych.

2.4 Pakowanie, transport i przechowywanie

Informacje dotyczgce pakowania, transportu i przechowywania sg podane w dokumentaciji
technicznej producenta. Za upewnienie sie, ze informacje te zostang przekazane wszystkim
zainteresowanym osobom odpowiedzialny jest producent.

2.5 Uzytkowanie, konserwacja i naprawy

Aby utrzymaé petne osiggi systemu ETICS, konieczne jest typowe konserwowanie powtoki
wykonczeniowej. Konserwacja obejmuje przynajmniej nastepujgce czynnosci:

- wizualna kontrola systemu ETICS,
- naprawa uszkodzenh lokalnych powstatych na skutek zdarzeh wypadkowych,

- konserwacja zewnetrzna za pomocg produktdéw przystosowanych i
kompatybilnych z systemem ETICS (w miare mozliwosci po myciu lub
przygotowaniu wstepnym).

Niezbedne naprawy nalezy przeprowadza¢ tak szybko, jak zostanie stwierdzona ich
potrzeba.

Wazne jest, aby wykonywaé prace konserwacyjne w mozliwie wysokim stopniu stosujgc tatwo
dostepne produkty i sprzet, nie powodujgc przy tym pogorszenia wygladu. Nalezy stosowac
wytgcznie produkty kompatybilne z systemem ETICS.

Informacje dotyczagce uzytkowania, konserwacji i napraw sg podane w dokumentacji
technicznej producenta. Za upewnienie sie, ze informacje te zostang przekazane wszystkim
zainteresowanym osobom odpowiedzialny jest producent.
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3 Parametry uzytkowe produktu i odwotania do metod stosowanych
do ich oceny

Opisywane w tym rozdziale parametry uzytkowe zestawu mozna osiggng¢ pod warunkiem,
ze elementy zestawu bedg zgodne z Zatgcznikami 1 - 3.

3.1 Bezpieczenstwo w razie pozaru (podstawowe wymogi robocze BWR
2)

3.1.1 Reakcja na pozar (ETAG 004 - punkt 5.1.2.1, EN 13501-1)

Tabela nr 2
Zawartosé Zawar?oéé
: . : sktadnikéw Euroklasa wg
Konfiguracja organiczna/ e
Cieot lani zmniejszajacych | normy EN 13501-1
iepto spalania palnosé
. Brak sktadnikow
Klej / zmniejszajgcych
maks. 0,31 MJ/kg palnos¢
W ilosci mogace;j
Piyty z wyciskanego polistyrenu zapewnic
XPS / euroklase E
Gesto$¢ maksymalna 33 kg/m? wedtug normy EN
13501-1
Warstwa zbrojgca wykonczeniowa /
maks. 0,31 MJ/kg C-s3,d0
Siatka z wtokien szklanych /
maks. 8,48 MJ/kg | Brak skiadnikow
zmniejszajgcych
) palnosc¢
Powtoki wykonczeniowe /
maks. 2,27 MJ/kg
Powtoka ochronna do mineralnych /
powtok wykonczeniowych
maks. 5,34 MJ/kg

Uwaga: Dla elewacji nie zostat zatozony europejski scenariusz pozaru. W niektérych panstwach
cztonkowskich klasyfikacja systemu ETICS wedtug normy EN 13501-1 moze nie by¢ wystarczajgca
dla dopuszczenia do uzytku na elewacjach. W celu zapewnienia zgodnosci z przepisami takiego
panstwa czionkowskiego do momentu ukonczenia istniejgcego europejskiego systemu klasyfikacji
konieczne moze by¢ przeprowadzenie dodatkowej oceny systemu ETICS wedtug wymogow
krajowych (na przyktad w oparciu o prébe w duzej skali).
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3.2 BHP i Ochrona Srodowiska (podstawowe wymogi robocze BWR 3)

3.21

° Warstwa zbrojgca:

Absorpcja wody po 1 godzinie
Absorpcja wody po 24 godzinach

Absorpcjawody (ETAG 004 - punkt 5.1.3.1)

STYRLEP 220/ STYRLEP 220 EXTRA/

STYRLEP ELASTYCZNY 220/ STYRLEP 220 XPS

< 1 kg/m?
< 0,5 kg/m?

. System tynkéw elewacyjnych:

Tabela nr 3

Absorpcja wody po
24 godzinach

<05 >0,5
kg/m? kg/m?
FARBA AKRYLOWA 001
FARBA SILIKATOWA 002
POZTYNK - Sz | FARBA SILIKONOWA 003
062 Kornputz FARBA SISI 004
POZTYNK - SZ |FARBA EGALIZACYJNA 005
061 Kratzputz -\ oBA NANOTECH 006
BIOFARBA 008
FARBA ECO 009
System tynkdow | AKRYTYNK 010 Kornputz /
elewacyjnych: | AKRYTYNK 010 California Kornputz
Warstwa zbrojaca | Ak RYTYNK 010 Kratzputz /
STYRLEP 220/ | AKRYTYNK 010 California Kratzputz
STE?#E? /220 SILIKOTYNK 030 Kornputz
STYRLEP SILIKOTYNK 030 Kratzputz y

ELASTYCZNY 220/
STYRLEP 220 XPS

+

podane tutaj powtoki
wykonczeniowe z
odpowiednig
warstwg gruntujgca:

SILIKON Protect 031 Kornputz
SILIKON Protect 031 Kratzputz

SILIKATYNK 020 Kornputz
SILIKATYNK 020 Kratzputz

SISITYNK 040 Kornputz /
SISITYNK 040 California Kornputz
SISITYNK 040 Kratzputz /
SISITYNK 040 California Kratzputz

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz /
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California

Kornputz

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz /

ECO TYNK 022 ECO PROTECT California
Kratzputz

MAX PROTECT 042 Kornputz
MAX PROTECT 042 Kratzputz
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3.2.2

3.22.1

Wodoszczelnosé (ETAG 004 - punkt 5.1.3.2)

Zachowanie cieplno-wilgotnosciowe

Zaliczone (bez wad).

3.2.2.2

Zachowanie przy zamrazaniu i rozmrazaniu

Odpornos¢ na zamrazanie i rozmrazanie — zgodnie z wynikiem testu absorpcji wody.

3.2.3

Odpornosé na uderzenia (ETAG 004 - punkt 5.1.3.3)

Tabelanr 4

wymienione ponizej zbrojenia i powtoki wykonczeniowe:

Powtoka tynkowa:
warstwa zbrojgca

STYRLEP 220/ STYRLEP 220 EXTRA / Pojedyncza siatka
STYRLEP ELASTYCZNY 220/ STYRLEP 220 XPS

+

standardowa

Podwaéjna siatka
standardowa

POZTYNK - SZ 062 Kornputz
+ wszystkie rodzaje powtok ochronnych
POZTYNK - SZ 061 Kratzputz
+ wszystkie rodzaje powtok ochronnych

AKRYTYNK 010 Kornputz /
AKRYTYNK 010 California Kornputz
AKRYTYNK 010 Kratzputz /
AKRYTYNK 010 California Kratzputz

SILIKOTYNK 030 Kornputz
SILIKOTYNK 030 Kratzputz

SILIKON Protect 031 Kornputz
SILIKON Protect 031 Kratzputz

SILIKATYNK 020 Kornputz
SILIKATYNK 020 Kratzputz

SISITYNK 040 Kornputz /
SISITYNK 040 California Kornputz
SISITYNK 040 Kratzputz /
SISITYNK 040 California Kratzputz

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz /
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kornputz
ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz /
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kratzputz

MAX PROTECT 042 Kornputz
MAX PROTECT 042 Kratzputz

Kategoria Ill

Kategoria lll

Kategoria Il
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3.24 Przepuszczalnos¢ pary wodnej (ETAG 004 - punkt 5.1.3.4)

Tabelanr5

System tynkéw elewacyjnych:

warstwa zbrojaca Réwnowazna grubos¢ warstwy powietrza sq

STYRLEP 220/ STYRLEP 220 EXTRA / STYRLEP
ELASTYCZNY 220/ STYRLEP 220 XPS
+ Pojedyncza siatka Podwodjna

podane ponizej zbrojenia i powtoki wykonczeniowe z standardowa siatka standardowa
odpowiednig warstwa gruntujgca:

POZTYNK - SZ 062 Kornputz
+ wszystkie rodzaje powtok ochronnych
POZTYNK - SZ 061 Kratzputz
+ wszystkie rodzaje powtok ochronnych

<0,26 m <0,26 m

AKRYTYNK 010 Kornputz /
AKRYTYNK 010 California Kornputz
AKRYTYNK 010 Kratzputz /
AKRYTYNK 010 California Kratzputz

<0,36m <0,44 m

SILIKOTYNK 030 Kornputz

< <
SILIKOTYNK 030 Kratzputz <037m <047m

SILIKON Protect 031 Kornputz

< <
SILIKON Protect 031 Kratzputz <0.19m <0.20m

SILIKATYNK 020 Kornputz

<0,26 <029
SILIKATYNK 020 Kratzputz m m

SISITYNK 040 Kornputz /
SISITYNK 040 California Kornputz
SISITYNK 040 Kratzputz /
SISITYNK 040 California Kratzputz

£0,35m 0,38 m

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz /
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California

Kornputz

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz /

ECO TYNK 022 ECO PROTECT California
Kratzputz

<£0,35m 0,38 m

MAX PROTECT 042 Kornputz

0,33 m 0,35 m
MAX PROTECT 042 Kratzputz
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3.25 Uwalnianie substancji niebezpiecznych (ETAG 004 - punkt 5.1.3.5,
EOTA TR034)

Zestaw nie byt poddany ocenie zgodnie z wymogami EOTA TR 034.

3.3 Bezpieczenstwo uzytkowania i dostepnos¢ (podstawowe wymogi
robocze BWR 4)

3.3.1 Sita wigzania miedzy podkladem a wyrobem do izolacji termicznej
(ETAG 004 - punkt 5.1.4.1.1)

. Warstwa zbrojaca: STYRLEP 220/ STYRLEP 220 EXTRA/
STYRLEP ELASTYCZNY 220/ STYRLEP 220 XPS

- Stan poczgtkowy: sita wigzania = 0,080 MPa i rozdzielenie produktu izolacyjnego

- Po cyklach cieplno-wilgotnosciowych: sita wigzania = 0,080 MPa i rozdzielenie
produktu izolacyjnego

- Po cyklach zamrazania i odmrazania: badanie nie jest wymagane (zob. punkt
3.2.2.2 tej EOT)

3.3.2 Sita wigzania miedzy klejem i podktadem / wyrobem do izolacji
termicznej (ETAG 004 - punkty 5.1.4.1.2,5.1.4.1.3)

Tabela nr 6
48 godzin 48 godz'm
. Zanurzenia w
Stan Zanurzenia w e
oczatkow wodzie 7 dni
+
POSREORY 42900z 23°Clwilgnl\;vzgl
i ) )
23°C/50% RH SO0
STYRLEP 220 / Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
STYRLEP 220 EXTRA /
STYRLEP ELASTYCZNY 220/ _
290 XPS Polistyren
STYRLEP wyciskany | > 0,08 MPa > 0,03 MPa > 0,08 MPa
(XPS)

3.3.3 Sita wigzania po starzeniu (ETAG 004 - punkt 5.1.7.1)
- Po starzeniu w cyklach cieplno-wilgotnosciowych: sita wigzania =2 0,080 MPa
i rozdzielenie produktu izolacyjnego

- Po 7 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia: = 0,080 MPa
i rozdzielenie produktu izolacyjnego

- Po cyklach zamrazania i odmrazania: badanie nie jest wymagane (zob. punkt
3.2.2.2 tej EOT)
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3.34 Wytrzymatos¢ zamocowania (ETAG 004 - punkt 5.1.4.2)
Badanie nie jest wymagane (nie ma ograniczenia diugosci ETICS).

3.35 Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem (ETAG 004 - punkt 5.1.4.3)

Tabela nr 7
Zob.
ainiles Nazwa handlowa LA A7
kotwy Montaz powierzchniowy
Srednica ptyty (mm) 60 lub wiecej
Grubos¢ (mm) > 30
Plyta XPS Wytrzymato$¢ na rozcigganie
prostopadta > 507 na sucho
do powierzchni (kPa)
. wartos¢ min.:
Kotwy umieszczone 1,51 kN
w korpusie produktu Rpanel s .
izolacyjnego warto$¢ srednia:
Obcigzenie 1,54 kN
maksymalne Kotwy umieszczone warto$¢ min..:
na tgczeniach Ry 1,12 kN
produktu acee wartosé $rednia:
izolacyjnego 1,27 kN
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3.3.6 Préba rozciggania pasa tynku elewacyjnego

. Warstwa zbrojgca: STYRLEP 220/ STYRLEP 220 EXTRA/
STYRLEP ELASTYCZNY 220/ STYRLEP 220 XPS

Nie oceniono wydajnosci dla siatek z widkna szklanego: SSA-1363-4 SM.

Tabela nr 8

Siatka z widkien szklanych R 117 A101 / AKE 145
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

Szerokosé pekniecia Wiy, [mm]/ liczba peknieé
przy wydtuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obcigzenia £=0,3% eE=05% €=08% e=1.0% £E=20%

Gladka strona badanej probki

Bez oceny parametrow uzytkowych.

Szorstka strona badanej probki

Prébka nr 1 - < 0,051 <0,10/2 <0,10/4 <0,15/11
Osnowa | Probka nr 2 - - <0,05/3 <0,10/6 <0,15/11
Probka nr 3 - - <0,05/2 <0,10/5 <0,15/9
Prébka nr 1 - - <0,05/3 <0,10/7 <0,15/12
Watek Prébka nr 2 - - <0,05/3 <0,10/8 <0,15/13
Probka nr 3 - - <0,05/4 <0,10/8 <0,15/11
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Tabela nr9

Siatka z widkien szklanych R 131 A101 / AKE 160
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

Szerokosé pekniecia Wiy,[mm]/ liczba peknieé

przy wydtuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obcigzenia £=0,3% eE=05% €=08% e=1.0% £E=20%
Gladka strona badanej probki
Bez oceny parametrow uzytkowych.
Szorstka strona badanej probki
Probka nr 1 - - <0,05/3 <0,10/5 <0,15/9
Osnowa | Prébka nr2 - - <0,05/2 <0,10/5 <0,15/11
Probka nr 3 - - <0,05/2 <0,10/6 <0,15/12
Probka nr 1 - - <0,05/4 <0,10/8 <0,15/12
Watek Probka nr 2 - - <0,05/3 <0,10/6 <0,15/13
Probka nr 3 - - <0,05/4 <0,05/6 <0,10/12
Tabela nr 10
Siatka z wtdkien szklanych 167 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)
Szerokos¢ pekniecia Wiy, [mm]/ liczba peknie¢
przy wydtuzeniu wzglednym ¢
Kierunek obciazenia £=0,3% £=05% £=0,8% £e=10% £=2,0%
Gtadka strona badanej prébki
Bez oceny parametrow uzytkowych.
Szorstka strona badanej probki
Prébka nr 1 - - <0,05/3 <0,10/7 <0,15/11
Osnowa | Probka nr 2 - - <0,05/4 <0,05/9 <0,10/10
Probka nr 3 - - <0,05/3 <0,10/7 <0,15/12
Prébka nr 1 - - - <0,05/5 <0,10/12
Watek Probka nr 2 - - - <0,05/6 <0,10/14
Prébka nr 3 - - - <0,05/5 <0,10/14
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Tabela nr1l

Siatka z wtokien szklanych REDNET CB330 NOVA
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokosé pekniecia Wy ,[mm]/ liczba peknigé
przy wydiuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obcigzenia €=03% | €=05% | €=08% | e=10% | €e=15% | €=20%

Gladka strona badanej probki

Bez oceny parametrow uzytkowych.

Szorstka strona badanej probki

<0,05/5
Prébka nr 1 - - - <0,05/2 <0,05/6 <0,10/2
<0,15/1
<0,05/5 <0,05/5
Osnowa | Probka nr 2 - - - <0,05/1 <0,10/1 <0,10/2
<0,15/1 <0,15/2
<
. <0,05/5 0,05/5
Prébka nr 3 - - - <0,05/1 <0.10/2 <0,10/3
- <0,15/2
<0,05/10
o - - - - <
Probka nr 1 <0,05/7 <010/2
<0,05/7
Watek Probk 2 - - - - < ’
ate rébka nr 0,05/5 <010/3
<0,05/8
Probk 3 - - - - <0,05/6 ’
robxanr <0,10/2
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Charakterystyczna szerokos¢ peknie¢ Wy [mm] przy wartosci naprezenia w tynku

elewacyjnym réownej 0,8%, okreslona prostg metoda Il zgodng z ETAG 004, pkt. 5.5.4.1.

Tabela nr 12

Charakterystyczna szerokos¢ peknieé Wy [mm]
przy wartosci naprezenia w tynku elewacyjnym 0,8%

Gtadka strona
badanej probki

Szorstka strona
badanej probki

Osnowa qutekk Osnowa KYVatekk

. ierune . ierune

Kierunek watku watku Kierunek watku watku

R 117 A101/ AKE 145 0,141 0,050

R 131 A101 / AKE 160 0,050 0,050
Bez oceny parametrow uzytkowych.

R 167 A101 0,050 0,000

REDNET CB330 NOVA 0,000 0,000

Szeroko$¢ peknie¢ we wzmacnianym podkfadzie przy wydtuzeniu 2% jest rowna lub nizsza

niz 0,15 mm.
3.4 Ochrona przed hatasem (podstawowe wymogi robocze BWR 5)
3.4.1 Izolacyjnos¢ od dzwiekéw powietrznych

Bez oceny parametréw uzytkowych.
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3.5 Oszczednos¢ energii i izolacja cieplna (podstawowe wymogi robocze
BWR 6)

3.5.1 Opor cieplny

Wspodtczynnik przenikania ciepta $ciany stanowigcej podtoze, na ktérej montowany jest
system ETICS oblicza sie zgodnie z normg EN IS 6946:

Gdzie:

Xp XM

Ue

Ap

Gdzie:
R;

Rrandsr

Rsu bstrate
Rsa
Rsz’

TZUS 020-040440

nalezy bra¢ pod uwage tylko wtedy, gdy przekracza wielkos¢
0,04 W/(m2.K)

globalny (skorygowany) wspétczynnik przenikalnosci cieplnej $ciany
pokrytej przez system (W/ (m2.K)

liczba kotew (przechodzgcych przez wyrdb izolacyjny) na 1 m?

wptyw lokalny mostka cieplnego spowodowanego przez kotwe. Ponizsze
wartosci stosuje sie, jezeli warto$¢ dla kotwy nie zostata podana w EOT:

= 0,002 W/K dla kotew z wkretem ze stali nierdzewnej
ostonietym przez kotek z tworzywa sztucznego oraz dla kotew
ze szczeling powietrzng przy tbie wkreta

(¥p X n pomijalny dla n < 20)

= 0,004 W/K dla kotew z wkretem ze stali ocynkowanej z tbem
ostonietym przez element z tworzywa sztucznego
(Xp X 1 pomijalny dla n < 10)

= pomijalny dla kotew z gwozdziem z tworzywa sztucznego
(zbrojonym lub niezbrojonym widknem szklanym ...)

wspotczynnik przenikania ciepta aktualnej czesci pokrytej Sciany (bez
uwzglednienia mostkéw cieplnych) (W/ (m2.K)) okreslany w ponizszy
sposob:

1
B Rz’ + Rra’nﬂ'ar + Rsubsrrr:rs + Rsa + Rsz’

Ue

opor cieplny wyrobu izolacyjnego (zgodnie z deklaracjg odwotujgca sie do
normy EN 13164), w (m2.K)/W

opor cieplny systemu tynku elewacyjnego (okoto 0,02 w (m2.K)/W) lub
okreslany metodg testowg zgodnie z normg EN 12667 lub EN 12664

opor cieplny podfoza - sSciany budynku (beton, cegta itp.) w (m2.K)/W
zewnetrzny powierzchniowy opor cieplny w (m2.K)/W

wewnetrzny powierzchniowy opér cieplny w (m2.K)/W
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Wartosé oporu cieplnego kazdego wyrobu izolacyjnego powinna by¢ podana w dokumentac;ji
producenta wraz z dopuszczalnym zakresem grubos$ci. Dodatkowo, jezeli w systemie ETICS
stosowane sg kotwy, powinna by¢ podana punktowa przenikalno$¢ cieplna kotew.
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3.6 Zréwnowazone wykorzystanie zasobow naturalnych (podstawowe
wymogi robocze BWR 7)

Bez oceny parametréw uzytkowych.

4 Ocena i weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych (zwana dalej
AVCP) zastosowanego systemu, z odniesieniem do jego podstawy
prawnej

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej o numerze 97/556/WE, zmieniong decyzjg Komisji
Europejskiej 2001/596/WE, obowigzujg systemy 1 i 2+ AVCP (szerszy opis w Zatgczniku V
do Rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011).

Tabela nr 13
Poziom(y) lub klasa/
Produkt(y) Przeznaczenie (Y) .. J System(y)
(Reakcja na ogien)
W $cianie zewnetrznej | A1 ® A2 BO, CO® 1
_ podlegajgcej
Ztozone przepisom Al®@,A2@ B® CO, o4
systemy/zestawy przeciwpozarowym D,E,(ALdoE)®, F
zewnetrznej izolacji — -
termicznej (ETICS) z | W SCianie zewngtrznej
tynkiem elewacyjnym nie podlegajacej Dowolne 2+
przepisom
przeciwpozarowym

@) Produkty / materiaty, dla ktorych wyraznie okreslony etap w procesie produkcji skutkuje poprawg klasyfikacji
reakcji na ognien (np. zastosowania dodatkéw zwiekszajgcych niepalnos¢ lub ograniczenie zawartosci
materiatu organicznego)

2 Wyroby/materiaty nie objete przypisem (1)

@) Wyroby/materiaty, dla ktorych nie jest wymagane badanie na reakcje na dziatanie ognia (np. wyroby/materiaty
klasy A1 zgodnie z Decyzjg Komisji nr 96/603/WE)
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5 Szczegbtowe informacje techniczne niezbedne do wdrozenia
systemu AVCP, zgodnie z obowigzujagcymi EDO:

Aby utatwi¢ jednostce notyfikowanej dokonanie oceny zgodnosci, organ oceny technicznej
wydajgcy EOT dostarcza informacje wyszczegolnione ponizej. Informacje te, wraz
z wymaganiami podanymi w Dokumencie informacyjnym B Wytycznych WE stanowi
zasadniczg podstawe, wedtug ktérej zaktadowa kontrola produkciji (ZKP) jest oceniana przez
jednostke notyfikowana.

Informacje te wstepnie przygotowuje lub zbiera organ oceny technicznej i uzgadnia sie je
z producentem. Ponizej przedstawione sg wytyczne wedlug rodzajow wymaganych
informaciji:

1) EOT

W przypadku, gdy wymagana jest poufnosc¢ informacji, w EOT zawarte jest
odwotanie do dokumentacji technicznej producenta, zawierajgcej takie
informacje.

2)  Podstawowy proces produkcyjny

Podstawowy proces produkcyjny, opisany w sposob na tyle szczegdtowy, aby
wspomagac proponowane metody ZKP.

Poszczegdlne skiadniki systemu ETICS sg zazwyczaj wytwarzane technikami
konwencjonalnymi. W dokumentacji producenta zaznaczone sg wszelkie
krytyczne procesy lub obrobki elementéw, ktére majg wptyw na parametry.

3)  Specyfikacje produktéw i materiatow

Dokumentacja techniczna producenta zawiera:
- szczegotowe rysunki (fgcznie z ewentualnymi tolerancjami wytwarzania),

- parametry techniczne i deklaracje dotyczgce materiatow wyjsciowych
(surowcow),

- odniesienia do norm europejskich i/lub miedzynarodowych,
- arkusze danych technicznych.
4)  Plan kontroli (w ramach ZKP)

Producent oraz Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa w Pradze uzgodnili
Plan kontroli, ktéry zostat zdeponowany w Techniczno-Badawczym Instytucie
Budownictwa w Pradze wraz z dokumentacjg dotgczang do EOT. Ten Plan
kontroli zawiera okreslenie rodzaju oraz czestotliwosci kontroli/badan
przeprowadzanych w trakcie produkcji oraz na produkcie koncowym. Obejmuje
to wykonywane w czasie procesu produkcji kontrole tych wiasciwosci, ktérych
nie mozna sprawdzi¢ na pézniejszym etapie oraz kontrole produktu koncowego.

Réwniez produkty niewytworzone przez producenta systemu ETICS podlegajg badaniom
w ramach Planu kontroli. Nalezy wykazac jednostce notyfikowanej, ze system ZKP zawiera
elementy gwarantujace wykorzystywanie przez producenta systemu ETICS wyrobdéw od
swoich dostawcow, ktore sg zgodne z Planem kontroli.

Materiaty/elementy nieprodukowane i niebadane przez dostawce zgodnie z ustalonymi
metodami powinny miare potrzeb zosta¢ poddane odpowiedniej kontroli/lbadaniom przez
producenta ETICS z kolejnym odniesieniem do planu kontroli.

TZUS 020-040440 ETA 19/0197 z dnia 20.08.2020 - strona 25 z 32
Ttumaczenie na jezyk angielski przez TZUS Praga — oddziat Ceské Budé&jovice



W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej oceny technicznej i Planu kontroli
przestang by¢ spetniane, Jednostka notyfikowana wycofuje certyfikat i niezwlocznie
informuje Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa w Pradze.

Zatgczniki:
Zatgcznik 1
Zatgcznik 2
Zatgcznik 3

TZUS 020-040440
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Przez
Inz. Marie Schaan

Kierownika dziatu organu oceny technicznej

Wiasciwosci wyrobu izolacyjnego
Kotwy, opis wtasciwos$ci poszczegdlnych wyrobow zawartych w EOT

Opis siatki z widkna szklanego
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Zalacznik 1

Wiasciwosci wyrobu izolacyjnego

Deklarowane witasciwosci plyt z XPS

- f e e Podstawa | Klasa, poziom
Opis i wtasciwosci dt
prawna e Wartos¢é
EN 13164:2012
+A1:2015
. . Gestos$c¢ pozorna
Reakcja na ogien EN 13501 E
] gl < 33 kg/m?
Op¢r cieplny EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z EN 13164

Powierzchnia

ETAG 004

Powierzchnia - przed zastosowaniem zmatowic
(zgodnie z instrukcjg producenta)

Grubos¢ < 50 mm
(- 2 mm, +2 mm)

Grubo$é 50 < dn £ 120 mm

Grubos¢ EN 823 T(2)

(- 2 mm, +3 mm)

Grubos$¢ > 120 mm

(- 2 mm, + 6 mm)

Dtugosc¢ - +8 mm
EN 822

Szerokos¢ - +8 mm
Prostokatnosé EN 824 - <5 mm/m
Ptaskos¢ EN 825 - <6 mm
Stabilno$¢ wymiarowa EN 1604 DS(70,90) 1%
Odksztatcenie w okreslonych
warunkach obcigzenia Sciskajacego i EN 1605 DLT(2)5 < 5%
temperatury
Wspdétczynnik dyfuzji (n) EN 13164 MU100 <100
Wytrzymatos¢ na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu EN 1607 TR NPD
izolacyjnego
Wytrzymatos$¢ na scinanie EN 12090 SS20 > 20 kPa
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Modut wytrzymato$ci na Scinanie GM1000 > 1000 kPa

Uwaga: Klasy i poziomy dla poszczegoélnych wiasciwosci wg EN 13164:2012+A1:2015
Tylko produkty izolacyjne o takich samych Iub lepiej zadeklarowanych
wiasciwosciach, jak podano w powyzszej tabeli, mogg by¢ stosowane w tym
ETICS.

Reakcja na ogien E musi by¢ udowodniona dla kazdego produktu izolacyjnego rowniez przy
grubosci produktow 10 mm.
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Zatacznik 2  Kotwy, opis wlasciwosci poszczegélnych wyrobéw zawartych

w EOT
Obciazenie
. . Charakterystyczna | Sztywnos$é | w momencie
Srednica . - L
Nazwa handlowa odpornosé na plyty pekniecia
ptyty (mm) : .
wyciaganie (kN/mm) ptyty
(kN)
Montaz powierzchniowy
Ejotherm STR U 2G 60 patrz ETA-04/0023 0,60 2,08
EJOT H1 eco
60 patrz ETA-11/0192 0,60 1,40
EJOT H4 eco
EJOT H3 60 patrz ETA-14/0130 0,60 1,25
BRAVOLL® PTH-KZ 60/8 60 patrz ETA-05/0055 0,70 2,10
BRAVOLL® PTH-S 60 patrz ETA-08/0267 0,90 2,60
BRAVOLL® PTH-SX 60 patrz ETA-10/0028 0,70 1,80
BRAVOLL® PTH-X 0,60 1,50
60 patrz ETA-13/0951
BRAVOLL® ® PTH-EX 0,60 1,40
KEW TSDL-V 60 patrz ETA-12/0148 1,20 1,75
KOELNER TFIX-8M 60 patrz ETA-07/0336 1,00 1,75
KOELNER KI-10, KI-10PA 0,39 0,81
60 patrz ETA-07/0291
KOELNER KI-10M 0,45 0,85
KOELNER KI-10N, KI-10NS 60 patrz ETA 07/0221 0,50 1,23
KOELNER TFIX-8S, TFIX-8ST 60 patrz ETA-11/0144 0,60 2,04
KOELNER TFIX-8P 60 patrz ETA-13/0845 0,30 1,38
WKTHERM 8 60 patrz ETA-11/0232 0,60 4,30
Klimas Wkret-met eco-drive 60 patrz ETA-13/0107 0,60 2,80
WKTHERM S 60 patrz ETA-13/0724 0,60 4,30
FIXPLUG 8 60 patrz ETA-15/0373 0,60 1,40
FIXPLUG 10 60 patrz ETA-15/0373 0,60 1,60
LMX 8 60 patrz ETA-16/0509 0,50 1,09
LMX 10 60 patrz ETA-16/0509 0,50 1,02
LTX 8 60 patrz ETA-16/0509 0,50 1,09
LTX 10 60 patrz ETA-16/0509 0,50 1,02
fischer TERMOZ 8U 60 patrz ETA-02/0019 0,50 2,45
fischer TERMOZ 8SV 60 patrz ETA-06/0180 1,10 2,13
fischer TERMOFIX CF 8 60 patrz ETA-07/0287 0,50 1,65
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Obciagzenie
Charakterystyczna | Sztywnos$é | w momencie

Nazwa handlowa p?;f:?:;) osvaI_'nos'é_na ptyty pekniecia

yciaganie (kN/mm) ptyty

(kN)

fischer TERMOZ PN 8 60 patrz ETA-09/0171 0,40 1,60

fischer TERMOZ CN 8 60 patrz ETA-09/0394 0,40 1,60

fischer termoz CS 8 60 patrz ETA-14/0372 0,60 1,70

Hilti SDK - FV 60 patrz ETA-07/0302 0,50 1,48
Hilti D8 - FV 60 patrz ETA-07/0288 - -

Hilti SD - FV 8 60 viz ETA-03/0028 0,30 1,55

T-Save HTS-P 60 patrz ETA-10/0400 0,60 1,40

HTR-M 60 patrz ETA-16/0116 0,60 1,40

HTR-P 60 patrz ETA-16/0116 0,60 1,40

T-Save HTS-M 60 patrz ETA-14/0400 0,60 1,40

Kotwa plytkowa TTH 10/60-La 60 patrz ETA-09/0318 0,90 1,79

Montaz wpuszczany

Ejotherm STR U 2G 60 patrz ETA-04/0023 0,60 2,08
BRAVOLL® PTH-S 60 patrz ETA-08/0267 0,90 2,60
BRAVOLL® PTH-SX 60 patrz ETA-10/0028 0,70 1,80
fischer TERMOZ 8 SV 60 patrz ETA-06/0180 1,10 2,13
fischer termoz CS 8 60 patrz ETA-14/0372 0,60 1,70
eco-drive 60 patrz ETA-13/0107 0,60 2,80
eco-drive S 60 Patrz ETA-13/0107 0,60 2,80
KOELNER TFIX-8ST 60 patrz ETA-11/0144 0,60 2,04
KEW TSBD 8 60 patrz ETA-08/0314 1,60 2,22

Montaz specjalny

fischer termoz SV Il ecotwist 60 patrz ETA-12/0208 0,96 1,9

Hilti D 8-FV 60 patrz ETA-07/0288 0,96 1,90
HTH 60 patrz ETA-15/0464 - -
ThermoScrew TS U8 Gecko 60 patrz ETA-16/0100 - -
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Oprocz tych z powyzszego wykazu mozna stosowaé réowniez kotwy z EOT poddane
ocenie zgodnie z EAD 330196-01-0604 lub ETAG 014 pod warunkiem, ze takie kotwy
spetniajg nastepujace wymagania:

Wymagania
Srednica ptyty > 60 mm
Montaz powierzchniowy: 20,3 kN/mm
Sztywnos¢ ptyty
Montaz wpuszczany: 20,6 kKN/mm
) . = Wyzsza z wartosci Rpanel 0raz Rzigcze
Sita rozerwania piyty kotwy w odpowiedniej tabeli w pkt. 3.3.5
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Zatacznik 3  Opis siatki z wiékna szklanego

Opis Wytrzymatos¢ po starzeniu
Wzgledna
wytrzymatos¢
Standardowa siatka Wytrzymaios’é resztkowa pPo
naktadana w jednej lub | bezwzgledna po starzeniu
dwoéch warstwach o starzeniu w stosunku do
wielkosci oczka (N/mm) wytrzymatosci
w stanie dostawy
(%)
R117 A101/ AKE 145 4,0x4,5mm
R 131 A101/ AKE 160 3,5x 3,8 mm
=20 250
R 167 A101 6,0 x 7,0 mm
SSA-1363-4 SM 4,0 x 5,0 mm
Opis Wytrzymatos$é po starzeniu
Wzgledna
wytrzymatos¢
Zbrojona siatka Wytrzymatos¢ resztkowa po
naktadana w jednej bezwzgledna po starzeniu
warstwie o wielkosci starzeniu w stosunku do
oczka (N/mm) wytrzymatosci
w stanie dostawy
(%)
REDNET CB330 NOVA 6,0 x 5,0 mm =20 =40
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