B (C

Czionek
www.eota.eu

T T e e Y YT I P T W T
Techniczno-Badawczy
Instytut Budownictwa w
Pradze

Prosecka 811/76a

190 00 Praga

Czechy

eota@tzus.cz

Europejska ocena ETA-15/0576
techniczna z dnia 13/05/2025 .

Czesé ogodlna

Jednostka badar technicznych wydajaca Europejska ocene techniczna:
Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa w Pradze

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego TURBO, TURBO-S, TURBO-SA,
TURBO-SO, TURBO-SO PROTECT,
TURBO-SISI, TURBO-MAX PROTECT,
TURBO-ECO PROTECT

Rodzina produktéw, do ktorej nalezy wyréb Kod obszarowy produktu: 4

budowlany Ziozone systemy zewnetrznej izolacji termicznej
(ETICS) z tynkiem elewacyjnym i produktem
izolacyjnym ze styropianu (EPS)

Producent KREISEL - Technika Budowlana Sp z 0.0.
Ul. Sz. Szeregow 23, 60-462 Poznan, Rzeczpospolita
Polska
www.kreisel.pl

Zakiady produkcyjne KREISEL — Technika Budowlana Sp z 0.0.,

Rzeczpospolita Polska
1. UL Sz. Szeregéw 23, 60-462 Poznan
2. UL Bory 41a, 42-504 Bedzin

3. UL 11 listopada 29, 97-225 Ujazd
4. Kaliska 141, 87-840 Lubier Kujawski
Ta europejska ocena techniczna zawiera 44 stron, w tym 4 zatgczniki stanowiace
integralng czes¢ tej oceny.
Zatgcznik Nr 5 Plan kontroli zawiera informacje
poufne i nie jest wigczony do Europejskiej oceny
technicznej w przypadku jej publicznego
rozpowszechniania.
Ta europejska ocena techniczna jest Europejski Dokument Oceny (EAD) 040083-00-
wydawana zgodnie z rozporzadzeniem (UE) 0404
nr 305/2011 na podstawie Ziozone systemy zewnetrznej izolacji termicznej
(ETICS) z tynkiem elewacyjnym
Ta wersja zastepuje ETA 15/0576, wersja 04 wydana 03.01.2018 r.

Tiumaczenia tej europejskiej oceny technicznej na inne jgzyki musza by¢ w peini zgodne z oryginainym wydaniem dokumentu i powinny by¢ oznaczone jako takie.
Przekazywanie tej europejskiej oceny technicznej, wiacznie z przekazywaniem drogg elektroniczng, powinno dotyczyt dokumentu w calosci (z wyjatkiem poufnego zatacznika, o ktérym mowa powyzej).
Jednakze moze by¢ on powielany w czesci za pisemng zgodg jednostki wydajacej oceny technicznej. W czeéciowe kopi ie musi byC jako takie.




Czes¢ szczegolowa

1 Opis techniczny produktu

1.1 Skiad produktu (zestawu)

Zob. Zatacznik 4

Tabela 1
Zastosowanie i Pokrycie Grubosé
. Komponent
wariant [kgim?] {mm]
LEPSTYR 210/
) LEPSTYR 210 EXTRA / 4-5
Kiej 1 LEPSTYR 210 ELASTYCZNY (suchy proszek) | 240
Proszek wymagajgcy dodania wody w ilosci 0,25 kg
Zastosowanie jako klej i klej uzupetniajgcy
) STYRLEP-B 225 4-5
Klej 2 Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,28 Ifkg (suchy proszek) 2-40
Zastosowanie jako klej i klej uzupetniajacy
STYRLEP 220 /
STYRLEP 220 EXTRA / 4-5
Klej 3 - -
) STYRLEP 220 ELASTYCZNY (suchy proszek) 2-40
Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25 Vkg
Zastosowanie jako klgj 1 klej uzupelniajacy
. . " Plyta z EPS (TR100)
W{?ﬂii;{:z;’lfc" Polistyren ekspandowany (EPS) produkowany fabrycznie nd. 50 - 300
! Patrz Zatgcznik nr 2
kotwy z tworzywa
Kotwy Zob. Zatacznik 3 nd. nd.
STYRLEP 220/ 4-5
_ STYRLEP 220 EXTRA / (do podwéinego | . N d;’z.nego
Warstwa zbrojaca 1 | STYRLEP 220 ELASTYCZNY zbrojenia: sbrojenia:
Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25 kg Br’lo - 7.0} K 5,0)
Uzywac zawsze z powlokg gruntujaca: 1-5 {suchy proszek)
4-5
_ STYRLEP-B 225 (do podwéinego | p°3 d;vg.nego
Warstwa 2brojaca 2 | proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,28 Ukg zbrojenia: Joros i
Uzywat opcjonalne z powioka gruntujgca: 1 - 5 ( 6|:IU - 7,0} 9 5.0)
suchy prosze
R 117 A101/ AKE 145
o Standardowsz siatka z widkna szklanego, jedno- lub 0,14-0,18 <10
Zbrojenie 1 dwuwarstwowa (na jedng (na jednag
Whudowane w warstwe zbrojaca warstwe) warstwg}
Zob. Zalacznik 4
R 131 A101 / AKE 160 / AKE 170
o Standardowa siatka z widkna szklanego, jedno- lub 0,16 -0,20 <1.0
Zbrojenie 2 dwuwarstwowa (na jedng (na jedng
Whudowane w warstwe zbrojaca warstwe) warstwe)
Zoh. Zalacznik 4
R 167 A101
o Standardowa siatka z widkna szklanege, jedno- lub 0,16-0,20 <10
Zbrojenie 3 dwuwarstwowa (na jedna (na jedng
Whbudowane w warstwe zbrojgca warstwe) warstwe)
Zob. Zatgcznik 4
S55A-13634 SM
Standardowa siatka z witkna szklanego, jedno- lub 0,16 — 0,20 <1,0
Zbrojenie 4 dwuwarstwowa (na jedng (na jedng
Whbudowane w warstwe zbrojgca warstwg) warstwe)
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Zastosowanie i Komponent Pokrycie Grubosé
wariant [kgim?] [mm]
Standardowa siatka z widkna szklanedo, jedno- lub 0.14-018 <10
Zbrojenie 5 dwuwarstwowa . (na jedng (na jedna
Whudowane w warstwe zbrojacg
Zob. Zatacznik 4 warstwe) warstwe)
REDNET CB330 NOVA
Standardowa siatka z widkna szklanego, jedno- lub 0,32-0,36 <1,0
Zbrojenie & dwuwarstwowa {na jedng (na jedng
Wbudowane w warstwe zbrojgcg warstwe) warstwe)
Zob. Zalacznik 4
TYNKOLIT-T 330
Uzywac¢ zawsze z warstwa zbrojaca 1
Powloka gruntujaca 1 | yzywaé opcjonalne z warstwa zbrojaca 2 0.31 “n0’36 <0,2
(do stosowania z powtokami wykonczeniowymi z (plyn)
mineralnymi i akrylowymi spoiwami)
TYNKOLIT-SA 331
Uzywac zawsze z warstwa zbrojgca 1
Powloka gruntujaca 2 | Uzywaé opcjonalne z warstwa zbrojaca 2 9.2-0,3 <02
(do stosowania z powlokami wykoriczeniowe ze spoiwem (plyn)
silikatowym)
TYNKOLIT-SO 332
Uzywac zawsze z warstwa zbrojaca 1
Powloka gruntujaca 3 | Uzywa opcjonalne z warstwa zbrojaca 2 0.2-03 <02
(do stosowania z po. wykoriczeniowe ze spoiwem (plyr)
silikonowym})
TYNKOLIT-SISI 333
Uzywac zawsze z warstwa zbrojgca 1
Powloka gruntujaca 4 | Uzywaé opcjonalhe z warstwa zbrojaca 2 02-03 <02
(do stosowania z po. wykonczeniowe ze spoiwem (pym)
silikatowo-silikonowym)
TYNKOLIT-U 340
Powioka gruntujaca 5 | Uzywac opcjonaine z warstwa zbrojaca 2 02-03 <02
{do stosowania ze wszystkimi po. wykoriczeniami 1 - 87) (piyn)
POZTYNK-SZ 062 Kornputz 1,0 mm
Powloka Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25 bkg 2.1
wykoriczeniowa 1 Struktura ziamista, wielko$¢ uziamienia 1,0 mm {suchy proszek) ~1.0
{wodno-mineralnym}
Uzywac zawsze z powioka ochronna: 1 -5
POZTYNK-SZ 062 Kornputz 1,5 mm
Powioka Proszek wymagajgcy dodania wody w ilogci 0,25 kg 25
wykoriczeniowa 2 Struktura ziarnista, wielko$é uziamienia 1,5 mm (suchy proszek) ~15
{wodno-mineralnym})
Uzywaé zawsze z powloka ochronna: 1-5
POZTYNK-SZ 062 Kornputz 2,0 mm
Powioka Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25 kg 29
wykoriczeniowa3 | Struktura ziarnista, wielkoé¢ uziamienia 2,0 mm (suchy proszek) ~20
{wodno-mineralnym)
Uzywac zawsze z powiloka ochronna: 1 -5
POZTYNK-SZ 062 Kornputz 3,0 mm
Powicka Proszek wymagajacy dodania wody w ilogci 0,25 lkg 43
wykoriczeniowa 4 | Struktura ziarnista, wielkosc uziamienia 3,0 mm (suchy E)roszek) ~3.0
{wodno-mineralnym)
Uzywac zawsze z powloka ochronna: 1 -5
POZTYNK-SZ 061 Kratzputz 1,0 mm
Powicka Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25 kg 2.0
wykoriczeniowa 5 Prazkowana faktura, wielko$¢ uziarnienia 1,0 mm (suchy proszek) ~1.0

{wodno-mineralnym)
Uzywac zawsze z powloka ochronna: 1 -5
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Zastosowanie i
wariant

‘Komponent

Pokrycie
[kg/m?]

Grubosé
[mm]

Powiloka
wykoriczeniowa 6

POZTYNK-5Z 061 Kratzputz 2,0 mm

Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25 kg
Prazkowana faktura, wielko$¢ uziarnienia 2,0 mm
(wodno-mineralnym)

UZywat zawsze z powloka ochronna: 1 - 5

28
(suchy proszek)

~2,0

Powioka
wykoficzeniowa 7

POZTYNK-SZ 061 Kratzputz 3,0 mm

Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25 kg
Prazkowana faktura, wielkos¢ uziarnienia 3,0 mm
{wodno-mineralnym)

Uzywac zawsze z powtoka ochronna: 1 -5

4.1
(suchy proszek)

~3,0

Powloka
wykonczeniowa 8

AKRYTYNK 010 Kornputz 0,5 mm /
AKRYTYNK 010 California Kornputz 0,5 mm

Pasta gotowa do uzycia
Struktura ziamista, wielko&é uziamienia 0,5 mm
(spoiwo akrylowe)

0.9
(pasta)

~056

Powloka
wykoriczeniowa 9

AKRYTYNK 010 Kornputz 1,0 mm /
AKRYTYNK 010 California Kornputz 1,0 mm

Pasta gotowa do uzycia
Struktura ziarnista, wielkosé uziarnienia 1,0 mm
{spoiwo akrylowe)

1.6
{pasta)

~1.0

Powloka
wykoriczeniowa 10

AKRYTYNK 010 Kornputz 1,5 mm /
AKRYTYNK 010 California Kornputz 1,5 mm

Pasta gotowa do uzycia
Struktura ziamista, wielko§é uziarnienia 1,5 mm
(spoiwo akrylowe)

2.4
(pasta)

~15

Powdoka
wykoriczeniowa 11

AKRYTYNK 010 Kornputz 2,0 mm /
AKRYTYNK 010 California Kornputz 2,0 mm

Pasta gotowa do uzycia
Struktura ziamista, wielko$¢ uziamienia 2,0 mm
(spoiwo akrylowe)

35
(pasta)

~2,0

Powloka
wykonczeniowa 12

AKRYTYNK 010 Kornputz 3,0 mm /
AKRYTYNK 010 California Kornputz 3,0 mm

Pasta gotowa do vzycia
Struktura ziamista, wielko$¢ yziamienia 3,0 mm
(spoiwo akrylowe)

5,0
(pasta)

~3,0

Powlcka
wykoriczeniowa 13

AKRYTYNK 010 Kratzputz 0,5 mm /
AKRYTYNK 010 California Kratzputz 0,5 mm

Pasta gotowa do uzycia
Prazkowana faktura, wielkos¢ uziamienia 0,5 mm
{spoiwo akrylowe)

0,8
(pasta)

~0,5

Powlcka
wykoficzeniowa 14

AKRYTYNK 010 Kratzputz 1,0 mm /
AKRYTYNK 010 California Kratzputz 1,0 mm
Pasta gotowa do uzycia

Prazkowana faktura, wielkosé uziamienia 1,0 mm
(spoiwo akrylowe)

1,0
(pasta)

~1,0

Powloka
wykoriczeniowa 15

AKRYTYNK 010 Kratzputz 1,5 mm /
AKRYTYNK 010 California Kratzputz 1,5 mm
Pasta gotowa do uzycia

Prazkowana faktura, wielkosé uziamienia 1,5 mm
(spoiwo akryiowe)

1,2
(pasta)

~15

Powioka
wykonczeniowa 16

AKRYTYNK 010 Kratzputz 2,0 mm /
AKRYTYNK 010 California Kratzputz 2,0 mm
Pasta gotowa do uzycia

Prgzkowana faktura, wielko$¢ uziarnienia 2,0 mm
{spoiwo akrylowe)

2.4
{pasta)

~20

Powloka
wykoriczeniowa 17

AKRYTYNK 010 Kratzputz 3,0 mm /
AKRYTYNK 010 California Kratzputz 2,0 mm
Pasta gotowa do uzycia

Prazkowana faktura, wielke$¢ uziamienia 3,0 mm
(spoiwo akrylowe)

3,7
{pasta)

~3,0
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Zastosowanie i Komponent Pokrycie Grubosé
wariant [kg/m3 [mm]
SILIKOTYNK 030 Kornputz 0,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 0.9 ~05
wykoficzeniowa 18 | struktura ziarnista, wielkosé uziamienia 0,5 mm (pasta) ’
(spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kornputz 1,0 mm
Powicka Pasta gotowa do uzycia 16 ~10
wykonczeniowa 19 | giruktura ziarnista, wielkosé uziamienia 1,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowe})
SILIKOTYNK 030 Kornputz 1,5 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 2,4 -15
wykoficzeniowa 20 | giruktura ziarnista, wielkosé uziamienia 1,5 mm {pasta) ’
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kornputz 2,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 35 ~20
wykoficzeniowa 21 | struktura ziarnista, wielkosé uziamienia 2,0 mm {pasta) '
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kornputz 3,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 5,0 ~30
wykoficzeniowa 22 | gnkiura ziamista, wielkosé uziamienia 3,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kratzputz 0,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 0.9 ~05
wykoficzeniowa 23 | prayzkowana faktura, wielkosé uziarnienia 0,5 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kratzputz 1,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 1.0 ~10
wykoficzeniowa 24 | praskowana faktura, wielkosé uziarnienia 1,0 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kratzputz 1,5 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 1.2 ~15
wykoriczeniowa 25 | praskowana faktura, wielko&é uziarnienia 1,5 mm (pasta) ’
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kratzputz 2,0 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 24 ~20
wykoriczeniowa 26 | prazkowana faktura, wielkosé uziarnienia 2,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowe)
SILIKOTYNK 030 Kratzputz 3,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 37 ~30
wykoniczeniowa 27 | praskowana faktura, wielkosé uziarnienia 3,0 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kornputz 0,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 0.9 ~05
wykoriczeniowa 28 | gtruktura ziarnista, wielkosé uziamienia 0,5 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kornputz 1,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 16 10
wykonczeniowa 29 | struktura ziamista, wielkosé uziamienia 1,0 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowe)
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Zastosowanie i Pokrycie Grubosé
! Komponent
wariant [kg/m?] [mm}
SILIKON Protect 031 Kornputz 1,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 24 -15
wykoriczeniowa 30 | gtryktura ziarnista, wielkosé uziamienia 1,5 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kornputz 2,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 35 ~20
wykoficzeniowa 31 | gtniktura ziamista, wielkosé uziamienia 2,0 mm (pasta) ’
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kornputz 3,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 5,0 ~30
wykoficzeniowa 32 | struktura ziamista, wielkosé uziamienia 3,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kratzputz 0,5 mm
Powiloka Pasta gotowa do uzycia 0.2 ~05
wykoriczeniowa 33 | prazkowana faktura, wielkos¢ uziamienia 0,5 mm (pasta) '
(spoiwo silikonowe}
SILIKON Protect 031 Kratzputz 1,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 1.0 -10
wykoriczeniowa 34 | praskowana faktura, wielko$¢ uziamienia 1,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kratzputz 1,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 1.2 ~15
wykoniczeniowa 35 | prazkowana faktura, wielkosé uziamienia 1,5 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe})
SILIKON Protect 031 Kratzputz 2,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 24 ~20
wykoriczeniowa 36 | prazkowana faktura, wielkosé uziamienia 2,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKON Protect 031 Kratzputz 3,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 3.7 ~30
wykoriczeniowa 37 | praskowana faktura, wielkos¢ uziarmienia 3,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowe)
SILIKATYNK 020 Kornputz 0,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 0.9 ~05
wykoriczeniowa 38 | stryktura ziarnista, wielkosé uziamienia 0,5 mm {pasta) '
{spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kornputz 1,0 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 1.6 ~10
wykoficzeniowa 38 | Stryktura ziamista, wielkosé uziamienia 1,0 mm (pasta) '
(spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kornputz 1,5 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 24 -15
wykoriczeniowa 40 | ginyktura ziamnista, wielkosé uziarnienia 1,5 mm {pasta) '
(spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kornputz 2,0 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 3.5 -20
wykonczeniowa 41 Struktura ziamista, wielko$é uziamienia 2,0 mm {pasta) '
(spoiwg silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kornputz 3,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 5.0 -30
wykoficzeniowa 42 | strktyra ziamista, wielkosé uziarnienia 3,0 mm {pasta) '
(spuiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kratzputz 0,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 0.9 ~05
wykoriczeniowa 43 | Prazkowana faktura, wielko$¢ uziamienia 0,5 mm {pasta) '
(spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kratzputz 1,0 mm
I?ow}o_ka Pasta gotowa do uzycia 1.0 ~10
wykoriczeniowa 44 | praskowana faktura, wielko$é uziamienia 1,0 mm {pasta) '
(spoiwo silikatowe)
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Zastosowanie i Pokrycie Grubosé
. Komponent
wariant [kg/m?] [mm]
SILIKATYNK 020 Kratzputz 1,5 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 1.2 -15
wykoriczeniowa 45 | praskowana faktura, wielkosé uziamienia 1,5 mm (pasta) ’
{spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kratzputz 2,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 24 ~20
wykorficzeniowa 46 | praskowana faktura, wielko$é uziamienia 2,0 mm (pasta) ’
{spoiwo silikatowe)
SILIKATYNK 020 Kratzputz 3,0 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 3.7 ~30
wykonczeniowa 47 | praskowana faktura, wielkosé uziarnienia 3,0 mm {pasta) ’
{spoiwo silikatowe)
SISITYNK 040 Komnputz 0,5 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kornputz 0,5 mm 0.9
wykoliczeniowa 48 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~0.5
Struktura ziarnista, wielkosé uziarmienia 0,5 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kornputz 1,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kornputz 1,0 mm 16
wykoficzeniowa 49 Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~10
Struktura ziamista, wielkosé uziamienia 1,0 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kormnputz 1,5 mm |
Powloka SISITYNK 040 California Komputz 1,5 mm 24
wykoficzeniowa 50 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~ 18
Struktura ziamista, wielkosé uziamienia 1,5 mm
(spoiwe silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kornputz 2,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kornputz 2,0 mm 25
wykoriczeniowa 51 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~20
Struktura ziarnista, wielko$é¢ uziamienia 2,0 mm
{spoiwo silikonowo-siltkatowe)
SISITYNK 040 Kornputz 3,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kornputz 3,0 mm 50
wykoficzeniowa 52 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~3.0
Struktura ziarnista, wielko$¢ uziamienia 3,0 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kratzputz 0,5 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kratzputz 0,5 mm 0.9
wykoﬁczeniowa 53 Pasta gotowa do uZycia (pasta) ~0,5
Struktura ziarnista, wielko$é uziamienia 0,5 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kratzputz 1,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kratzputz 1,0 mm 18
wykoficzeniowa 54 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~1.0
Struktura ziamista, wielko$¢ uziamienia 1,0 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kratzputz 1,5 mm /
Powioka SISITYNK 040 California Kratzputz 1,5 mm 24
wykoniczeniowa 55 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) -5
Struktura ziarnista, wielko$é uziamienia 1,5 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kratzputz 2,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kratzputz 2,0 mm 24
wykonczeniowa 56 | Pasta gotowa do uzycia (pasta) ~20
Struktura ziarnista, wielkosé uziamienia 2,0 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)
SISITYNK 040 Kratzputz 3,0 mm /
Powloka SISITYNK 040 California Kratzputz 3,0 mm a7
wykoficzeniowa 57 | Pasta gotowa do uzycia {pasta) ~30
Struktura ziamista, wielko&¢ uziarnienia 3,0 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)
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Zastosowanie i
wariant

Komponent

Pokrycie
[kg/m?]

Gruboscé
[mm]

Powioka
wykoticzeniowa 58

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz 0,5 mm /
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kornputz 0,5
mm

Pasta gotowa do uzycia

Prazkowana faktura, wielko$é¢ uziarnienia 0,5 mm

{spoiwo silikonowo-sillkatowe)

0,9
(pasta)

~0,5

Powioka
wykoriczeniowa 59

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz 1,0 mm /
ECO TYNK 022 ECQ PROTECT California Kornputz 1,0
mm

Pasta gotowa do uzycia

Prazkowana faktura, wielke$é uziarnienia 1,0 mm

{spoiwo silikonowo-silikatowe)

1,6
(pasta)

~1.0

Powioka
wykonczeniowa 60

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz 1,5 mm /
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kornputz 1,5
mm

Pasta gotowa do uzycia

Prazkowana faktura, wielkos¢ uziarienia 1,5 mm

{spoiwo silikonowo-silikatowe)

24
(pasta)

~15

Powioka
wykoriczeniowa 61

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz 2,0 mm /
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kornputz 2,0
mm

Pasta gotowa do uzycia

Prazkowana faktura, wielko$é uziamienia 2,0 mm

{spoiwo siikonowo-silikatowe)

3.5
(pasta)

~2,0

Powloka
wykoriczeniowa 62

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kornputz 3,0 mm /
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kornputz 3,0
mim

Pasta gotowa do uzycia

Prazkowana faktura, wielkosé uziarnienia 3,0 mm

{speiwo silikonowo-silikatowe)

5.0
{pasta)

~ 3,0

Powloka
wykoriczeniowa 63

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz 0,5 mm/

ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kratzputz 0,5
mm

Pasta gotowa do uzycia

Prazkowana faktura, wielko$é uziamienia 0,5 mm

(spoiwo silikonowo-silikatowe)

0,9
(pasta)

~05

Powdoka
wykornczeniowa 64

ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz 1,0 mm/

ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kratzputz 1,0
mm

Pasta gotowa do uzycia

Prazkowana faktura, wielko$é uziarnienia 1,0 mm

(spoiwo silikonowo-silikatowe)

1,0
(pasta)

~1,0
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Zastosowanie i Pokrycie Grubosé
. Komponent
wariant i [kg/m?] [mm]
ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz 1,5 mm/
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kratzputz 1,5
Powioka mm 1,2 ~15
wykoficzeniowa 85 | pasta gotowa do uzycia (pasta) ’
Prazkowana faktura, wielko$é uziarnienia 1,5 mm
(spoiwo silikonowo-silikatowe)
ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz 2,0 mm/
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kratzputz 2,0
Powloka mm 2.4 —20
wykonczeniowa 88 | pasta gotowa do uzycia (pasta) ’
Prazkowana faktura, wielkos¢ uziarnienia 2,0 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
ECO TYNK 022 ECO PROTECT Kratzputz 3,0 mm/
ECO TYNK 022 ECO PROTECT California Kratzputz 3,0
Powioka mm 3,7 ~30
wykoficzeniowa 87 | pagta gotowa do uzycia {pasta) ’
Prazkowana faktura, wielko$¢ uziamienia 3,0 mm
{spoiwo silikonowo-silikatowe)
MAX PROTECT 042 Kornputz 0,5 mm
Powloka Pasta gotowa do uzycia 0.9 ~05
wykoriczeniowa 68 | stnuktura ziamista, wielkosé uziamienia 0,5 mm {pasta) '
(spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kornputz 1,0 mm
Powlo_ka Pasta gotowa do uzycia 1.6 -10
wykoriczeniowa 89 | sinktura ziamista, wielkosé uziarnienia 1,0 mm (pasta) '
(spoiwo silikcnowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kornputz 1,5 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 2,4 ~15
wykoriczeniowa 70 | gtruktura ziarnista, wielkosé uziamienia 1,5 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kornputz 2,0 mm
I?ow*o.ka Pasta gotowa do uzycia 3.5 ~20
wykoficzeniowa 71 | Siruktura ziarnista, wielko$é uziamienia 2,0 mm {pasta) ’
(spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kornputz 3,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 50 ~30
wykoniczeniowa 72 | struktura ziarnista, wielko$é uziamienia 3,0 mm {pasta) '
{spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kratzputz 0,5 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 0.9 ~05
wykonczeniowa 73 | Prazkowana faktura, wielko&¢ uziarnienia 0,5 mm (pasta) '
{spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kratzputz 1,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 1.0 ~10
wykoriczeniowa 74 | prazkowana faktura, wielkosé uziarnienia 1,0 mm (pasta) ’
(spoiwe silikonowo-poliuretanowe}
MAX PROTECT 042 Kratzputz 1,5 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 1,2 15
wykoficzeniowa 75 | praskowana faktura, wielkos¢ uziarnienia 1,5 mm (pasta) ’
{spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
MAX PROTECT 042 Kratzputz 2,0 mm
Powtoka Pasta gotowa do uzycia 24 ~20
wykoriczeniowa 76 | prazkowana faktura, wielkos¢ uziamienia 2,0 mm {pasta) '

(spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
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Zastosqwame i Komponent Pokrycie Gruhosé
wariant ) [kg/m?] [mm]
MAX PROTECT 042 Kratzputz 3,0 mm
Powioka Pasta gotowa do uzycia 3.7 -30

wykoficzeniowa 77 | praskowana faktura, wielkosé uziamienia 3,0 mm {pasta) ’
{spoiwo silikonowo-poliuretanowe)
FARBA AKRYLOWA 001 0.15 - 0.25

Powloka ochronna 1 Ciecz gotowa do uzycia ' ( th)' <0,2
Uzywaé zawsze z powloka wykoticzeniowa: 1 -7
FARBA SILIKATOWA 002

Powloka ochronna 2 | Ciecz gotowa do uzycia 0.15-0,25 <02
Uzywaé zawsze z powloka wykoriczeniowa: 1 -7 (piyn)
FARBA SILIKONOWA 003 /
FARBA SILIKONOWA 003 California /

Powioka ochronna 3 FARBA NANOTECH 006 / 0,15-0,25 <02
BIOFARBA 008 (pyn)
Ciecz gotowa do uzycia
Uzywac zawsze z powloka wykoriczeniowa: 1 -7
FARBA SISI 004

Powicka ochronna 4 | Ciecz gotowa do uzycia 0,15-0.25 <02
Uzywat zawsze z powiocka wykoriczeniowa: 1 -7 (piyn)
FARBA ECO 009

Powloka ochronnad | Ciecz gotowa do uzycia 0,15-0.25 <02
Uzywac zawsze z powtoka wykoriczeniowa: 1—7 (piyn)
FARBA EGALIZACYJNA 005

Powloka ochronna 6 | Giecz gotowa do uzycia 0.15-0.25 <02
Uzywac zawsze z powloka wykoriczeniowa: 1 -7 (pyn)

W zaleznosci od sposcbu mocowania izolacji cieplnej mozna wyr6znicé rézne typy ETICS:

Tabela 2
Typ ETICS
Komponent N . Mocowany mechanicznie
Tyll:: kiejony sy?t:m ETIt::S l:jlej:ny systerr;‘ ETICS . system ETICS z k mi
7 z dodatkowymi kotwami z dodatkowymi kotwami 2 dodatko Kiejem
Klej1-3 Klgj1-3 Klgj1-3
Klej Min. 100 % area Min. 40 % area Min. 40 % area

powierzchni pokrytej klejem

powierzchni pokrytej klejem

powierzchni pokrytej klejem

Wyrtb do izolacji
termicznej

Wyroh do izolacji termicznej 1

Kotwy

Nie nalezy stosowac

Zob. Zatgeznik 3
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2 Specyfikacja przewidzianego zastosowania zgodnie ze stosownym Europejskim
Dokumentem Oceny (zwanym dalej ,,EDO™).

Produkt stanowi zewnetrzny system izolacji termicznej (ETICS) wraz z tynkami {system tynkarski).
Produkt jest zestawem skiadajgcym sie z kilku komponentéw.

System ETICS moze zawieraé wiele specjalnych elementéw montazowych (takich jak profile bazowe,
profile narozne itp.) w celu wykoniczenia szczegdinych miejsc warstwy izolacyjnej ETICS (potaczenia,

otwory, naroza, parapety, progi itp.). Elementy wyposazenia specjalnego nie sg wymienione ani
oceniane w niniejszej EQT.

System ETICS montuje sie zgodnie z instrukcjami montazowymi producenta.

System ETICS mozna stosowac zaréwno na nowych jak i istniejgcych (modernizowanych) scianach
pionowych. Sciany moga byé murowane (z cegiet, bloczkéw, kamieni itp.) lub betonowe (wylewane na
budowie lub z ptyt prefabrykowanych). Powierzchnia moze by¢ tynkowana lub nie tynkowana.

System ETICS opracowano do stosowania na $cianach pionowych, ale mozna go takze stosowaé na
Scianach poziomych lub ukosnych, jezeli nie sg one narazone na opady.

System ETICS stanowi nieno$ny element konstrukcyjny i nie przyczynia sie bezposrednio do
zwigkszenia stabilnosci $ciany, na ktdrej jest montowany.

System ETICS zapewnia dodatkowy izolacje fermiczng i ochrong przed wplywem czynnikéw
atmosferycznych.

Postanowienia zawarte w niniejszej EOT bazuja na zalozeniu, ze przewidywany okres uzytkowania
wynosi co najmniej 25 lat, pod warunkiem, ze system ETICS jest prawidiowo zamontowany i
konserwowany. Podane wskazéwki dotyczace okresu uzytkowania wyrobu budowlanego nie moga byé
interpretowane jako gwarancja, lecz sa uwazane za $rodki wyrazajgce oczekiwany, ekonomicznie
uzasadniony okres uzytkowania wyrobu.

W zakresie pakowania, transportu, przechowywania, konserwacji, wymiany i naprawy produktu
producent jest odpowiedzialny za podjecie odpowiednich dziatan i doradzanie swoim klientom w
zakresie transportu, przechowywania, konserwacji, wymiany i naprawy produktu w sposob, jaki uzna
za konieczny.
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3 Parametry uzytkowe produktu i odwotania do metod stosowanych do ich oceny

Tabela 3
Metoda oceny
Podstawowa charakterystyka Wydajnosé
rysty (klauzula EAD) yeal
Reakcja na ogieri ETICS kl.2.21.1 Zob. kl. 3.1.1
Bez oceny parametrow
. - . . Lo uzytkowych
Reakcja materiatéw termoizolacyjnych na ogien kl.2.21.2 (Charakterystyka kompenentsw
— patrz zatgcznik 2)
- . Bez oceny parametrow
Odpornosc ogniowa fasady kl.2.22 uzytkowych
Zawarto$€, emisja i/lub uwalnianie niebezpiecznych substancji — Bez oceny parametrow
4 kl.2.2.4
substancie wymywaine uzytkowych
Absorpcja wody przez warstwe podkiadows i system tynkarski kl.2.251 Zob. kl. 3.2.1
Bez oceny parametrow
. . . uzytkowych
Absorpcja wody przez produkt izolacyjny kL2252 (Charakterystyka komponentsw
— patrz zatgeznik 2)
Wodoszczelnosc systemu ETICS: zachowanie higrotermiczne kl. 2.2.6 Zob. kl. 3.2.2
Wodoszczelno$é: odpornoéé na zamrazanie i rozmrazanie kl.2.2.7 Zob. kl. 3.2.3
Odporno$é na uderzenia kl.2.2.8 Zob.kl. 3.2.4
Przepuszczalno$é pary wodnej przez system tynkarski
(Réwnowazna grubos¢ warstwy powietrza sq, kl.22.91 Zob. kl.32.5
Bez oceny parametrow
Przepuszczalnosé pary wodnej przez wyréb termoizolacyjny K.2.29.2 uzytkowych
(wspdfczynnik oporu pary wodnej) T {Charakterystyka komponentéw
— patrz zatgeznik 2)
Wytrzymaloé_é spoiny pomiedzy warstwg podktadows a wyrobem K. 22114 Zob. kl. 2.3.1
termoizolacyjnym (zaprawa lub pasta)
Sila wigzania kleju z podtozem kl.2.2.11.2 Zaob. kl. 3.3.2
Sita wigzania kleju z wyrobem termoizolacyjnym kl.2.2.11.3 Zaob. kl. 3.3.3
Odpornos¢ systeméw ETICS na obcigzenie wiatrem — badania
wytrzymatosci zamocowari na wyrywanie kl.2.2134 Zob. kl. 3.34
. . . Bez oceny parametrow
Wytrzymato$¢ na zamocowanie (przemieszczenie poprzeczne) kl.2.2.12 uzytkowyeh
Odpornoscé systeméw ETICS na obcigzenie wiatrem — badanie K. 2.213.2 Bez oceny parametréw
statyczne bloku piankowego Co uzytkowych
Qdpornosc ETICS na obcigzenie wiatrem — badanie Bez oceny parametrow
. . . kl. 2.2.13.3
dynamicznego unoszenia przez wiatr uzytkowych
Prdba rozciagania prostopadle do powierzchni czotowych Bez oceny parametréw
. ) kl.2.2.14.1 X
wyrobu termoizolacyjnego — w warunkach suchych uzytkowych
Prdba rozciggania prostopadle do powierzchni czotowych K. 2.2.14.2 Bez oceny parametrow
wyrobu termoizolacyjnego — w warunkach wilgotnych L uzytkowych
Bez oceny parametrow
Badanie wytrzymatosci na $cinanie i modulu sprezystoéci przy K.2.215 uzytkowych
$cinaniu ETICS T {Charakterystyka komponentow
— patrz zatacznik 2)
. . . . . Bez oceny parametrow
Wytizymalo$c na przecigganie mocowart z profili kl.2.216 uzytkowych
Préba rozciggania pasa tynku elewacyjnego kl. 2217 Zob. k. 3.3.5
Wytizymalosé spoiny po starzeniu powioki wykohiczeniowej K. 2.2.20.1 Zob. kL. 3.3.6
testowano na stanowisku badawczym
V\_Iyt:zymaloéé spoiny po .starzemu powtoki wykonczeniowej K. 2.2.20.2 Zob. kL. 3.3.7
nie testowano na stanowisku badawczym
Bez oceny paramettow
. s kl.2.2211 uzytkowych
Wytrzymato$¢ na rozcigganie siatki z witkna szklanego Kl 22212 (Charakterystyka komponentow
— patrz zalgeznik 4)
Bez oceny parametréw
. . . uzytkowych
Sztywnos¢ dynamiczna wyrobu termoizolacyjnego kl.2.2222 (Charakterystyka komponentow
= patrz zatgcznik 2)
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Metoda oceny .
Podstawowa charakterystyka dajnosé
rysty (klauzula EAD) Wydaj
Bez oceny parametrow
. i . . - uzytkowych
Opdr przeptywu powietrza przez wyréb termoizolacyjny kl.2.2.22.3 (Charakterystyka komponentw
— patrz zalgcznik 2)
Opor cieplny i wspdlczynnik przenikania ciepta ETICS kl. 2.2.23 Zob. kl. 3.4.1
Bez oceny parametrow
C . . uzytkowych
Opor cieplny wyrobu termoizolacyjnego kl. 2.2.23.1 (Charakterystyka komponentéw
— patrz zatgeznik 2)

Tabela 4 — Tabela 31 ustanawiajg oceny zasadniczych charakterystyk okreslonych kombinacji

elementéw ETICS.

Wszelkie kombinacje komponentow niespetniajace kryteriow zawartych w tabelach od 4 do 32
sa oceniane jako ,Brak oceny wlasciwosci uzytkowych” w odniesieniu do odpowiedniej

zasadniczej charakterystyki.

3.1 Bezpieczefistwo w razie pozaru (podstawowe wymogi robocze BWR 2)

311 Reakcja ETICS na ogien

Tabhela 4

Reakcja ETICS na ogiefi: B-s1,d0 _
Komporient Konfiguracja ETICS
Klej 1-3
Klej Zgodnie z

Tabela 1

Wyréb do izolacji termicznej

Wyrdb do izolagji termicznej 1
Maks. gesto$é pozoma (EN 1802): 18 kg/m?®

Zgodnie z
Tabela 1
K Zgodnie z
otwy Tabela 1
Warstwa zbrojaca 1 -2
R o grubosci 3 - 5 mm
Warstwa zbrojgea Zgodnie z
Tabela 1
Zbroienie Zbrojenie 1-6
Jen! w maks. dwoch warstwach
Powioka gruntujgca
Powioka wykoriczeniowa Z.lfi‘obde';;e 1Z
Powioka ochronna
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3.2 BHP i Ochrona Srodowiska (podstawowe wymogi robocze BWR 3)

3.21 Absorpcja wody przez warstwe podkiadowa i system tynkarski
Tabela 5
Absorpcja wody przez wzmocniong warstwe podkiadowa
. : Po Po
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: . 1h 24h
[kg/m?] [kg/m?]
STYRLEP 220 / STYRLEP 220 EXTRA / STYRLEP 220 ELASTYCZNY
0,08 0,40
grubosé 3 mm
STYRLEP 220 / STYRLEP 220 EXTRA / STYRLEP 220 ELASTYCZNY
0,07 0,29
grubo$é 5 mm
STYRLEP-B 225 0.06 0.41
grubo$é 3 mm ! !
STYRLEP-B 225
0,06 0,30
5 mm
Tabela 6
Absorpcja wody przez gotowy tynk
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Po Po
' Powloka gruntujaca h 24h
Warstwa zbroj Powtoka wykoli i ' kog/i it
rojaca wykoficzeniowa Powloka ochronna [kg/m?] kg/m?]
Z powtoka gruniujaca Tabela 1
z powtoka ochronna: 0,07 0,41
FARBA AKRYLOWA, 001
z powtoka gruntujaca Tabela 1
z powloka ochronna: 0,07 0,42
FARBA SILIKATOWA 002
Z powtoka gruntujaca Tabela 1
z powtoka ochronna:
STYRLEP 220 / FARBA SILIKONOWA 003 /
STYRLEP 220 EXTRA / POZTYNK-SZ FARBA SILIKONOWA 003 0,06 0,45
STYRLEP 220 California /
ELASTYCZNY FARBA NANOTECH 006/
BIOFARBA 008
grubosc 3 mm z powloka gruntujaca Tabela 1
z powtoka ochronna: 0,07 0,43
FARBA SI151 004
z powtoka gruntujgca Tabela 1
z powioka ochronna: 0,06 0,39
FARBA EGALIZACY.JNA 005
AKRYTYNK 010 wezystkie powioki gruntujace 0,07 0,38
Tabela 1
SILIKOTYNK 030 brak powloki dekoracyjnej 0,06 0,30
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SILIKON Protect 031 0,07 0,45
STYRLEP 220/ SILIKATYNK 020 0,07 0,39
STYRLEP 220 EXTRA/ . . .
STYRLEP 220 wszystkie powtoki gruntujace
ELASTYCZNY SISITYNK 040 Tabela 1 0,06 0,46
brak powloki dekoracyjnej
ECO TYNK 022 ECO 0.06 0.46
grubos¢ 3 mm PROTECT g g
MAX PROTECT 042 0,10 0,35
Tabhela 7
Absorpcja wody przez gotowy tynk
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Po Po
: ' 2x Powioka gruntujaca 1h 24h
. . uj
P kgim
Warstwa zbrojaca owloka wykoriczeniowa Powloka ochronna [kg/m?] [kglmj
AKRYTYNK 010 0,07 0,29
SILIKOTYNK 030 0,08 0,45
STYRLEP 220/ SILIKON Protect 031 0,06 0,43
STYRLEP 220 EXTRA./ . . .
STYRLEP 220 wszystkie powloki gruntujgce
ELASTYCZNY SILIKATYNK 020 Tabela 1 0,12 0,46
brak powtoki achronnej
gruboéé 5 mm SISITYNK 040 0,05 0.46
ECO TYNK 022 ECO
PROTECT 0.05 0,46
MAX PROTECT 042 0,07 0,39
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Tabela 8

Absorpcja wody przez gotowy tynk

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Po Po
Powloka gruntujaca | 1h 24h
. . . ]
Warstwa zb P wyk : . m
a rojaca owloka wykoriczeniowa Powioka ochronna Tkg/m?] [kg/m?]
z powtoka gruntujgca Tabela 1
z powioka ochronna: 0,07 0,41
FARBA AKRYLOWA 001
z powtokg gruntujaca Tabela 1
z powioka ochronna; 0,07 0,42
FARBA SILIKATOWA 002

z powfoka gruntujgca Tabela 1
z powtoka ochronna:

FARBA SILIKONOWA 003 /
POZTYNK-SZ FARBA SILIKONOWA 003 0,06 0,45
California /
FARBA NANOTECH 006 /

BIOFARBA 008
z powtoka gruntujgca Tabela 1
z powioka ochronna: 0,07 0,43
FARBA SISI 004
z powtokg gruntujgca Tabela 1

STYRLEP-B 225
grubosé 3 mm

z powtoka ochronna: 0,06 0,39
FARBA EGALIZACYJNA 005
AKRYTYNK 010 0,06 0,38
Wszystkie powilcki gruntujace
SILIKOTYNK 030 Tabela 1 0,06 0,40
Brak powdoki ochronnej
SILIKON Protect 031 0,02 0,40
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SILIKATYNK 020 0,07 0,39
STYRLEP-B 225 SISITYNK 040 Wszystkie pow&loki1 gruntujgee 0,06 0,46
Tabela
grubossé 3 mm ECO TYNK 022 ECO : .
PROTECT Brak powtoki ochronnej 0,06 0,46
MAX PROTECT 042 a,10 0,36
Tabela 9
Absorpcja wody przez gotowy tynk
Wymégania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Po Po
2x Powdoka gruntujgca h 24h
E I )
Warstwa zbrojaca Powloka wykoriczeniowa Powloka ochronna kg/m?) [kg/m?]
z powioka gruntujgca Tabela 1
AKRYTYNK 010 s s
R N z powtoka ochronna Tabela 1 0,08 0,33
SILIKOTYNK 030 ' 0,07 0,35
STYRLEP-E 225 SILIKON Protect 031 0,09 0.45
grubosé 5 mm wszystkie powloki gruntujace
SILIKATYNK 020 Tabela 1 0,06 0,35
brak powtoki ochronnej
SISITYNK 040 0,06 0,34
ECO TYNK 022 ECO
PROTECT 0,06 0,34
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3.22 Wodoszczelno$é systemu ETICS: zachowanie higrotermiczne

Tabela 10

Wodoszczelnosé systemu ETICS: zachowanie higrotermiczhe

Cykle higrotermiczne zostaly przeprowadzone na produktach badanych na stanowisku do badan higrotermicznych,
System ETICS przeszed! pomysinie testy i zostal oceniony jake odporny na cykle higrotermiczne.

3.23 Wodoszczelnos¢: odpornosé na zamrazanie i rozmrazanie

Tabela 11

Wodoszczelnoéc: odpornosé na zamrazanie i rozmrazanie

System ETICS jest odporny na zamraZanie i rozmrazanie, poniewaZ absorpcja wody przez wzmocniony podktad i systermn
tynkarski jest mniejsza niz 0,5 kg/m? po 24 godzinach.
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3.24

Tabela 12

Odpornos¢ na uderzenia

Odpomosé na uderzenia

{produkty badane po cyklach higrotermicznych na stanowisku badawczym lub po zanurzeniu w wodzie)

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: maks. Kategoria
Pekniecia Srednica j odpornosci
. Powtoka o, eknie uderzenia na
Warstwa zbrojgca wykoriczeniowa Zbrojenle . [mm] | uderzenia
POZTYNK-SZ
zeo WS ::i(cimi rodzajami Tak-3J 31-3J m
2 ' Tak-10J | 60-10J
powtok ochronnych
Nie-3J 27-3J
AKRYTYNK 010
Tak-10J 60-10J I
1x Tak-3J -
STYRLEP 220/ SILIKOTYNK 030 o 2 34-3J ]
STYRLEP 220 EXTRA zhrojenie Tak-10J 45-10J
f {wszystkie rodzaje Nie-3J 27-3J
ONP 31 ieni
STYRLEP 220 SILIKON Protect 0 Zb“"e"‘: Tabetal | rop_ 100 | s4-104 1
ELASTYCZNY €z
SILIKATYNK 020 REDNET CB330 Tak-3J | 25-3J ft
. NOVA) Tak-10J 56-10J
grubosé 3 mm Nio-3J 28.32
ie - -
SISITYNK
040 Tak-10.J 69-10J "
ECOTYNK 022 ECO Nie-3J 28-34 I
PROTECT Tak-10J 69-10J
Nie-3J 23-34
MAX PROTECT 042 Tak - 10 J 56-10.J n

Tabela 13

Odpomosé na uderzenia

(produkty badane po cyklach higrotermicznych na stanowisku badawczym lub po zanurzeniu w wodzie)

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: makf. Kategoria
_ Pekniecia éredmc_a odpornosci
Warstwa zbrojaca Powdoka Zbrojenie uderzenia na P
i wykonczeniowa g [mm] uderzenia
K-SZ
zP:wZ:Yzy:tk;rsni rodzajami Nie - 3 J 31-34 1
jie-1 7-10
powiok ochronnych Nie -10J ° y
Nie-3J 31-3J
AKRYTYNK 010 Nie-10J | 67-10J !
Nie-3J Nie-3J
STYRLEP 220/ SILIKOTYNK 030 2x Nie-10J 17-104 1
STYRLEP 220 EXTRA zbrojenia :
' ; - Nie-3J 32-3J
SILIKON Protect 031 (wszystiie rodzaje I
STYRLEP 220 rotee zbrojenia Tabela 1 Nie -10J 60-10J
ELASTYCZNY bez REDNET CB330 Nie-3J 25-3J
SILIKATYNK 020 NOVA) Tak-104 | 59-104 n
grubosé 5 mm Nie-3J 37-34
SISITYNK 040 Nie-10J | 69-10J '
ECO TYNK 022 ECO Nie-3J 37-3J )
PROTECT Nie-104J 69-10J
ie - 21-3
MAX PROTECT 042 '::' 11'{, 1 10JJ !
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Tabela 14

Odpornosé na uderzenia

{produkty badane po cyklach higrotermicznych na stanowisku badawczym lub po zanurzeniu w wodzie)

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: maks. Kategoria
: Pekniecia $rednica | odpornosci
. Powloka L, uderzenia na
Warstwa zbrojaca wykoficzeniowa . Zbrojenie fmm] uderzenia
POZTYNK-SZ
ze wszystk;:ﬁ rodzajami Nie -3J 31-3J ]
powlok ochronnych Tak-10J | 63-10J
Nie-3J Nie-3J
AKRYTYNK 010
Nie-10J 50-10J !
Nie-3J 26-3J
STYRLEP 220/ SILIKOTYNK 030 1x Nie-10J 59-10J !
STYRLEP 220 EXTRA o — —
! SILIKON Protect 031 zbrojenie tylko dla Nie-34 | Nie-3J 1
STYRLEP 220 typu: Nie-10J 56-10J
ELASTYCZNY REDNET CB330 Nie-3J 26-3J
SILIKATYNK 02
020 NOVA Nie-10J | 63-104 !
Nie-3J 27-3J
SISITYNK 040 Nie - 10 J 53-10J 1
ECO TYNK 022 ECO Nie-3J 27-3J 1
PROTECT Nie - 10J 53-10J
Nie-3J Nie-3J
PROT
MAX PROTECT 042 Nie -10J 36-104 !
Tabela 15

Odpornos$é na uderzenia

{produkty badane po cyklach higrotermicznych na stanowisku badawczym lub po zanurzeniu w wodzie)

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: maks. Kategoria
Pekniccia $rednica | odpornosci
W broj Powtoka Zbroieni ehnigc uderzenia na
arstwa zbrojaca wykoliczeniowa rojenie [mm] uderzenia
K-
:: wszysmNtkirsnizrodza'ami Tak-3J | 30-3J m
' Tak-10J | 39-10J
powitok ochronnych
Nie-3J 26-3J
AKRYTYNK 010 Tak-104 58-104 ]
SILIKOTYNK 030 Nie -3 J Nie - 3J n
1x Tak-10J 47 -10J
zbrojenie Tak-3J 25-3J
STYRLEP-B 225 SILIKON Protect 031 (wszystkie rodzaje Tak-10 4 70-10J [[]]
grubosé 3 mm zbrojenia Tabela 1 Tak-3J 3.3
SILIKATYNK 020 bez REDNET CB330 ax- - m
NOVA) Tak-10J 52-104J
Nie-3J Nie-3J
SISITYNK 040 Tak-10J 63-10J ]
ECO TYNK 022 ECO Nie-3J Nie-3J il
PROTECT Tak-10J 63-10J
Nie-3J 23-3J
MAX PROTECT 042 Tak-104 57-10J ]
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Tabela 16

QOdpornosc na uderzenia

{produkty badane po cyklach higrotermicznych na stanomsku badawczym lub po zanurzeniu w wodzie)

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: maks. Kategoria
- §rednica | odpornosci
Peknigcia uderzenia na
Warstwa zbrojaca Powioka wykoriczeniowa Zbrojenie [mm] udefzenia_
POZTYNK-
powlok ochronnych Nie-104J 63-10J
AKRYTYNK 010 Nie-3J | Nie-3J I
Nie - 10 J 45-10J
Nig-3J Nie-3J
SILIKOTYNK 030 2% Nie - 10 J 24-10J |
zbrojenia Nie -3 J Nie - 3J
STYRLEP-B 225 SILIKON Protect 031 (wszystiie rodzaile | mie-10J | 72.10. |
grubo$é 5 mm zbrojenia Tabela 1 - -
SILIKATYNK 020 bez REDNET CB330 | Nie-3J Nie -3 J n
NOVA) Tak-10J 50-10J
Nie-3J 25-3J
SISITYNK
040 Nie-10J 56-10J !
ECO TYNK 022 ECO Nie-3J 25-3J I
PROTECT Nie-10J 56-10J
Nie-3J 30-3J
MAX PROTECT 042
° Nie-10J 52-10J !

Tabela 17

QOdpornoscé na uderzenia

{produkty badane po cyklach higrotermicznych na stanowisku badawczym lub po zanurzeniu w wodzie)

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: maks. | Kategoria
- Srednica | odpomosci
Peknigcia uderzenia na -
" Warstwa zbrojgca Powloka wykoiiczeniowa Zbrojenie [mm) uderzenia
P NK-SZ
z:wz:Yzystkimi rodzajami Nie -3 J Nie -3 I
- 47 -
powtok ochronnych Tak-10J 7-104
Nie-3J 25-3J
AKRYTYNK 010 Nie - 10 56-10.J |
Nie-3J Nie-3J
SILIKOTYNK 030 N Nie-10J | 48-104 1
- Nie-3J 20-3J
] ILIKON ct 031 zbrojenie tylko dia
STYRLEP-B 225 SILIKON Prote typu: Nie-10J | 41-104 '
REDNET CB330 Nie-3J Nie-3J
1 ()
SILIKATYNK 02 NOVA Tak-10J | Tak-10J !
Nie -3 J 21-3J
SISITYNK 040
Nie-10J 47-10J !
ECO TYNK 022 ECQ Nie-3J 21-3J |
PROTECT Nie-104J 47-10J
Nie-3J 19-3J
42
MAX PROTECT 0 Nie-10J | 65-10J '
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3.25

Przepuszczalnos$¢ pary wodnej przez system tynkarski
(Réwnowazna grubo$¢ warstwy powietrza sq)

Tabela 18
Przepuszczalnosé pary wodnej przez system tynkarski
(réwnowazna grubo§¢ warstwy powietrza sq)
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Réwnowazna gr;::]oéc POWietza Sq
2x zbrojenie:
(wszystkie rodzaje
zhrojenia Tabela 1
bez REDNET
Warstwa . . Powtoka x
. CB330 NOVA
Zbrojaca Powtoka wykonczemgwa gruntujaca sbrojenie ! }
1x zbrojenie:
REDNET CB330
NOVA -
POZTYNK-SZ
ze wszystkimi rodzajami 0,3 0,3
powiok ochronnych
AKRYTYNK 010 04 0,5
SILIKOTYNK 030 . 04 0,5
STYRLEP 220/ Zgodnie
STYRLEP 220 z odpowiednig
EXTRA / SILIKON Protect 031 powol 0,2 0,2
STYRLEP 220 aruntujgey Tabela
ELASTYCZNY SILIKATYNK 020 1 0.3 0,3
SISITYNK 040 04 0.4
ECO TYNK 022 ECO PROTECT 0.4 0,4
MAX PROTECT 042 04 0,4
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Tabela 19

Przepuszczalnosc pary wodnej przez system tynkarski
{rownowazna grubo$¢ warstwy powietrza sd)
: owaz bosé ietrza
Wymagania dotyczace konfiguraciji systemu ETICS:; Réwnowazna gr[um] POWIELrza Sy
2x zbrojenie:
{wszystkie rodzaje
zbrojenia Tabela 1
- " Powicka - bez REDNET CB330
Warstwa zbrojgca | Powloka wykoriczeniowa gruntujaca 1x zbrojenie NOVA)
i
1x zbrojenie:
REDNET CB330 NOVA
POZTYNK-SZ
ze wszystkimi rodzajami 0,3 0,3
powiok ochronnych
AKRYTYNK 010 04 0,5
SILIKOTYNK 030 i 0.4 0,5
Zgodnie
STYRLEP-B 225 SILIKON Protect 031 Z odpowiednig 0,2 0.3
powtoka
gruntuigcg
SILIKATYNK 020 Tabela 1 0,3 0,3
SISITYNK 040 0.4 0.4
ECO TYNK 022 ECO
PROTECT 0.4 0.4
MAX PROTECT 042 0,5 0,5
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Tabela 20

Przepuszczalno$¢ pary wodnej przez system tynkarski
(réwnowazna grubosc warstwy powietrza sq)
' owaz jetrza
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Réwn n gr;'::éé powt Sa
2x zbrojenie:
(wszystkie rodzaje
zbrojenia Tabela 1
bez REDNET
. . . Powloka 1x p
30 NOVA
Warstwa zbrojaca Powloka wykoficzeniowa gruntujaca Zbrojenie CBB i )
‘1x zbrojenie:
REDNET CB330
- NOVA
POZTYNK-SZ
ze wszystkimi rodzajami 0,3 0,3
powiok ochronnych
AKRYTYNK 010 0.4 0,5
SILIKOTYNK 030 0.4 0,5
Bez
STYRLEP-B 225 SILIKON Protect 031 0,3 0,3
powioka
gruntujaca
SILIKATYNK 020 0,3 0,3
SISITYNK 040 0,3 0,3
ECO TYNK 022 ECO PROTECT 03 0,3
MAX PROTECT 042 0,4 0,4
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3.3 Bezpieczeristwo uzytkowania i dostepnos¢ (podstawowe wymogi robocze BWR

4)
3.3.1 Wytrzymaio$¢ spoiny pomiedzy warstwa podkladowa a wyrobem
termoizolacyjnym (zaprawa fub pasta)
Tabela 21
Wytrzymalosé spoiny pomiedzy warstwa podkiadows a wyrobem termoizolacyjnym
(zaprawg lub pasta)
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Przygotowanie . Sita wiazania
_ : _ przed Zerwanie [kPa]
Produkt izolacyjny Warstwa zbrojaca testem oP Min. | $rednia
STYRLEP 220 / Stan poczatkowy W produkcie 110 120
STYRLEP 220 EXTRA / {na sucho) izolacyjnym
EPS 70F STYRLEP 220 Po ¢yklach W produkdcie
ELASTYCZNY higrotermicznych izolacyjnym 100 100
Zgodnie Stan poczatkowy W produkcie 110 120
z Tabeia 1 {na sucho) izolacyjnym
STYRLEP-B 225 5 ach W oroduka
o cyklac produkcie
higrotermicznych izolacyjnym 100 100
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3.3.2

Sita wigzania pomiedzy klejem a podiozem

Tabela 22
Sila wigzania pomiedzy klejem a podiozem
. ' L el | Sita wigzania -
Wymagania dotyezace konfiguracji systemu ETICS: Przygotowanie Zerwanie [kPa]
Klej przed typ
Podioze ) s ) testem Min. | $rednia
(i sprawdzona grubos¢)
Stan poczatkawy W Kleju 720 790
{na sucho)
LEPSTYR 210 / T —
LEPSTYR 210 EXTRA / dnl zanurzenia i W kleju 420 500
2 godziny suszenia
LEPSTYR 210
ELASTYCZNY 2 dni zanurzenia i
min. 7 dni W betonie 930 1040
suszenia
Stan poczatkowy -
(na sucho) W kleju 620 800
STYRLEP 220/ STYRLEP 2 dni zanurzenia i .
Beton 220 EXTRA / STYRLEP 2 godziny suszenia Wkleju 590 550
220 ELASTYCZNY 2 dni zanurzenia i
min. 7 dni W betonie 910 1050
suszenia
Stan poczatkowy W Kleju 660 690
(na sucho}
2 dni zanurzenia i .
STYRLEP-B 225 2 godziny suszenia W kleju 390 460
2 dni zanurzenia i
min. 7 dni W betonie 700 770
suszenia
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3.33 Sila wigzania pomiedzy klejem a wyrobem termoizolacyjnym

Tabela 23

Sita wiazania pomiedzy kiejem a wyrobesmn termoizolacyjnym

Wymagania dotyczace konfiguracii systemu ETICS: | prvcorowanie -~ S ‘"'az]a"'a
Zerwanie [kPa
Klej tged typ
Produkt izolacyiny ' em in. i
ukt izolacyiny (i sprawdzona grubos) Min Srednia
Stan poczatkowy W produkcie
. h 120 130
na sucho izolacyjn
LEPSTYR 210/ (_ ) — A ym
LEPSTYR 210 EXTRA / 2 dni zanurzeniai | W produkcie 100 100
2 godziny suszenia izolacyjnym
LEPSTYR 210 Py —
ELASTYCZNY ni zanurzenia i .
min. 7 dni W produkaie 110 120
suszenia cyiny
Stan poczgtkowy W produkcie 100 110
EPS TOF (stan suchy) izolacyjnym
STYRLEP 220 / STYRLEP 2 dni zanurzenia i W produkcie 20 90
Zaodni 220 EXTRA / STYRLEP 2 godziny suszenia izolacyjnym
goadnie 220 ELASTYCZNY - —
z Tabela 1 2 dni zanurzenia i W produkcie
min. 7 dni izo‘[’a - 100 120
suszenia cyiny
Stan poczatkowy W produkcie 110 115
(stan suchy) izolacyjnym
2 dni zanurzenia i W produkcie 100 104
STYRLEP-B 225 2 godziny suszenia izolacyjnym
2 dni zanurzenia i 5
min. 7 dni W produkce 107 100
suszenia oIy
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3.3.4 Odpornosé¢ systeméw ETICS na obcigzenie wiatrem - badania
wytrzymatosci zamocowan na wyrywanie
Tabela 24
Odpornosé ETICS na obcigzenie wiatrem
Oceniane za pomoca:
badania wytrzymato$ci zamocowan na przeciagganie
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu Ob??:::';gés:::?‘?: S
ETICS: Pozycja Warunki [kN]
badana badania :
Produkt izolacyjny Mocowanie Indy\nir;dualn Srednia
EPS 70F
Zgodnie Montaz powierzchniowy
z Tabela 1 lub
; Na sucho
montaz wpuszczany
Grubosé: 2 Repanel 23°C 500
50 mm ) ) i 0,449
ub Kotwy zgodnie z Zatgcznik ® 50% 0,463 0.47
3 ; ; ’
2 70 mm dla montazu - . wulgotnoéc_l 0,471
wpuszczanego Sregr;gan:m) y: wzglednej 0,453
i = powietrza
Wytrzymatosé na Sztywnosé phyty:
rozcigganie w stanie > 0.3 kKN/mm '
suchym: '
2 109 kPa
Wykres obcigzenia / przemieszczenia:
€05
o] ‘
. | S
s T \ \
= ] .
B ] \\
PRty :
i i \
Wi 1
it 2% i3 g i sk ity ®r¥ -3 B L priey
Froglzazemi imen)
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Tabela 25

Odpornos¢ ETICS na obcigzenie wiatrem

Oceniane za pomoca:
badania wytrzymatosci zamocowar na przeciaganie

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu Ob‘;:fdz: : ';:;sozm?: =
ETICS: Pozycja Warunki [kN]
badana badania -
Produkt izolacyjny Mocowanie Indyv:;dualn Srednia
EPS 70F
Zgodnie Montaz powierzchniowy
z Tabela 1 lub
5 Na sucho
montaz wpuszczany
Grubosc: , Rascze 23°C v
250 mm K S——— ik i 0,444
b otwy zgo n|3e z Zatgezni Pl 50% 0,478 0,47
’ wilgotnosci 0,490
= 70 mm dla montazu Srednica piyty: wzglednej g
wpuszczanego 00 ik powiEtiza ,496
Wytrzymatos¢ na Sztywnosé piyty:
rozcigganie w stanie > 0.3 kN/mm
suchym: ?
2 109 kPa

Wykres obciagzenia / przemieszczenia:

]

8
[ ==

g

Eila (N)

K}l
[C

o

v ]

3

3

Fradiouzn )

o

(&
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3.35 Proba rozciagania pasa tynku elewacyjnego

Tahela 26
Préba rozciggania pasa tynku elewacyjnego
Wik ) W;k
Wymagania dotyczace konfiguracji plaskiej strony strony wzorzystej
systemu ETICS: badanej prébki badanej prébki
[mm] _ [rmun]
Warstwa Zbrojenie Osnowa Wiatek Osnowa Watek
zbrojaca ’ Kierunek watku Kierunek watku | Kierunek watku | Kierunek watku

ig;:f;m ! 0,14 0,05 Bez oceny parametréw uzytkowych
R 131 A101/

STYRLEP 220/ AKE 160 / 0,05 0,05 Bez aceny parametroéw uzytkowych

STYRLEP 220
AKE 170

EXTRA/

STYRLEP 220 R 167 A101 0,05 0 Bez oceny parametréw uzytkowych

ELASTYCZNY REDNET CB330 0 0 0 0
NOVA
S55A-1363-4 SM 0,05 0 ¢ 0
R 117 A101/ 4
AKE 145 0,05 0,10 Bez oceny parametréw uzytkowych
R131 A101/
AKE 160 / 0,05 0,05 Bez oceny parametrow uzytkowych
AKE 170

STYRLEP-B 225
R 167 A101 0 0 Bez oceny parametréw uzytkowych
REDNET CB330
NOVA 0 0 0 0
S58A-1363-4 SM 0,05 0,05 0 0
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3.36 Wytrzymato$¢ spoiny po starzeniu warstwy wykornczeniowej badanej na

stanowisku badawczym

Tabela 27
Wytrzymatoéé spoiny po starzeniu powloki wykoriczeniowej
testowano na stanowisku badawczym
Wymagania dotyczace kenfiguracji systemu ETICS: Slla[\:(f::,q:z]anla
] a)
Powloka Zerwanie
Produkt Warstwa Powloka gruntujgca typ Indywidual | &
izolacyjny zbrojaca wykorficzeniowa Powloki nie rednia
dekoracyjne
Powioka 140
gruntujgea
POZTYNK-SZ 2godnie z 140
maks. wielkos¢ Tabela 1
uziarmienia: 2,0 mm FARBA % 130
EGALIZACYJN 150
A 005
110
160
130
AKRYTYNK 010 maks.
wielko$¢ uziamienia 140 140
2,0mm
150
130
160
150
STYRLEP SILIKOTYNK 030
220/ maks. wielkosé 150 150
STYRLEP uziamienia 2,0 mm
150
220 EXTRA/
EPS 70F
STYRLEP W 130
220 produkcie
Zgodnie ELASTYCZN izolacyjny 130
m
z Tabela 1 Yo SILIKATYNK 020 120
Sr‘?d”'éf maks. wielkos¢ . 140 120
grubosé uziarnienia 2,0 mm Zgodnie z 10
4 mm Tabela 1
120
100
SILIKON Protect 031 110
maks. wielkosé 100 100
uziamienia: 1,5 mm 100
100
100
SILIKATYNK 020 110
Kratzputz 100 100
maks. wielkosc
uziamienia: 1,5 mm 100
100
80
MAX PROTECT 042 8o
maks. wielkosé a0 90
uziammienia 0,5 mm 30
80
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Tabela 28

Wytrzymatosé spoiny po starzeniu powloki wykoriczeniowej
. testowano na stanowisku badawczym

Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Sm{:'f:]ama
" Powloka Zerwanie -
Produkt Warstwa Powloka gruntujaca typ Indywidual |
izolacyjny zbrojaca wykoliczeniowa Powdoki nie nia
dekoracyjne
120
SILIKATYNK 020 100
Kratzputz
maks. wielkosé 110 110
uziarnienia: 0,5 mm
100
110
110
110
MAX PROTECT 042
maks. wielkosé 100 110
EPS 70F g;:RLEP'B uziamienia: 0,5 mm 120
Zaodni Srednia Zgodnie z V;’oﬁ:;d%'nkf:
godnie grubosé Tabela 1 yiny 110
z Tabela 1 4 mm 130
POZTYNK-SZ maks. 110
wielko$¢ uziamienia
0,5 mm 110 120
110
120
120
AKRYTYNK 010 120
maks. wielkosé
uziamienia 0,5 mm 110 120
120
110
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3.37 Wytrzymato$¢ spoiny po starzeniu powloki wykornczeniowej nie byla
testowana na stanowisku badawczym
Tabela 29
Wytrzymalosé spoiny po starzeniu powloki wykoticzeniowej
NIE testowano na stanowisku badawczym
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Sﬂa;vmlaqaz]ama
Powloka Zerwanie
Produkt Warstwa Powioka gruntujaca typ Indywidual | o .
izolacyjny zbrojaca wykoficzeniowa Powtoki nie
dekoracyjne
Powiocka 120
POZTYNK-SZ 061 gruntujgca 140
X zgodnie z
maks. wielkost Tabela 1 130 130
uzZiamienia: 3,0 mm EARBA
AKRYLOWA 130
001 120
Powloka 140
gruntujaca 150
POZTYNK-SZ 061 zgodnie z
maks. wielko§¢ Tabela 1 140 130
uziarnienia: 3,0 mm FARBA
SILIKATOWA 110
002
STYRLEP 100
220/ Powtoka 140
STYRLEP gruntujgca
220 EXTRA/ Zgodhniie z 150
EPS 70F STYRLEP Tabela 1
éioA N FARBA W produkcie 130
Zgodnie v STYCZN | POZTYNK-SZ061 | g KONOWA | izolacyinym 120
z Tabela 1 maks. wielkoss 003/ 130
uziarnienia: 3,0 mm FARBA
Srednia SILIKONOWA
grubosé 003 California / 130
4mm FARBA,
NANOTECH 006 /
BIOFAREA 008
130
Powtoka 100
POZTYNK-SZ 061 gruntujaca
maks. wietkosé zgodnie z 120 110
uziamienia: 3,0 mm Tabela 1 110
FARBA SIS| 004
110
140
AKRYTYNK 010 130
Kratzputz Zgodnie z
140
maks. wielkosé Tabela 1 130
uziamienia: 3,0 mm 140
150
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120
SILIKOTYNK 030 130
Kratzputz
1
maks. wielkosé 130 30
uziamienia: 3,0 mm 140
150
STYRLEP 140
SILIKATYNK 020 100
220/ Kratzoutz
STYRLEP raizpu 150 130
220 EXTRA / maks. wielkosé
EPS 70F STYRLEP uziarnienia: 3,0 mm 120
220 Zgodnie = W produkcie 130
Zgodnie EMSWCZN Tabela 1 izolacyjnym 110
z Tabela 1 SISITYNK 040 130
Srednia Kratzputz 100 120
: maks. wielkosé
grubos¢ e T
uziamienia: 3,0 mm 120
4 mm
120
110
ECO TYNK 022 130
ECO PROTECT
) L. 100 120
maks. wielkos¢
uziamienia: 3,0 mm 120
120
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Tabela 30

Wytrzymaloéé spoiny po starzeniu powloki wykoriczeniowej

NIE testowano na stanowisku badawczym

N - w- -
Wymagania dotyczace konfiguracji systemu ETICS: Slta[k;aaz]ama
Powloka Zerwanie
Produkt Warstwa Powioka gruntujgca typ Indywidual | & ..
izolacyjny zbrojaca wykoriczeniowa Powtoki nie
dekoracyjne
120
Powioka
maks. wielkosé zgodnie z
uziarnienia: 3,0 mm Tabela 1 110 120
FARBA 130
AKRYLOWA 001
110
Powioka 110
gruntujgca 100
POZTYNK-SZ 061 zgodnie z
maks. wielkosé Tabeia 1 100 110
uziarnienia: 3,0 mm FARBA
SILIKATOWA 120
ooz 110
Powioka 120
gruntujgca
zgodnie z 130
Tabela 1 120
FARBA
~ SILIKONOWA
STYRLEP-B POZTYI’K SZ 061 0031 100
EPS TOF 225 maks. wielko$c FAREBA 120
uziarnienia: 3,0 mm SILKONOWA | W produkcie
Zgodnie Srednia 003 California/ | izolacyjnym
“ranes 4 mm NANOTECH 006 /
BIOFARBA 008
130
Powdoka 120
POZTYNK-SZ 061 gruntujaca
maks. wielkosc zgodnie z 100 120
uziarnienia: 3,0 mm Tabela 1 110
FARBA SISI 004
120
Powloka 100
gruntujaca 110
POZTYNK-SZ 061 zgodnie z
maks. wielkosc Tabela 1 120 110
uziamienia: 3,0 mm FARBA 100
EGALIZACYJNA
005 100
110
AKRYTYNK 010 110
Kratzputz Zgodnie z
11
maks. wielkosé Tabeia 1 120 0
uziarnienia: 3,0 mm 100
110
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130
SILIKOTYNK 030 110
Kratzputz
120 12
maks. wielkosé 0
uziamienia: 3,0 mm 120
100
90
SILIKON Protect 90
031
maks. wielkos¢ 100 90
STYRLEP uziarnienia: 3,0 mm 80
220/ 00
STYRLEP
220 EXTRA/ 100
EPS 70F STYRLEP SILIKATYNK 020 120
220 Kratzputz Zgodnie z W produkcie
Zgodnie ELASTYCZN maks. wielkosé Tabela 1 izolacyjnym 110 120
z Tabela 1 uziarnienia: 3,0 mm 130
140
Srednia
grubosé 120
4 mm SISITYNK 040 130
Kratzputz 120 120
maks. wielko§é
uziarnienia: 3,0 mm 100
110
120
ECO TYNK 022 130
ECO PROTECT 120 120
maks. wielkosé
uziarnienia: 3,0 mm 100
110

3.4 Ochrona przed hatasem (podstawowe wymogi robocze BWR 5}

3.41 Opor ciepiny i wspolczynnik przenikania ciepta ETICS
Tabela 31
Opér ciepiny i wspélczynnik przenikania ciepla ETICS (Rences)
Opér ciepiny : Hm2-K)/w]
Riynk 0,02
Revics 21,00

Informacje na temat obliczania wspélczynnika przenikania ciepfa dla ETICS mozna znalezé na stronie Zatgcznik 1.
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4 Ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych
(zwana dalej AVCP) zastosowany system, z odniesieniem do jego podstawy

prawnej

Zgodnie z Decyzjg 97/556/WE zmieniong Decyzjg 2001/596/WE Komisji Europejskiej stosuje sie
systemy oceny i weryfikaciji statosci wlasciwosci uzytkowych (zob. zatacznik V do rozporzadzenia (UE)
nr 305/2011) podane w ponizszej tabeli.

Tabela 32
3 Systemy oceny i
Produkt Przeznaczenie _Kl.asa( Y) } weryfikacja stalosci
' (Reakcja na ogieri) wiasciwosci uzytkowych
A(Y~B(")=C(") 1
W Scianie zewnetrznej
o podlegajacej przepisom AR -B()-C()
Zewnetrzny system izolacji przeciwpozarowym A (bez badar) 24
termicznej/zestaw z
tynkowaniem (ETICS) D-E-F
W Scianie zewnetrznej nie

podlegajacej przepisom Dowolne 2+

przeciwpozarowym

(") Materialy, w przypadku ktérych nalezy liczyé sig z tym, ze wiasciwosci reakeji na ogien zmieniajg sie podezas procesu produkeyjnego
(%} Materiaty, ktorych wiadciwosci reakcji na ogier nie ulegaja zmianie podczas procesu produkeyjnego
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5 Szczegolowe informacje techniczne niezbedne do wdrozenia systemu
AVCP, zgodnie z obowigzujacymi EDO: 040083-00-0404

Producent oraz Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa w Pradze uzgodnili Plan kontroli, ktéry
zostat zdeponowany w Techniczno-Badawczym Instytucie Budownictwa w Pradze wraz z
dokumentacjg dotaczang do EOT. W Planie kontroli okresla sie rodzaj i czestotliwosé kontrolitestow
przeprowadzanych na surowcach, komponentach produkowanych i podzlecanych.

Producent okresl# specjalne techniki instalacji, ktérych nalezy zawsze przestrzegaé.

Montaz powinien by¢ wykonywany przez wykwalifikowany personel, przeszkolony w zakresie
specjalnych technik instalacyjnych okreslonych przez producenta.

Jednostka notyfikowana musi przeprowadzi¢ wstepng inspekcje zaktadu produkcyjnego i zaktadowej
kontroli produkcji. Jednostka notyfikowana prowadzi réwniez staly nadzér, ocene i ewaluacje
zakladowej kontroli produkcji co najmniej raz w roku.
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Wydano w Pradze w dniu 13/05/2025

Przez

Inz. Jifi Studnicka, Ph.D.
Kierownik Organu Oceny Technicznej (OOT)

Zatgezniki:
Zatgcznik 1 Wspétczynnik przenikania ciepta ETICS
Zatgeznik 2 Wyréb do izolacji termicznej 1 — styropian (EPS)
Zatgcznik 3 Mechaniczne elementy mocujacej — kotwy

Zatgcznik 4 Zbrojenie — siatka z widkna szklanego
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Zalacznik 1 Wspdiczynnik przenikania ciepta ETICS

U,=U+AU[W/m? K]

Ue to skorygowany wspéiczynnik przenikania ciepta dot. catej $ciany, lgcznie z mostkami termicznymi.
U to wspotczynnik przenikania ciepta catej Sciany, tgcznie z ETICS, bez mostkéw termicznych.

AU to wspolczynnik korekeyjnym wspodtczynnika przenikania ciepla dia mechanicznych urzadzen
mocujacych.

1

=
Rerics + Raupstrate + Bse + Ry

[W/m? - K]

Rerics = Rinsuiation + Rrender [mz ‘K/W]

Gdzie: Rinege= grubosé izelagji / wspétezynnik przewodnosci cieplngj [m2- K/w]
Ry = 0,02 [m? K/W]

Rpodioze Opor cieplny scianki podioza [m2-K/w].
Rse Op6r cieplny powierzchni zewnetrznej [m2-K/W].
Rsi Opor cieplny powierzchni wewnetrznej fm2-KAW].

AU=XPXH+Z‘Pini[m2'K/W]

Gdzie:  xp oznacza wartos¢ punktowego wspétczynnika przenikania ciepha dla fgcznika W/K]. Wartosé
okreslena przez EOT dia kotew lub w nastepujacy sposéb:

0,002 (WIK] W przypadku kotew z wkretem/gwozdziem z tworzywa sztucznego,
wkret/gwoZdzie ze stali nierdzewngj z giéwka pokryta co najmniej 15 mm
warstwg tworzywa sztucznego lub z co najmniej 15 mm szczeling powietrzng
przy gtéwee wkretu/gwozdzia.

0,004 (W/K] W przypadku kotew z ocynkowanym wkretem/gwoZdziem ze stali weglowej z
gtéwka pokryta co najmniej 15 mm warstwa tworzywa sztucznego lub
szczeling powietrzng o szerokosci co najmniej 15 mm przy glowce
wkretu/gwozdzia.

0,008 [W/K]  Dla wszystkich pozostalych kotwic {najgorszy przypadek).

n oznacza liczbe kotew na m?. Jesli n przekracza 16, obliczenia U, nie majg zastosowania.
W, jest wartescig liniowego wspdlczynnika przenikania ciepta dla profilu [Wm K].

I jest dtugoscig profilu na m?2,

Wplyw mostkéw cieplnych mozna réwniez obliczy¢ zgodnie z norma EN 1SO 10211. Jesli na m? znajduje sie wiecaj niz 16 sztuk

kotew, nie nalezy stosowaé deklarowanego wspdtczynnika x- . W takim przypadku nalezy stosowaé obliczenia wedlug normy
EN ISO 10211.
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Zalacznik 2 Wyrdb do izolacji termicznej 1 — styropian (EPS)

Polistyren ekspandowany (EPS) produkowany fabrycznie

Typ ogdlny

Wymagania:

Zharmonizowana specyfikacja techniczna:

EN 13163

Zawartosé grafitu: Niedozwolone
Kompozytowy produkt izolacyjny: Nie
Wielowarstwowy produkt izolacyjny Nie
Powierzchnia licowa: Nie
Powioka: Nie

Maks. wspdtczynnik przewednosci ciepinej Ao:

maks. 0,065 W/m-K)

Krétkotrwata absorpeja wody: maks. 1,0 kg/m?
Diugosé: L(2)
Szerokoid: w(1)
Grubose: T(1)
Prostopadio$¢ w kierunku dhugosci i szerokoscl: $(2)
Praskosé: P(3)
Stabilnosé wymiarowa: D[S}(SZ?J)';’
Reakcja materialéw termoizolacyjnych na ogien: E
Plzepuszczalnosp pary wodnej przez wyréb _terr_noizolacyjny 20-70H
(wspéfczynnik oporlt pary wodnej) p:
Préba rozciagani_a prostopadle do powierzchni czolowych wyrobu min. 100 kPa
termoizolacyjnego — w warunkach suchych:
WytrzymatosE na Scinanie: min. 20 kPa
Modut §cinania; min. 1000 kPa
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Zatgcznik 3 Mechaniczne elementy mocujacej — kotwy

Kotwy plastikowe do mocowania zewnegtrznych systeméw izolacji ciepinej z tynkiem

Typ ogéliny

Wymagania:

ETAG 014 lub EAD 330196-00-0604 [ub EAD 330196-01-0604
Zharmonizowana specyfikacja techniczna: lub

zastepujaca je zharmonizowana specyfikacja techniczna

do wkrecania lub przybijania oraz:

1} do montazu wpuszezanego z produktemn izolacyjrym
z dodatkows, plaska piyta lub bez niej

Ustawienie:
2) do montazu wpuszezanego (gleboko$é nacigcia maks. 20 mm)

w powierzchnie wyrobu izolacyjnego, bez dodatkowej phyty
nie ma zastosowania do wielowarstwowych produktow
izolacyjnych

Srednica piyty kotwiacej: min. 60 mm

Noénosé piyty kotwigcej: min. 1,55 kN

SztywnoS5cé plyty: mirt. 0.6 kN/mm
Materiat, z ktdrego wykonany jest gwézdz tworzywa sztuczne lub metal
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Zatacznik 4

Zbrojenie — siatka z wiékna szklanego

Standardowa siatka z wiékna szklanego

Type: R 117 A101/ AKE 145

Wymagania:

Zharmonizowana specyfikacja techniczna:

040016-00-0404 lub 040016-01-0404
ub
zastepujgca je zharmonizowana specyfikacfa techniczna

Masa na jednostke powierzchni

0,14 do 0,18 kg/m?

Cieplo spalania:

maks. 6,64 MJ/kg

Resztkowa wytrzymatosé na rozciaganie
utrzymana po kendycjonowaniu alkaliczrym:

w kierunku osnowy: min. 20 N/mm
w kierunku watku: min. 20 Nfmm

Resztkowa wytrzymato$é na rozeigganie po starzeniu alkalicznym

w kierunku osnowy: min. 50%
w kierunku watku: min. 50%

Otwieranie siatki standardowes:

w kierunku osnowy: 3,5 do 4,5 mm
w kierunku watku: 4,0 do 5,0 mm

Type: R 131 A101/ AKE 160 / AKE 170

Wymagania:

Zharmonizowana specyfikacja techniczna:

040016-00-0404 lub 040016-01-0404
lub
zastepujaca je zharmonizowana specyfikacja techniczna

Masa na jednostke powierzchni

0.16 do 0,176 kg/m?

Cieplo spalania:

maks. 5,80 MJ/kg

Resztkowa wytrzymatoS¢ na rozciaganie
utrzymana po kondycjonowaniu alkalicznym:

w kierunku osnowy: min. 20 N/mm
w kierunku watku: min. 20 N/mm

Resztkowa wytrzymatosE na rozcigganie po starzeniu alkalicznym

w kierunku osnowy: min. 50%
w kierunku watku: min. 50%

Otwieranie siatki standardowej:

w kierunku osnowy: 3,0 do 4,0 mm
w kierunku watku: 3,3 do 4,2 mm

Type: R 167 A101

Wymagania:

Zharmonizowana specyfikacja techniczna:

040016-00-0404 lub 040016-01-0404
lub
zastepujgea je zharmonizowana specyfikacja techniczna

Masa na jednostke powierzchni

0,167 kg/m?

Ciepto spalania:

maks. 6,64 MJikg

Resztkowa wytrzymatosé na rozcigganie
utrzymana po kondycjonowaniu alkalicznym:

w kierunku osnowy: min. 20 N'mm
w kierunku watku: min. 20 N/mm

Resztkowa wytrzymaio$é na rozcigganie po starzeniu alkalicznym

w kierunku osnowy: min. 50%
w Kierunku watku: min. 50%

COtwieranie siatki standardowej:

w Kierunku osnowy: 6,0 mm
w kierunku watku: 7,0 mm
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Standardowa siatka z wi6kna szklanego

Type: REDNET CB330 NOVA

Wymagania:
040016-00-0404 lub 040016-01-0404
Zharmanizowana specyfikacja techniczna: lub
zastepujaca je zharmonizowana specyfikacja techniczna
Masa na jednostke powierzchni 0,32 do 0,36 kg/m?

Cieplo spalania:

maks. 8,48 MJ/kg

Resztkowa wytrzymatosé na rozcigganie
utrzymana po kondycjonowaniu alkalicznym:

w kierunku oshowy: min. 20 N/mm
w kierunku watku: min. 20 Nfmm

Resztkowa wytrzymatosé na rozcigganie po starzeniu alkalicznym

w kierunku osnowy: min. 50%
w kierunku watku: min. 50%

Otwieranie siatki standardowey:

w kierunku osnowy: 6,0 mm
w kierunku watku: 5,0 mm

Type: SSA-1363-4 SM

Wymagania:
040016-00-0404 lub 040016-01-0404
Zharmonizowana specyfikacja techniczna; lub
zastepujgca je zharmonizowana specyfikacja techniczna
Masa na jednostke powierzchni 0,165 kg/m?

Ciepto spalania:

maks. 7,10 MJfkg

Resztkowa wytrzymatoSE na rozgigganie
utrzymana po kondysjonowaniu alkalicznym:

w kierunku osnowy: min. 20 N/mm
w kierunku watku: min. 20 Nfmm

Resztkowa wytrzymalosé na rozciaganie po starzeniu alkalicznym

w kierunku osnowy: min. 50%
w Kierunku watku: min. 50%

Otwieranie siatki standardowej:

w kierunku osnowy: 4,0 mm
w kierunku watku: 5,0 mm

Typ ogdiny

Wymagania:

Zharmmonizowana specyfikacja techniczna:

040016-00-0404 lub 040016-01-0404
lub
zastepujaca je zharmonizowana specyfikacja techniczna

Masa na jednostke powierzchni

0,14 do 0,18 kg/m?

Cieplo spalania:

maks. 6,64 MJ/kg

Resztkowa wytrzymalo$é na rozcigganie
utrzymana po kondycjonowaniu alkalicznym:

w kierunku osnowy: min. 20 N/mm
w kierunku watku: min. 20 N/mm

Resztkowa wytrzymatosé na rozcigganie po starzeniu alkalicznym

w kierunku osnowy: min. 50%
w kierunke watku: min, 50%

Otwieranie siatki standardowe;:

w kierunku oshowy: 3,5 do 4,5 mm
w kierunku watiku: 4,0 do 5,0 mm
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