TECHNICKY LIST (TL)
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Prirozené lépe stavét

ROFIX 696

Vapenna NHL strojni malta

Oblast pouziti

Vlastnosti

Mineralni omitka na bazi hydraulického vapna s pfimésemi
umoznujici strojni zpracovani. Pouzitelna jako nastfik nebo
vrchni omitka. Zejména pro renovaci starych budov, kostell
a historickych budov (pamatkové chranéné objekty).
Kombinuje pamatkovou ochranu a racionalni aspekty.
Odpovida pozadavkim pamatkové ochrany v souladu se
smérnici WTA 2-7-01/D — Vapenné omitky v pamatkové
péci. Slozeni smési vychazi z analyzy originalni historické
omitky. Vapenna omitka na tézké masivni stény jako napf.
stény z plnych cihel, lomového kamene nebo smiSené zdivo.
Na tepelné izola¢ni zdivo ( lehké keramické cihly nebo
porobeton) neni vapenna omitka vhodna. Nepouzivat v
soklové ¢asti. Optimalni podklad pro natérové hmoty na bazi
vapna a silikatu.

Technicka data

B \ysokd odolnost proti povétrnostnim vliviim
W Vytvrzovani se snizenym vnitfnim napétim.
B Dobré strojni zpracovani

Zpracovani

+30°C D20/40 | \\‘//
!
+5°C I l‘n}

Cislo vyrobku 2000959299

Baleni

Mnozstvi na baleni
Zrnitost
Spotreba

Egznémka ke spotre-

25 kg/Bal.
0-4 mm

ca. 1,45 kg/m?/mm

Udaje o spotfebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani. P¥i prvnim

© zpracovani a pfi pouziti na velkych plochach je nutné zhotovit zkuSebni (referencni) plochu.

Vydatnost
Vydatnost litry

Mnozstvi vody na jed-
notku

Reakce na oherl

Otevrenost pro difuzi
par

Pevnost v tlaku

Pevnost v tahu za oh-
ybu

Tepelna vodivost

ca. 1,6 m%Bal./cm
16,3 L/Bal.
ca. 6 L/Bal.

Al

Vyssi paropropustnost

2 N/mm? (28 d) EN 1015-11
> 0,5 N/mm?

0,82 W/mK pro P=50% EN 1745:2002

0,89 W/mK pro P=90% EN 1745:2002
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Cislo vyrobku
E-Modul

Objemova hmotnost
cerstvé malty

Minimalni tloustka
omitky

Skupina malt

Hodnota pH
Tloustka vrstvy
Sypna hmotnost

Specialni tepelna ka-
pacita

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty

Teplota podkladu
Pokyny k baleni

Koeficient propust-
nostni vodnich par

Koeficient propust-
nostni vodnich par
MAX.

Materialové slozeni
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2000959299

< 3000 N/mm?
ca. 1860 kg/m?®

15 mm

GP EN 998-1
CS | EN 998-1
WcO0 EN 998-1

13
0-10 mm
ca. 1400 kg/m® B 3345
ca. 1 kd/kg K

ca. 1570 kg/m®

5-25°C

V papirovych pytlich s PE vlioZkou.

12

15

Podklad

Vybrané vapencové pisky

Bez disperznich pryskyfic

Prany pisek, vybrany a selektovany

Pfirodni hydraulické vapno - NHL podle EN 459-1
Vzdu$né vapno

Pfisady pro zlepSeni zpracovatelnosti

Podminky zpracovani

Bé&hem zpracovani a schnuti nesmi teplota podkladu a okoli
klesnou pod +5 °C a prekrocit +30 °C.Béhem zpracovani a
tvrdnuti materialu, minimalné 7 dni, chrante pfed plsobenim
mrazu.
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Podklad musi byt pevny, nosny, bez necistot a musi byt
mirné vihky. Toto predvihéeni se miize provést zahradnim
postfikovacem nebo malifskou Stétkou. Pfi omitani musi byt
podklad matné vihky. Spatné savé staré podklady (staré
vapenné omitky) mohou byt pfedem oSetfeny pomoci
»Tonerdeldsung” (zvyseni pridrznosti omitky k podkladu,
zlepseni smacivosti). Silné savé podklady je tfeba den
pfedem navlhéit. Silné nasékavé podklady je nutné den
pfedem fadné navlhcit. PoSkozené ¢asti omitky odstranit.
Dutiny a nepevné ¢asti u pamatkové chranénych budov
odstranit pouze po konzultaci. Pokud musi byt tato
odlupujici se mista zachovana, musi se odborné
zpevnit/vyplnit.
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Priprava podkladu

Duta mista a vyrazné nerovnosti je mozné dozdit,
doplentovat materialem Hydraulkalk 952 - Mértel. Pro lepsi
zpracovatelnost je nutné podklad navlh¢it. Malé nesoudrzné
plochy mozno zpevnit materialem PP 201 SILICA LF . Dutiny
nebo omitkové praskliny mohou byt vyplnény injektazni
maltou HASIT 275 nebo HASIT 271 Podklad pfimérené
navlhCit podle nasdkavosti podkladu, aby vznikl matné vihky
vzhled. Podklad zasazeny velmi vysokou vihkosti a velmi
vysokym mnozstvim soli si vyzaduje specialni opatreni dle
HASIT sanac¢nio omitkového systému.

Priprava materialu

P¥i ruéni aplikaci smichejte obsah pytle s €istou vodou podle
stanoveného mnozstvi vody pomoci michadla do homogeni
smési. Smichanou smés pfi ruénim zpracovani michat
minimalné 2-3 minuty. Zamichanou vapennou maltu
zpracovat v pribéhu 3 hodin.

Informace o zpracovani

Zabranit rychlému vyschnuti vapenné omitky. Rychlé
vytvrdnuti potfebuji vapenné omitky navazat oxid uhlicity ze
vzduchu a zaroven musi odevzdat vodu. Proto je nutné ve
$patné vétranych mistnostech se postarat o vyhovujici
pfivod Cerstvého vzduchu. K vyschnuti vapennych omitek
nepouzit odvlh¢ovaci pfistroj (nebezpedi tvorby prasklin).

Zpracovani

Vapenné omitky nanaset zednickou lzici vzdy na matné
vlhky vapenny nastfik, stahnout dfevénou lati a pfi pocatku
tuhnuti zdrstnit. Zpracovani vapennych omitek musi byt ve
vice vrstvach. Jednotlivé vrstvy vzdy minimalné 3dni
zvlhCovat.

Jednotlivé vrstvy omitky musi do dosazeni nového savého
podkladu pfeschnout. Dalsi vrstva omitky se mize nanést
druhy den, az kdyz je cely povrch predchozi vrstvy preschly.
VIh¢&it az suché vrstvy omitky. Kdyz se nebude na povrch
nanaset jemna omitka, mdze se vrchni vrstva stahnout
drfevénou lati do roviny a pomoci zednické Izice upravit. Pri
tomto postupu musi byt posledni vrstva nanesena v tloustce
10 mm.
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P¥i strojnim zpracovani nanaseni vSemi béznymi omitacimi
stroji.

Neni vhodné pro nasledny obklad t&zkymi dlazdicemi a
kamenymi deskami. Ve vlhkych zénach (napf. odstrikové
plochy) nedoporuc€ujeme pouzivat vapenné omitky. U
natérovych hmot na vapenné omitky je nutné brat zfetel na
vysokou propustnost vodnich par a vysokou propustnost
oxidu uhli¢itého. Z tohoto dlivodu se uréuje i doba zrani
vapennych omitek pred aplikaci natérovych hmot. Doba
zrani pfed aplikaci natérovych hmot na bazi silikatu je
minimalné 4 tydny. K zamezeni rychlému vyschnuti
vapennych omitek na vnéjSich sténach je mozné pouzit
navl€enou jutovou sit zavéSenou na vnéjsi strané leSeni. PFi
teplém a suchém pocasi je nutné nanesenou omitku vihcit.
Vapenné omitky nejdfive po postupné karbonataci
zachovavaji svou odolnost proti mrazu. Pokud budou omitky
nanaseny pozdé na podzim nebo v zimé&, mize nastat
snizeni odolnosti vi¢i mrazu.

Skladovani

Skladovat v suchu a chladnu na dfevéném rostu. P¥i
skladovani nutno chranit pfed plsobenim vody a vysoké
relativni vihkosti vzduchu (nejvyse 65 %).

Minimalni doba 12 mésicl dle nafizeni 1907/2006/EG
priloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni vihkosti vzduchu.

Vseobecné informace

Tento list nahrazuje vSechna predchozi vydani. A jen tato
verze je platnd. Informace uvedené v tomto technickém listu
predstavuji souCasny stav nasich znalosti a praktickych
zkuSenosti. Informace byla poskytnuta s maximalni snahou
o korektnost. HASIT s.r.o. vSak nenese odpovédnost za jeji
spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za
rozhodnuti uzivatele. Informace sama o sobé tak nevytvari
jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplfikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a
nezavisle posoudit jeho vhodnost pro zamyslené pouziti.
Nase produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené
suroviny nepretrzitému sledovani, ¢imz je zaru¢ena
konstantni kvalita. Sluzba naseho technického poradenstvi
je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobkd. Aktudlni stav technickych listl je
k dispozici na nasich webovych strankach nebo u
obchodnich zastupcll. Podrobné bezpecnostni informace
naleznete v samostatném bezpecnostnim listé vyrobku.
Pred pouzitim je nutné jej dikladné predist.

VSechny technické udaje uvedené v tomto produktovém
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listu byly stanoveny za laboratornich podminek.
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