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Vapenna omitka
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Vlastnosti

PFirodni vapenna omitka, pro strojni i ruéni aplikaci, skupiny
CS | (EN 998-1). Jako jedno i vicevrstva jadrova nebo vrchni
vapenna omitka uréena zejména pro strojni omitani vsech
druhd stavebnich material(, betonu a leh¢enych stavebnich
prvkl ve vnitfnich i vnéjSich prostorech. Pfi povrchové
Uprave filcovanim zpracovavat ve dvouch vrstvach.
Univerzalni pouZziti (pro obytné mistnosti, sklepy a domaci
mistnosti z béznou vihkosti). Dobra propustnost vodnich par
a regulace vihkosti, pro zdravé zivotni prostredi.

Technicka data

Ekologicky pfizorena vapenna omitka
Prirodni bila

Zdravé bydleni bez $kodlivin

Malé smrsténi

Vysoce efektivni strojni zpracovani
Vysoka alkalita

Zabranuje tvorbé plisni

Zpracovani

ﬂwl]“c
+5°C

S IN=

I

Cislo vyrobku 2000142642 2000143835

Baleni

Mnozstvi na baleni 30 kg/Bal.
Baleni na paleté 42 Mnoz./Pal.
Zrnitost

Spotreba

Poznamka ke spotre-
bé

Mnozstvi vody na jed-

ca. 7,5 L/Bal.
notku

Reakce na ohen
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C)

1000 kg/Bal.

0-1,2 mm
ca. 14 kg/m?/cm

Udaje o spotiebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

ca. 0,25 L/Bal.

Al
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Cislo vyrobku

Tepelna vodivost
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2000142642 2000143835

< 0,45 W/mK pro P=50% EN 1745:2002

< 0,49 W/mK pro P=90% EN 1745:2002

Minimalni tloustka
omitky

Skupina malt

Tloustka vrstvy
Sypna hmotnost

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty

Teplota podkladu
Pokyny k baleni

Materialové slozeni

B Kvalitni vapencovy pisek

| Vapno

B Vzdusné vapno

B Mineralni

B Prisady pro zlep$eni zpracovatelnosti

Podklad

Podklad musi byt suchy, bez prachu, bez namrazy, savy,
rovny, dostate¢né tvrdy a pevny, bez vykvétl a
uvoliiovacich prostredk(, olejli a mastnoty. Podklad je nutné
posoudit a upravit v souladu s CSN EN 13914-1(2). Pokyny
pro zpracovani plati pro zdiva zhotovena podle norem a
vyzaduji uzaviené spary. Oteviené spary a chybgjici ¢asti
musi byt nejprve uzavieny vhodnym materialem. U
kritickych podkladd (napf. vysoce porézni cihly, pérobeton,
drevotfiskové desky, monilitické betonové konstrukce,
XPS-desky atd.), je nutné dodrzovat pokyny vyrobce pro
zpracovani a pouzit odpovidajici HASIT-materialy.

Priprava podkladu

Po provéreni a pfipravé podkladu (vyplnéni $lict, spar a
dutin) je mozné provést pfislusnou Upravu podkladu

vhodnym zpracovanim. Na betonovou plochu natéahnout
material HASIT 605 Haft und Armierungsmortel a vrstvu

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP | www.hasit.cz

8 mm

GP EN 998-1
CS | EN 998-1
WcO0 EN 998-1

0-10 mm

< 1500 kg/L EN 12190

< 1350 kg/m?®

5-30 °C

V papirovych pytlich s PE viozkou.

upravit vodorovnymi tahy zubovym hladitkem s vyskou zubu
4 mm. Vysoce nasakavé podklady ve vnitinim prostredi je
nutné vicekrat navlhéit nebo upravit odpovidajicim HASIT
Vapennym nastfikem. Vysoce a rozdilné nasakavé podklady
je nutné ve vnéjSim prostredi upravit odpovidajicim HASIT
Vapennym nastfikem. Pfed zpracovanim omitky musi byt
osazeny veskeré pouzité omitkové listy. Osazeni musi byt v
souladu s pozadavky vyrobce profilu a musi byt z
nerezaveéjiciho materialu.

Priprava materialu

Zpracovani vsemi béznymi omitacimi stroji nebo ru¢né. 1
pytel smichat s 11 | vody (pitna nebo dle CSN EN 1008) a
promichat michadlem nebo kontinualni michackou do hmoty
bez hrud. Smichanou smés pfi ruénim zpracovani michat
minimalné 2-3 minuty.

Informace o zpracovani

Pro kone¢nou Upravu filcovanim se nejdfive nanese omitka v
tloustce cca 5 mm a stahne nahrubo lati. Pfi po¢atku tuhnuti
se jesté do Cerstvého podkladu nanasi omitka stejné
konzistence v tloustce cca 7 mm, povrch se vyrovna
stahovaci lati a zdrsni mfizkovou skrabkou. Po 24 hod. se
nanese 2 mm vrstva omitky a stoci se houbou. Pro
zpracovani jako jadrové omitky se nanese nejdfive vrstva
cca 5 mm a stahne nahrubo lati. Pfi po¢atku tuhnuti se jesté
do ¢erstvého podkladu nanasi omitka stejné konzistence v
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tloustce cca 10 mm, povrch se vyrovna stahovaci lati a
zdrsni miizkovou $krabkou. Pfi nasledném lepeni obkladd se
nanesena vrstva povrchoveé neupravuje, pouze se v
planované plose stahne na hrubo. Pfi vysychani se postarat
o dostatecné vétrani.

Zpracovani

P¥i strojnim zpracovani nanaseni véemi béznymi omitacimi
stroji.

Po naneseni na podklad se povrch srovna stahovaci lati. P¥i
pocatku tuhnuti povrch upravit filcem nebo molitanem a
nebo zdrsnit mrizovou skrabkou, v zavislosti na druhu
materialu a dalSi Upravé vrstvy.

Skladovani

Skladujte v neotevienych originalnich obalech v suchu na
drevénych paletach v uzavienych prostorach s normalni
vlhkosti (max. 65 %) a teplotou (max. +30 °C).

Skladujte minimalné 9 mésicd v souladu s nafizenim
1907/2006/ES pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni vihkosti
(obsah Cr6+). Datum vyroby je uveden na obale.

Znacka

QUALITY GUARANTEE

Vseobecné informace

Tento list nahrazuje v8echna predchozi vydani. A jen tato
verze je platnd. Informace uvedené v tomto technickém listu
predstavuji sou¢asny stav nasich znalosti a praktickych
zku$enosti. Informace byla poskytnuta s maximalni snahou
o korektnost. HASIT s.r.o. v§ak nenese odpovédnost za jeji
spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za
rozhodnuti uzivatele. Informace sama o sobé tak nevytvari
jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplfikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a
nezavisle posoudit jeho vhodnost pro zamyslené pouziti.
Nase produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené
suroviny nepretrzitému sledovani, ¢imz je zaru¢ena
konstantni kvalita. Sluzba naseho technického poradenstvi
je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
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prezentaci nasich vyrobkd. N&s technicky poradensky servis
je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouziti a
zpracovani, jakoZ i ohledné pfedvedeni nasich vyrobkd.
Aktualni stav nasich technickych listd naleznete na nasi
domovské internetové strance, pfip. si je miZete vyzadat v
pfislusné obchodni pobocce.

VSechny technické udaje uvedené v tomto produktovém
listu byly stanoveny za laboratornich podminek.

Mezi omitkou stén a stropli nebo schodistovymi rameny
musi byt profizla drazka a vyplnéna pruznym tmelem.
Predpokladané stavebni pohyby a omitkové spoje, musi byt
feSeny vhodnymi dilata&nimi profily. které musi byt vzdy
planovany. Tvorba puchyikl na hladkych betonovych
plochach nejsou vadou materiall. Velké lehké betonové
prvky nesmi byt omitnuté, nebo jen po konzultaci. Skrabani
nebo brouseni filcované struktury pred natérem nici
strukturu omitky. Natéry aplikovat az po upIlném vyschnuti
omitky, v zavislosti na klimatickych podminkach.

3/3

Technicky list (TL) | CS | 30.04.2026


https://www.hasit.cz/

