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TECHNISCHES MERKBLATT (TM)

ROFIX mirror/lucid glass

Effektbeschichtung

Anwendungsbereiche Eigenschaften

Hochwertige Glas-Effekt-Beschichtung zur B Gute Verarbeitungsqualitat, spritzbar
Oberflachengestaltung an Fassaden und Innenrdumen. Als B Hohe Witterungsbesténdigkeit

hochwertige Beschichtung fiir das nachtragliche
Uberarbeiten von Oberputzen. Durch gezielte Lichtbrechung
(Lichtabsorbtion und -reflexion) wird ein individueller
Glanzeffekt erzeugt. Nicht geeignet fiir mechanisch
belastete Bereiche. Kann in frisch aufgerollte Farbe
eingespritzt werden.

Verarbeitung

SRS
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Technische Daten

Artikelnummer 2000955714

EAN 7630141504186
Verpackung

Menge pro Einheit 20 kg/EH

Einheit pro Palette 24 EH/Pal.
Kdrnung 0,6-1,25 mm
Farbe Spiegelglas (mirror)
Verbrauch ca. 0,2 kg/m?
Warmeleitfahigkeit 0,8 W/mK EN 1745:2012
Trockenrohdichte 2500 kg/m?®
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ROFIX mirror/lucid glass

Effektbeschichtung

Verarbeitungsbedingungen

il o
IROFIX

Gefahrenhinweise

Wahrend der Verarbeitungs- und Trocknungsphase darf die
Umgebungs- bzw. Untergrundtemperatur nicht unter +5 °C
sinken.

Bis zur Durchtrocknung vor Frost, zu schneller
Austrocknung (direkter Sonneneinstrahlung, F6hn) und
nachtréglicher Durchfeuchtung (Regen) schiitzen. Fassade
mit Fassadenschutznetz vor direkter Sonnenbestrahlung
und unregelmaBiger Windtrocknung schutzen.

Untergrund

Der entsprechende Oberputz (mind. 1,5 mm Schichtdicke)
wird gemass Verarbeitungsrichtlinien aufgebracht. Nach
dem Oberputzauftrag und der Strukturierung ins nasse
Material aufspritzen.

Verarbeitungshinweis

Es ist darauf zu achten, dass der aufgebrachte Oberputz
oder die Farbe gleichmassig strukturiert ist, noch kein
Abbindeverhalten zeigt und die Effektbeschichtung absolut
gleichmassig homogen verteilt wird. Dadurch ist ein
gleichmassiger Abbindeprozess des Systemaufbaus nach
dem Auftrag sicherzustellen.

Verarbeitung

Der maschinelle Auftrag erfolgt gleichméssig mittels
geeignetem Spritzgerat.

Loses Material wird mittels Spezial-Spritzgerat (z.B. Giron
3,5 mm Dise) mit einem leistungsfahigem Kompressor (ca.
4-5 bar Dauerdruck) oder mittels Trichterpistole in zligigen,
kreisrunden Handbewegungen aufgespritzt. Bei
grossflachigen Anwendungen und bei langen Luftleitungen
(> 20 m) ist ein Kompressor mit mind. 1.100 I/min Leistung
notwendig. Kleinflachig (Fensterumrandungen,
Geschéftsportale 0.4.) sind 400 I/min. Férderleistung
ausreichend.
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Detaillierte Sicherheitshinweise erhalten Sie aus unseren
separaten Sicherheitsdatenblattern. Vor der Anwendung
sind diese Sicherheitsdatenblatter durchzulesen.

Lagerung

Gut verschlossen lagern.
Verschlossen unbegrenzt lagerféahig.

Rechtliche und technische Hinweise

Bei der Verarbeitung unserer Produkte sind die Angaben in
unseren technischen Merkblattern zu beachten, sowie die
Einhaltung der allgemeinen und jeweiligen spezifischen
Landernormen und die Empfehlung der jeweiligen nationalen
Fachverbénde zu berlcksichtigen.

Allgemeine Hinweise

Alle in diesem Produktdatenblatt angegebenen technischen
Daten wurden unter Laborbedingungen ermittelt.

2/2

Technisches Merkblatt (TM) | DE | 04.06.2026


https://www.roefix.ch/

