TECHNICKY LIST

WDVS KLEBE- und
ARMIERUNGSMORTEL 804

LEPIACA A ARMOVACIA MALTA

Oblast pouzitia Vlastnosti

Mineralna, priemyselne vyrabana mrazuvzdorna sucha malta B Univerzalne pouzitelny

na baze cementu, jemnych pieskov a armovacich vlakien. B VysSia vydatnost
Ako $pecialna lepiaca malta na lepenie a armovanie B Vyborné spracovanie.
tepelnoizolacnych dosiek (dosky z polystyrénu, mineralnej B DIha doba spracovatelnosti

viny, korku a pod.). Ako stierkova malta na pokladanie
armovacich tkanin na tepelnoizolacné dosky a vSetky rovné,
suché a predovsetkym nosné podklady. Armovacia hrubka 5
mm (nominalna hribka omietky NPD). Na lepenie a

stierkovanie extrudovaného polystyrénu(XPS) v oblasi sokla. Spracovanie
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Technické udaje

EAN 8586020960026
Balenie
Mnozstvo v baleni 25 kg/balenie
MnozZstvo na palete 48 kusov/paleta
Zrnitost 0-0,5 mm
Spotreba cca. 5 kg/m?

cca. 4 kg/m? (Lepenie)
cca. 6 kg/m? (Armovanie)

Poznamka k spotrebe Udaje o spotrebe st orientaéné a zavisia od podkladu a technoldgie spracovania.
Mnozstvo vody 6 L/balenie

Reakcia na ohen A2

Kapilarna nasiakavost < 0,5 kg/m#*min0,5 EN 1015-18

Difuzia vodnej pary cca. 30

Pevnost v tlaku <4 N/mm? (28 d) EN 1015-11
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WDVS KLEBE- und ARMIERUNGSMORTEL 804

LEPIACA A ARMOVACIA MALTA

Sucinitel tepelnej vo-
divosti AD

E-Modul
Cas schnutia

Objemova hmotnost
suchej zatvrdnutej
malty - stredna hod-
nota

Hrabka vrstvy
sd-hodnota

Specialna tepelna ka-
pacita

Schvalenie systému

Teplota podkladu

Materialové zlozenie

cca. 0,87 W/mK

cca. 3500 N/mm?
cca. 7 dni
cca. 1450 kg/m?®

0-6 mm
cca.0,1m
1 J/kg K

ETA - 06/0037 WDVS HASITHERM -POL ETA - 19/0444 WDVS HASITHERM MIN

5-25°C

Priprava vyrobku

B Vysokokvalitny vapencovy piesok
B Minerdlny
B Cement

Podmienky spracovania

Pocas spracovavania a vytvrdzovania materialu nesmie
teplota okolia alebo podkladu klesnut pod +5 °C a vystupit
nad +30 °C.Do uplného vyschnutia chranit pred mrazom,
dazdom, rychlym vysusenim a prievanom.

Podklad

Podklad musi byt suchy, pevny, bez necist6t,ako su prach,
sadze, riasy, vykvety, atd.

Priprava podkladu

Film tvoriace separacné prostriedky (plesne, oleje atd.) je
nutné odstranit. Kriedujuce alebo zbrusené podklady je

nutné spevnit vhodnymi prostriedkami s hibkovym tginkom.

Nalepené tepelnoizolacné dosky je nutné po vyschnuti
lepiacej malty upevnit rozpernymi kotvami. PocCet a
rozmiestnenie je rieSené v projekte.

Spoloc¢nost skupiny FIXIT GRUPPE | www.kreisel.sk

Obsah jedného vreca sa zmieSa s danym mnozstvom vody
(pitné voda alebo voda podla STN EN 1008) pomocou
elektrického miesadla alebo kontinualnej mieSacky na
homogénnu zmes bez hrudiek. Cas miesania pri ruénom
spracovani 2-3 minuty. Po namieSani nechat cca 10 minut
odlezat a eSte raz kratko premiesat.

Pokyny k spracovaniu

Lepiaca zmes je pri +15 °C a 50 % relativnej vihkosti
vzduchu po 2 dfioch ¢iastoéne odolna proti zataZeniu. Do
Uplného vytvrdnutia lepiacej zmesi nesmu byt
tepelnoizola¢né dosky vystavené Ziadnemu mechanickému
namahaniu. Cerstvii maltu spracovat do 2 hod. od
namiesania.

Obsahuje cement/vapenny hydrat. Je drazdivy. Maltova
zmes drazdi o¢i a kozu. Nebezpec€enstvo podrazdenia pri
styku s pokozkou - u citlivych os6b mdze vyvolat alergické
podrazdenie koZe. Pri praci zabrarite styku malty s
pokozkou a o€ami. Vdychovaniu prachu zabrarite
pouzivanim vhodnych ochrannych pomécok. PouZivajte
vhodny ochranny odev, rukavice a v pripade potreby
ochranné okuliare alebo ochranu tvare. Uchovavajte mimo
dosahu deti! Pri zasahu o¢i vymyvajte opatrne 10 - 15 minut
velkym mnozstvom vody, pri kontakte s pokozkou zoblecte
kontaminovany odev a pokozku umyte velkym mnozstvom
vody a mydlom. V pripade zdravotnych tazkosti okamzite
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WDVS KLEBE- und ARMIERUNGSMORTEL 804

LEPIACA A ARMOVACIA MALTA

vyhladajte lekarsku pomoc/starostlivost.

Spracovanie

Lepenie tepelnoizolaénych dosiek: lepiacu zmes nanasat na
minimalne 40% plochy izola¢nej dosky ru¢ne alebo strojovo.
Zmes sa nanesie celoplo$ne zubovym hladitkom alebo sa
nanasa po obvode dosky vo forme 5 cm Sirokého pasu a do
stredu sa nanesu 3 — 4 terce s priemerom 15 cm. VySka
lepiacej vrstvy musi byt prispdsobena rovinnosti podkladu.
Pri lepeni dosiek z mineralnej viny je mozné lepiacu zmes
nastriekat na stenu a nasledne prilepit dosku.

Armovanie izola¢nych dosiek: Po cca 2 -3 dioch po
nalepeni dosiek ( v zavislosti od klimatickych podmienok) sa
nanesie vhodna armovacia vrstva pomocou polkruhového
zubového hladitka @ 12mm a upravi. Minimalna hribka
armovacej vrstvy musi byt 5mm.

Vystuznu mriezku zatlagit do vystuznej vrstvy, jednotlivé
pasy sa musia prekryvat v Sirke cca 10 cm v oblasti spojov a
zastierkovat. Ak je to nutné, rovinu vyrovnajte stahovacou
latou.

Po cca 5 - 7 diioch (v zavislosti od klimatickych podmienok)
je mozné realizovat dalSiu vrstvu systému. V chladnom a
vlhkom pocasi je nutné dobu zrenia armovacej vrstvy
predizit.

Skladovanie

Skladovat v suchu a chlade na drevenych paletach. Pri
skladovani je nutné chranit pred pésobenim vody a vysokou
relativnou vihkostou vzduchu (max. 65 %).

Doba skladovania: 12 mesiacov podla 1907/2006/ES a
priloha XVII pri +20 °C, 65 % relativnej vihkosti vzduchu
(chréom redukovany), vid obal.

Vseobecné informacie

Technicky list nahradza vSetky predchadzajuce vydania. Iba
uvedena verzia je platna. Informécie uvedené v technickom
liste predstavuju su€asny stav nasich znalosti, vedomosti a
praktickych skusenosti. Informécie boli poskytnuté s
maximalnou snahou o korektnost. Nasa spolo€nost vSak
nenesie zodpovednost za ich spravnost a Uplnost a su¢asne
nenesie zodpovednost za rozhodnutie uzivatela. Informacia
sama osebe nevytvara akykolvek pravny zavazok alebo iné
doplnkové povinnosti. Zakaznik je povinny skontrolovat
vyrobok a nezavisle posudit jeho vhodnost pre zamyslané
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pouzitie. NaSe vyrobky, ako aj vSetky obsiahnuté komodity
su priebezne monitorované, ¢im je zaru€ena konzistentna
kvalita. Sluzba nasho technického poradenstva je k
dispozicii na otazky tykajuce sa pouZitia, spracovania a
prezentaciu nasich vyrobkov. Nas technicky poradensky
servis je Vam k dispozicii. Aktualny stav technickych listov
najdete na naSej internetovej stranke.

VSetky technické udaje uvedené v tomto technickom liste
boli stanovené v laboratérnych podmienkach.

Prosim nezabudnut: Povrchova Uprava musi byt podla
predpisov odbornej komunity realizovana omietkami a
natermi s referencnou hodnotou svetla (HBW) >25%. V
pripade referen¢nej hodnoty svetla (HBW) < 25% je nutné
aplikovat HASIT SycoTec systéem.
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