ROLTYNK 070

Mineraalne dekoratiivkrohv

Rakendusvaldkonnad:

Valgest tsemendist valmistatud segu, mis on ette ndhtud dekoratiivse dhukese krohvikihi
paigaldamiseks kasitsi.

Soltuvalt kasutatavatest tooriistadest on voimalik krohvi erinevalt modelleerida ja saavutada
originaalseid tekstuure. Sellest massist on vdimalik spetsiaalsete templite abil tekitada puidumustri
imitatsioon. Toodet saab kasutada ka sileda fassaadi efekti loomiseks.

Kasutatav nii sise- kui ka valistingimustes.

Omadused: » Peeneteraline
» Sobib telliste voi laudade imitatsioonideks
« Eriti aurulabilaskev
* Hea nakkumine aluspinnaga
» UV-kiirguse kindel
« Kilmakindel
* Veekindel
Tootlemine: +25°C ' @
Ea S EF =1
+5°C 12M
Tehnilised andmed:
Art. 5907418090379
Pakendi tutp
Kogus uhiku kohta 25 kg/EH
Uhikud kaubaalusel 48 EH/Pal.
Varv Valge
Terade suurus 0-0,5mm

Tarbimine ca. 1,5 kg/m?mm
Kuivamisaeg 24 Kkuni 48 tundi
Tootlemisaeg ca. 20 min
Kihi paksus 2-5mm
Lahustuva kroom VI sisaldus <0,0002 %
Vajalik veekogus ca. 6,9 I/Sack
Aurule |abilaskev V2 — keskmine
Haardumine koos >0,3 MPa

Toode vastab:

+ EN 15824

Materiaalne alus:

» Valge portlandtsement
» Lubjakustutusega

* Mineraalsed taiteained
» Parandavad lisandid

Substraat:

Enne krohvimistéid tuleb kdik pinnad kruntida TYNKOLIT-T 330 v6i TYNKOLIT-U 340-ga.
Seente v6i muude mikroorganismide kahjustatud pinnad desaktiveeritakse vahendiga
SEPTOBUD 1008.

Tugevalt imavad pinnad tuleb kruntida GRUNTOLIT-W 301-ga (enne kruntimist TYNKOLIT-T 330
vOi TYNKOLIT-U 340-ga).

Aluspinna ettevalmis-
tamine:

Ein Unternehmen der FIXIT GRUPPE

Tehniline teabeleht (TM) 15.01.2025

Soojustussiisteemi armeerimiskiht: Kruntida TYNKOLIT-T 330 voi TYNKOLIT-U 340 abil
Lubitsementkrohv: Kruntida TYNKOLIT-T 330 voi TYNKOLIT-U 340 abil

Kipskrohv: Kruntida TYNKOLIT-T 330 voi TYNKOLIT-U 340 abil

Kipsplaat: Kruntida TYNKOLIT-T 330 voi TYNKOLIT-U 340 abil

Betoon, raudbetoon: Kruntida TYNKOLIT-T 330 vo6i TYNKOLIT-U 340 abil
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Ettevalmistus: Kasitsi kasutamine: Kuiv segu tuleks jark-jargult valada anumasse, milles on 6,5 | puhast vett,
segades kasitsi voi mehaaniliselt mikseriga, kuni saadakse Uhtlane tikkideta mass. Lase segul
kipseda 5-10 minutit ja seejarel sega uuesti 1abi.

Selleks, et valtida erinevusi, tuleb iga krohvipartii valmistada tépselt samamoodi, kasutades sama
veekogust.

Tootlemine: Krohvi kantakse pinnale roostevabast terasest kellu abil kuni vastava paksuseni, séltuvalt
modelleerimise viisist ja soovitud efektist. To6deldakse kellu véi mdne muu todriistaga kohe
parast pealekandmist.

Varskelt krohvitud pindu tuleb kaitsta otsese paikesevalguse, kilma, tuule ja vihma eest.
Ebasoodsate ilmastikutingimuste korral kasutage tellingute katteid.

Tootlemistingimused: Krohvimise ja kuivamise ajal peaks keskkonna ja pinna temperatuur olema mitte madalam kui +5
°C ja mitte kdrgem kui +25 °C. Krohvitav pind peab olema kuiv, tasane, puhas, tugev, murenemata
ja Uhtlane.

Aluspind peab olema pragudeta, ilma soolalahusteta ja puhas: eemaldatud tolm, rasv, varvijaagid,
hallitus, vetikad v6i sammal.

Markused: Samal pinnatasapinnal tuleb kasutada ainult Ghe tootmispartii tooteid.
Krohvitavad alad tuleb thendada enne nende kuivamist, st ,marg marjale“.
T66d peavad olema korralikult organiseeritud, et kogu krohvitud pinna té6tlemisviis vastaks krohvi
kuivamisajale ja annaks Uhtlase, soovitud tulemuse.
Parast kuivamist katta krohv valitud varviga fassaadivarviga.

Ladustamine: Kuivas ja kahjustamata pakendis sailib mitte kauem kui 12 kuud alates valmistamise kuupaevast.

Uldine teave: Meie vastutame oma toote kvaliteedi ja sobivuse eest vastavalt selle otstarbele. T66de teostamise
metoodika esitamisel tugineme katsetele ja praktilistele oskustele. Kuid need on Uldised juhised ja
soovitused, mis ei anna garantiid tehtud t66de kvaliteedi kohta, kuna erijuhtudel on vajalik objekti
ehituslike ja flusikaliste omaduste hindamine. Samuti ei saa me mdjutada t66de teostamist,
seetdttu on t6dde tegemisel oluline olukorda adekvaatselt hinnata ja vajadusel ise katseid teha.
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