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HASIT 650 CS |

Strojni jadrova nebo vrchni omitka

Oblast pouziti

“HASIT-

STROJNI JADROVA
'NEBO VRCHNI OMITKA

Vlastnosti

Jedno i vicevrstva jadrova vapenocementova omitka pro
omitani v8ech druht stavebnich materiald ve vnéjsim i
vnitfnim prostredi. Také Ize aplikovat jako jednovrstva
filcovana omitka. Pro vysoké naroky na kvalitu povrchu se
doporucuje dvouvrstvé zpracovani. HASIT 650
Kalkzementputz nepouzivat nechranénou v soklové ¢asti. Ve
vnéjSim prostiedi nedoporucijeme pouzivat na tepelné
izolaéni zdici prvky. Beton upravit v zavislosti na
vlastnostech bud pomoci malty HASIT 605 Haft-und
Armierungsmortel nebo penetraéniho pripravku HASIT
Betonkontakt! Savé a nerovhomérné savé podklady ve
vnéjSim prostiedi upravit odpovidajicim cementovym
nastfikem HASIT 610, ve vnitfnim prostiedi penetracnim
pfipravkem HASIT Aubrennsperre! Pri aplikaci omitek
doporudéujeme dbat pokyn(i a zasad uvedenych v CSN EN
13914-1 (2). V pfipadé potieby zadejte nasi technickou a
poradenskou sluzbu. Jako podklad (jadrova omitka) pro
HASIT mineralni a pastovité Slechténé omitky nebo Stukové
omitky. Pokud je omitka vystavena zvySenému namahani
(navétrna strana, smisené zdivo, vétsi aplikacni tloustky,
vlhkost v podkladu atd.) a pfed aplikaci vrchni Slechténé
omitky (zrnitosti < 2 mm) je nutné ve vnéjSim prostredi,
provést celoplo$né armovaci vrstvu s vyztuznou tkaninou,
materialem HASIT 855 Dadmmschutzschicht nebo HASIT 860
DIEPLAST LIGHT.

Technicka data

® Vyborné zpracovani.
B |dedlné rovnomérna struktura povrchu

Zpracovani

Ealiolip

CANW

Lt

Cislo vyrobku

Baleni

Mnozstvi na baleni 30 kg/Bal.
Baleni na paleté 42 Mnoz./Pal.
Zrnitost

Spotreba
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2000022876 2000022874

E)

1000 kg/Bal.

0-1,2 mm
ca. 13,3 kg/m?/cm
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Cislo vyrobku

Poznamka ke spotre-
bé

Mnozstvi vody na jed- ca. 7 L/Bal.

notku
Reakce na ohen

Tepelna vodivost
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2000022876 2000022874

Udaje o spotiebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

0,23 L/Bal.

Al

< 0,61 W/mK pro P=50% EN 1745:2002

< 0,66 W/mK pro P=90% EN 1745:2002

Skupina malt

Tloustka vrstvy

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty

Teplota podkladu
Pokyny k baleni

Materialové slozeni

GP EN 998-1
CS | EN 998-1
WcO0 EN 998-1

10-25 mm
< 1500 kg/m?®

5-30 °C

V papirovych pytlich nebo volné v silech.

Priprava podkladu

Kvalitni vapencovy pisek

Mineralni

Dolomitické vapno

Cement

Prisady pro zlepseni zpracovatelnosti

Podklad

Podklad musi byt suchy, bez prachu, bez namrazy, savy,
rovny, dostate¢né tvrdy a pevny, bez vykvétl a
uvolihovacich prostfedkd, olejli a mastnoty. Podklad je nutné
posoudit a upravit v souladu s CSN EN 13914-1(2). Pokyny
pro zpracovani plati pro zdiva zhotovena podle norem a
vyzaduji uzaviené spary. Oteviené spary a chybgjici ¢asti
musi byt nejprve uzavieny vhodnym materialem. VSechny
specialni stavebni materialy (napf. UWS desky, slepé
krabice, XPS-R desky, atd.), se do omitek zpracovavaji dle
pokynl v navodu vyrobce.
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Po provéreni a pfipravé podkladu (vyplnéni $licl, spar a
dutin) je mozné provést pfislusnou Upravu podkladu
vhodnym zpracovanim. Hladké betonové plochy se musi
prfedem upravit smési HASIT 605 Haft- und
Armierungsmortel pofipadé HASIT Betonkontakt. Izolaéni
desky se musi pfedem upravit smési HASIT 605 Haft- und
Armierungsmortel . Nerovnomérné savé podklady je nutné
upravit odpovidajicim HASIT cementovym nastfikem s
aplikaci v celé plose podkladu (100% pokryti). K pfipevnéni
omitkovych profilll pfed aplikaci omitek s obsahem cementu
doporucujeme Hasit 500 Ansetzmortel (nepouzivejte
materidly na bazi sadry!). (Napt. roletové skriné, HWL-desky)
na mistech styku se zdicimi prvky a na mistech lomové
kritickych, se vklada vyztuzna tkanina odolna vaci alkaliim a
to do horni tfetiny zakladni vrstvy omitky (Cerstvy do
Cerstvého) Pred zpracovanim omitky musi byt osazeny
veskeré pouzité omitkoveé listy. Osazeni musi byt v souladu s
pozadavky vyrobce profilu a musi byt z nerezavéjicino
materialu.

Pfiprava materialu

PFi ruéni aplikaci smichejte obsah pytle s Cistou vodou podle
stanoveného mnozstvi vody pomoci michadla do homogeni
smeési. Smichanou smés pfi ru¢nim zpracovani michat
minimalné 2-3 minuty.
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Skladovani

Pro jednovrstvou aplikaci (aplikace je mozna pouze u
homogenich, rovhomérné savych podkladech) naneste
pozadovanou vrstvu omitky a stahnéte do pozadované
rovinnosti. Pfi po¢atku tuhnuti (pfi dotyku nesmi zstat
z&dné otisky prstd) plochu upravit filcem nebo molitanem.
Pri filcovani nemacet filc nebo molitan, ale Stétkou lehce
navlhcit plochu. DalSi vrstvu je mozné aplikovat po vyschnuti
predchozi vrstvy. Minimalni doba schnuti: 1 mm omitky = 1
den schnuti, v zavislosti na klimatickych podminkach. Na
prechody riznych stavebnich materiald, malé plochy z
drevovlaknitych desek musi byt viozena vyztuzna tkanina
odolna vicéi alkaliim s pfesahem 20 cm na kazdou stranu od
hrany, ve vnitfnim prostfedi je mozné vlozit do armovaciho
tmelu na podklad. Také vnéjsi rohy stavebnich otvor( je
nutné vyztuZit timto zplsobem nebo je mozné pouzit
diagonalni Sikmy pas o rozméru 30x50cm s vlozenim pfimo
k rohu, tkanina se vklada do horni tfetiny celkové tloustky
vrstvy omitky. Pfi smiSeném zdivu, kritické geometrii
podkladu, vétSich tloustkach omitky, omitani vnéjSich stén s
povrchovou upravou omitky filcovanim nebo Slechténymi
omitkami se zrnitosti mensi nez 2 mm je nutné omitku
celoplo$né vyztuzit vyztuznou tkaninou odolnou alkaliim.
Tkaninu vlozit do ochranné omitky HASIT 855 na zdrsnénou
a vyschlou kone¢nou vrstvu omitky.

Zpracovani

Produkt miZe byt zpracovan véemi béznymi omitacimi stroji
a nebo ru¢né. Dodatecné pridavani plniv a pfisad k hotové
maltové smési je nepfipustné! Nesmichavejte s jinymi
materidly.

P¥i strojnim zpracovani nanaseni véemi béznymi omitacimi
stroji.

Po naneseni na podklad se povrch srovna stahovaci lati. P¥i
pocatku tuhnuti povrch upravit filcem nebo molitanem a
nebo zdrsnit mrizovou skrabkou, v zavislosti na druhu
materidlu a dalSi Upravé vrstvy.

Disperzni natéry nebo obklady je mozné provadét az po
Uplném vyschnuti omitky, ne dfive nez po 4 tydnech.
Dodrzovat obecné zasady pro vysychani omitek pred
aplikaci dalSich vrstev. Minimalni doba schnuti 1 mm omitky
=1 den schnuti v zavislosti na klimatickych podminkach.
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Skladujte v suchu a chladu na dfevéném rostu. Chrarnte
pred vihkosti.

Skladujte minimalné 9 mésicl v souladu s nafizenim
1907/2006/ES pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni vihkosti
(obsah Cr6+). Datum vyroby je uveden na obale.

Vseobecné informace

Tento list nahrazuje v8echna predchozi vydani. A jen tato
verze je platnd. Informace uvedené v tomto technickém listu
predstavuji sou¢asny stav nasich znalosti a praktickych
zku$enosti. Informace byla poskytnuta s maximalni snahou
o korektnost. HASIT s.r.o. v§ak nenese odpovédnost za jeji
spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za
rozhodnuti uzivatele. Informace sama o sobé tak nevytvari
jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplfikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a
nezavisle posoudit jeho vhodnost pro zamyslené pouziti.
Nase produkty podléhaji stejné jako v§echny obsazené
suroviny nepretrzitému sledovani, ¢imz je zaru¢ena
konstantni kvalita. Sluzba naseho technického poradenstvi
je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobkud. Nas technicky poradensky servis
je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouZiti a
zpracovani, jakoz i ohledné predvedeni nasich vyrobkd.
Aktualni stav nasich technickych listd naleznete na nasi
domovské internetové strance, pfip. si je miZete vyzadat v
pfislusné obchodni pobocce.

V8echny technické Udaje uvedené v tomto produktovém
listu byly stanoveny za laboratornich podminek.

PFi zpracovani je tfeba dodrzovat platné normy a predpisy
pro kazdou konkrétni oblast pouziti. Silné a rozdilné savé
podklady je nutné pfed omitanim ve vnéjSim prostredi
upravit nastfikem HASIT 610 Vorspritz und Universalmortel
ve vnitfnim prostredi nastfikem HASIT 610 popfipadé
penetracnim pfipravkem HASIT Aufbrennsperre.
Pérobetonové zdivo je vhodné k omitani az pfi ustaleném
stavu a zbytkova vihkost zdiva je 6-10%. Na monolitickych
betonovych podkladech miize vlivem nedokolasti podkladu
dochazet k vytvoreni puchyrkd. Tyto puchyrky je nutné pfi
pocatku tuhnuti zamacknout ocelovym hladitkem. P¥i
nasledném lepeni obkladd se nanesena vrstva povrchové
neupravuje, pouze se v planované plose stahne na hrubo. V
pfipadé aplikace omitky na zdivo vytvorené
tepelnéizolaénimi zdicimi prvky spojovanymi PU pénou,
doporucéujeme nanesenou omitku ve vnéjSim prostredi
celoplo$né armovat vyztuznou tkaninou vliozenou do horni
tretiny celkové tloustky omitky popfipadé provést
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celoplo$né armovaci vrstvu s vyztuznou tkaninou
materialem HASIT 855 Dammschutzschicht nebo HASIT 860
DIEPLAST LIGHT.

Spole¢nost skupiny FIXIT GROUP | www.hasit.cz

“HASIT=

Prirozené lépe stavét

4/4

Technicky list (TL) | CS | 04.06.2026


https://www.hasit.cz/

