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TECHNICKY LIST (TL)

HASIT 690 |

~HASIT-
Ruc¢ni jadrova omitka 690
NI 30kg
Oblast pouziti Vlastnosti
Jadrova omitka na vSechny normalni podklady jako napft. B Mineralni
keramické cihly, betonové tvarnice, vapenopiskové cihly a W Pro zdéni i omitky.
popf. betonové konstrukce. Nepouzivat na velmi vihké a B Dobré ruéni zpracovani
solemi zatizené zdivo. B Vynikajici ruéni zpracovani
Zpracovani
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Technicka data

Cislo vyrobku 2000022895 2000022893 2000022898 2000022896

Celni tarifni &islo 32149000
B B
Mnozstvi na baleni 30 kg/Bal. 1000 kg/Bal. 30 kg/Bal. 1000 kg/Bal.
Baleni na paleté 42 Mnoz./Pal. 42 Mnoz./Pal.
Zrnitost 0-2 mm 0-4 mm
Egznémka ke spotre- Udaje o spotiebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

&
Vydatnost ca. 21 L/Bal. ca. 700 L/t ca. 18 L/Bal. ca. 600 L/t
Mr][clzistvi vody na jed- 5,5 L/Bal. ca. 0,18 L/Bal. ca. 5,5 L/Bal. ca. 0,18 L/Bal.
notku
Reakce na ohen A1
Pevnost v tlaku > 2,5 N/mm? (28 d) EN 1015-11
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Cislo vyrobku 2000022895 2000022893 2000022898 2000022896

Minimalni tloustka
omitky

Skupina malt

Tloustka vrstvy

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty

Teplota podkladu
Pokyny k baleni

Materialové slozeni
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10 mm

Obycejna malta pro vnéjsi/vnifni omitku GP - CS Il - Wc0 EN 998-1
Maltova skupina DIN 1053

PII DIN 18550
0-10 mm
ca. 1400 kg/m?®

5°C

V recyklovatelném papirovém pytli

Priprava podkladu

B Kvalitni vapencovy pisek

B Bily vapenny hydrat

B Cement

B Prisady pro zlep$eni zpracovatelnosti

Podminky zpracovani

Bé&hem zpracovani a schnuti nesmi teplota podkladu a okoli
klesnou pod +5 °C a prekrocit +30 °C.Pfi zpracovani a
tvrdnuti materidlu, ale minimalné tfi dny, chranit pred
mrazem.

Podklad

Podklad musi byt suchy, bez prachu, bez namrazy, savy,
rovny, dostate¢né tvrdy a pevny, bez vykvétl a
uvolnhovacich prostfedk(, oleji a mastnoty. Podklad je nutné
posoudit a upravit v souladu s CSN EN 13914-1(2). Pokyny
pro zpracovani se vztahuji na zdivo v souladu se
stanovenymi normami pro vyplnéni spar a prasklin. Oteviené
spary a praskliny musi byt pfed nanasenim omitky
zapraveny vhodnym materidlem a zpUsobem. Material musi
byt pfed pouzitim omitky zcela vyschly. VSechny specialni
stavebni materialy (napf. UWS desky, slepé krabice, XPS-R
desky, atd.), se do omitek zpracovavaiji dle pokyn( v navodu
vyrobce.
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Po provéreni a pfipravé podkladu (vyplnéni slicl, spar a
dutin) je mozné provést pfislusnou Upravu podkladu
vhodnym zpracovanim. Nerovnomérné savé podklady je
nutné upravit odpovidajicim HASIT cementovym nastfikem s
aplikaci v celé ploSe podkladu (100% pokryti). (Nap¥.
roletové skfing, HWL-desky) na mistech styku se zdicimi
prvky a na mistech lomové kritickych, se vklada vyztuzna
tkanina odolna vici alkaliim a to do horni tietiny zakladni
vrstvy omitky (Cerstvy do Cerstvého) Pfed zpracovanim
omitky musi byt osazeny veskeré pouzité omitkové listy.
Osazeni musi byt v souladu s pozadavky vyrobce profilu.
Pro osazeni omitkovych profild pro omitky na bazi cementu
doporucujeme HASIT 500 Ansetzmértel FIXIT (nepouzivat
osazovaci malty na bazi sadry nebo samotnou sadru). Na
betonovou plochu natdhnout material HASIT 605 Haft und
Armierungsmortel a vrstvu upravit vodorovnymi tahy
zubovym hladitkem s vy$kou zubu 4 mm. Na nenasakavé
stavebni prvky (beton, Liapor) se nanasi nejdfive cca 5-7
mm vrstva omitky, zdrsni se hfebenovou Skrabkou a necha
se min. 48 hod. zatvrdnout. Potom se nanese druha vrstva
omitky a dal$i zpracovani se provadi podle jednoho z vyse
uvedenych postupt.

Pfiprava materialu

PFi ru¢ni aplikaci smichejte obsah pytle s Cistou vodou podle
stanoveného mnozstvi vody pomoci michadla do homogeni
smeési. Smichanou smés pfi ru¢nim zpracovani michat
minimalné 2-3 minuty.
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Informace o zpracovani
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Zpracovani

Na pfechody riznych stavebnich materialt, malé plochy z
drevovlaknitych desek musi byt viozena vyztuzna tkanina
odolna vicéi alkaliim s pfesahem 20 cm na kazdou stranu od
hrany, ve vnitfnim prostfedi je mozné vlozit do armovaciho
tmelu na podklad. Také vnéjsi rohy stavebnich otvor( je
nutné vyztuZit timto zplsobem nebo je mozné pouzit
diagonalni Sikmy pas o rozméru 30x50cm s vlozenim pfimo
k rohu, tkanina se vklada do horni tfetiny celkové tloustky
vrstvy omitky. Pfi smiSeném zdivu, kritické geometrii
podkladu, vétsich tloustkach omitky, omitani vnéjSich stén s
povrchovou upravou omitky filcovanim nebo Slechténymi
omitkami se zrnitosti mensi nez 2 mm je nutné omitku
celoplo$né vyztuzit vyztuznou tkaninou odolnou alkaliim.
Tkaninu vlozit do ochranné omitky HASIT 855 na zdrsnénou
a vyschlou konegnou vrstvu omitky. Cerstvou maltu
zpracovat do 2 hod od namichani. Béhem tuhnuti — zejména
pfi pouziti topnych zafizeni - zajistéte dobré podminky pfi
schnuti a vytvrzovani (napf. narazovym vétranim). Pfimé
zahfivani neni povoleno. DalSi vrstvu je mozné aplikovat po
vyschnuti pfedchozi vrstvy. Minimalni doba schnuti: 1 mm
omitky = 1 den schnuti, v zavislosti na klimatickych
podminkach. Nesmichaveijte s jinymi materidly. Primérna
tloustka omitkového systému, ktery splfiuje obecné
pozadavky dle normy, musi byt v tloustce 15 mm. Omitka
nesmi byt nanasena ve vétsi tloustce nez 15 mm v jedné
vrstvé. Pfi pozadavku na vétsi tloustku je nutné omitku
nanaset ve vice vrstvach. Minimalni tloustka: 10 mm. Pro
konec¢nou upravu filcovanim se nejdfive nanese omitka v
tloustce cca 5 mm a stéahne nahrubo lati. Pfi po¢atku tuhnuti
se jesté do Cerstvého podkladu nanasi omitka stejné
konzistence v tloustce cca 7 mm, povrch se vyrovna
stahovaci lati a zdrsni mfizkovou Skrabkou. Po 24 hod. se
nanese 2 mm vrstva omitky a sto¢i se houbou. Pri
zpracovani jako jadrova omitka se nanese nejdfive vrstva
cca 5 mm a stahne nahrubo lati. Pfi poCatku tuhnuti se jesté
do Cerstvého podkladu nanasi omitka stejné konzistence v
tloustce cca 10 mm, povrch se vyrovna stahovaci lati a
zdrsni celoplo$né mfizkovou Skrabkou. Pfi nasledném lepeni
obkladll se nanesena vrstva povrchové neupravuje, pouze
se v planované ploSe stahne na hrubo. Pfi dleSim
pracovnich prestavkach nez 30 minut je nutné vycistit
omitaci stroj i dopravni hadice. Doba zpracovatelnosti je
zavisla na teploté podkladu a okoli, cca 200 minut.
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Produkt mizZe byt zpracovan véemi béZnymi omitacimi stroji
a nebo ru¢né. Dodatecné pfidavani plniv a prisad k hotové
maltové smési je nepfipustné!l Nesmichavejte s jinymi
materialy.

P¥i ru€nim zpracovani michame ru¢nim michadlem nebo
kontinualnim micha¢em a zpracujeme zednickou Izici nebo
ocelovym hladitkem.

PFi strojnim zpracovani nanaseni vSemi béznymi omitacimi
stroji.

Po naneseni na podklad se povrch srovna stahovaci lati. P¥i
pocatku tuhnuti povrch upravit flcem nebo molitanem a
nebo zdrsnit mfizovou Skrabkou, v zavislosti na druhu
materidlu a dalSi upravé vrstvy.

Dodrzovat obecné zasady pro vysychani omitek pred
aplikaci dalSich vrstev. Minimalni doba schnuti 1 mm omitky
=1 den schnuti v zavislosti na klimatickych podminkach.
Disperzni natéry nebo obklady je mozné provadét az po
uplném vyschnuti omitky, ne dfive nez po 4 tydnech.

Bezpecnostni pokyny

Podrobné bezpecénosti informace naleznete v samostatném
bezpedénostnim listé. Pfed pouZitim nutno ddkladné procist.

Skladovani

Skladovat v suchu a chranit pfed vihkosti.

PFi spravném skladovavi v origilnalnim neotevieném obalu,
nizky obsah chromanu podle nafizeni 1907/2006/ES, pfiloha
XVII, pfi teploté +20 °C a 65 % RV, min. 9 mésicl po vyrobé,
datum vyroby viz. tisk na obalu.

Vseobecné informace

Tento list nahrazuje vSechna predchozi vydani. A jen tato
verze je platna. Udaje uvedené v tomto technickém listu
obsahuiji vSeobecné informace a smérnice pro zpracovani a
odpovidaji nasim sou¢asnym znalostem a zkuSenostem s
pouzivanim. Informace byla poskytnuta s maximalni snahou
o korektnost. HASIT s.r.o. vSak nenese odpovednost za jeji
spravnost a uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za
rozhodnuti uzivatele. Informace sama o sobé tak nevytvari
jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplrikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a
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nezavisle posoudit jeho vhodnost pro zamyslené pouziti.
Nase produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené
suroviny nepretrzitému sledovani, ¢imz je zaru¢ena
konstantni kvalita. V pfipadé potieby Zadejte nasi
technickou a poradenskou sluzbu. Nas technicky
poradensky servis je Vam k dispozici pro Vase dotazy
ohledné pouziti a zpracovani, jakoz i ohledné predvedeni
nasich vyrobku. Aktualni stav nasich technickych listd
naleznete na nasi domovskeé internetové strance, pfip. si je
mUzete vyzadat v pfislusné obchodni pobocce. Pi aplikaci
je tfeba zohlednit narodni, jakoz i evropské normy a nafizeni,
navic mezinarodni a pfislusné narodni standardy, predpisy,
smeérnice pro zpracovani, technicke listy atd.

VSechny technické udaje uvedené v tomto produktovém
listu byly stanoveny za laboratornich podminek.

Pred pouzitim prostudujte aktualni technicky list. Pfi HBW
(svételné zatizeni fasady) <20 % pouzivat systém HASIT
SycoTec®. U betonovych podkladd musi byt zbytkova
vlhkost mensi nez 4 % (méfeno CM metodou). VIhké
stavebni ¢asti by nemély byt omitany (riziko pozdnich trhlin).
Zdivo musi byt chranén pred vlhkosti béhem vystavby.
Dilata¢ni spary nesmi byt omitnuté je nutné pouzit vhodné
profily. Mezi sténou a stropni konstrukci nebo schodistovou
deskou je nutné omitku profiznouot v minimalni Sifce 3 mm
a vyplnit pruznym tmelem. Pfedpokladané stavebni pohyby
a omitkové spoje, musi byt feSeny vhodnymi dilataCnimi
profily. které musi byt vzdy planovany. Pfi nasledném lepeni
obkladll se nanesena vrstva povrchové neupravuje, pouze
se v planované ploSe stdhne na hrubo. Natéry aplikovat az
po Uplném vyschnuti omitky, v zavislosti na klimatickych
podminkéch. Skrabani nebo brouseni filcované struktury
pred natérem nici strukturu omitky. Stavebni omitkové
systémy s konstantni nebo opakujici vihkosti (napf.
nedostatecné t&snéni kapilarné vzlinajici vihkosti, pronikajici
vlhkosti), sniZuji odolnost vici vodé v pribéhu ¢asu. Pred
pouzitim prostudujte aktualni technicky list a pfislusné
normy a predpisy
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