TECHNICKY LIST (TL)

“HASIT=

Prirozené lépe stavét

HASIT Akustikmortel

Strojni akusticka omitka

Oblast pouziti

“HASIT=

AKUSTIK-

Vlastnosti

Jedno i vice vrstva jadrova omitka uréena zejména pro
strojni omitani vdech druhl zvukové izola¢nich zdicich prvki
ve vnitfnim prostredi v maximalni tloustce jedné vrstvy 25
mm. Zvukova neprizvuénost zékladni stény se vlivem
aplikace omitky zlep$i o jednu Sestinu tedy o cca 17 %
Deklarované hodnoty zlep$eni zvukové nepriizvuénosti jsou
deklarovany pfi tloustce omitky HASIT Akustikmortel 15
mm. Beton upravit pomoci malty HASIT 605 Haft-und
Armierungsmortel (povrchové upravit zubovym hladitkem
vodorovnymi tahy)! Savé a nerovhomérné savé podklady
upravit odpovidajicim cementovym nastfikem HASIT 610
Vorspritz und Universalmortel! Pfi aplikaci omitek
doporudéujeme dbat pokyn(i a zasad uvedenych v CSN EN
13914-1 (2). V pfipadé potieby zadejte nasi technickou a
poradenskou sluzbu. Jako podklad (jadrova omitka) pro
HASIT mineralni a pastovité Slechténé omitky nebo Stukové
omitky.

Technicka data

® Vyborné zpracovani.
B ZlepSené akustické vlastnosti

Zpracovani

LN

Cislo vyrobku 2000155315 2000155318

Baleni

Mnozstvi na baleni 30 kg/Bal.
Baleni na paleté 42 Mnoz./Pal.
Zrnitost

Spotreba

Poznamka ke spotre-
bé

Mnozstvi vody na jed-

ca. 5,4 L/Bal.
notku

Reakce na ohen

Tepelna vodivost

E)

1000 kg/Bal.

0-2 mm

ca. 15 kg/m?/cm

Udaje o spotiebé jsou orientaéni a zavisi na podkladu a technice zpracovani.

ca. 0,18 L/Bal.

Al

< 0,61 W/mK pro P=50% EN 1745:2002

< 0,66 W/mK pro P=90% EN 1745:2002
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Strojni akusticka omitka

Cislo vyrobku 2000155315 2000155318

Minimalni tloustka
omitky

Skupina malt

Tloustka vrstvy

Objemova hmotnost
zatvrdlé malty

Teplota podkladu
Pokyny k baleni

Materialové slozeni

B Kvalitni vapencovy pisek

B Vzdusné vapno

B Mineralni

B Cement

B Prisady pro zlep$eni zpracovatelnosti

Podklad

Podklad musi byt suchy, bez prachu, bez namrazy, savy,
rovny, dostate¢né tvrdy a pevny, bez vykvétl a
uvolihovacich prostfedkd, olejli a mastnoty. Podklad je nutné
posoudit a upravit v souladu s CSN EN 13914-1(2). Pokyny
pro zpracovani plati pro zdiva zhotovena podle norem a
vyzaduji uzaviené spary. Oteviené spary a chybéjici ¢asti
musi byt nejprve uzavieny vhodnym materialem. VSechny
specialni stavebni materialy (napf. UWS desky, slepé
krabice, XPS-R desky, atd.), se do omitek zpracovavaji dle
pokynl v navodu vyrobce.

Priprava podkladu

Po provéfeni a pfipravé podkladu (vyplnéni lict, spar a
dutin) je mozné provést pfislusnou upravu podkladu
vhodnym zpracovanim. (Napf. roletové skiiné, HWL-desky)
na mistech styku se zdicimi prvky a na mistech lomoveé
kritickych, se vklada vyztuzna tkanina odolna vici alkaliim a
to do horni tfetiny zakladni vrstvy omitky (Cerstvy do
Cerstvého) Pred zpracovanim omitky musi byt osazeny
vesSkeré pouzité omitkoveé listy. Osazeni musi byt v souladu s
pozadavky vyrobce profilu a musi byt z nerezavéjiciho
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10 mm

GP EN 998-1
CS Il EN 998-1
WcO0 EN 998-1

0-15 mm
> 1700 kg/m?®

5-30 °C

V papirovych pytlich nebo volné v silech.

materidlu. K pfipevnéni omitkovych profilli pfed aplikaci
omitek s obsahem cementu doporu¢ujeme Hasit 500
Ansetzmortel (nepouzivejte materialy na bazi sadry!).

Pfiprava materialu

PFi ruéni aplikaci smichejte obsah pytle s Cistou vodou podle
stanoveného mnozstvi vody pomoci michadla do homogeni
smési. Smichanou smés pfi ruénim zpracovani michat
minimalné 2-3 minuty.

Informace o zpracovani

Dalsi vrstvu je mozné aplikovat po vyschnuti pfedchozi
vrstvy. Minimalni doba schnuti: 1 mm omitky = 1 den
schnuti, v zavislosti na klimatickych podminkach.
Podrobné bezpecnostni informace naleznete v
bezpec€nostnim listé. Pfed pouzitim je tfeba tyto
bezpec¢nostni listy procist.

Zpracovani

Produkt mize byt zpracovan véemi bé&znymi omitacimi stroji
a nebo ru¢né. Dodatecné pfidavani plniv a pfisad k hotové
maltové smési je nepfipustné! Nesmichavejte s jinymi
materialy.

PFi strojnim zpracovani nanaseni véemi béznymi omitacimi
stroji.

Po naneseni na podklad se povrch srovna stahovaci lati. P¥i
pocatku tuhnuti povrch upravit filcem nebo molitanem a
nebo zdrsnit mrizovou Skrabkou, v zavislosti na druhu
materialu a dal$i Uprave vrstvy.
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Disperzni natéry nebo obklady je mozné provadét az po
uplném vyschnuti omitky, ne dfive nez po 4 tydnech.

Skladovani

Skladujte v suchu a chladu na dfevéném rostu. Chrante
pred vihkosti.

Skladujte minimalné 9 mésicd v souladu s nafizenim
1907/2006/ES pfiloha XVII pfi +20 °C, 65 % relativni vihkosti
(obsah Cr6+). Datum vyroby je uveden na obale.

Vseobecné informace

Tento list nahrazuje vSechna predchozi vydani. A jen tato
verze je platna. Informace uvedené v tomto technickém listu
predstavuji souCasny stav nasich znalosti a praktickych
zkuSenosti. Informace byla poskytnuta s maximalni snahou
o korektnost. HASIT s.r.o. vSak nenese odpovédnost za jeji
spravnost a Uplnost a sou¢asné nenese odpovédnost za
rozhodnuti uzivatele. Informace sama o sobé tak nevytvari
jakykoli pravni zavazek nebo jakékoliv jiné doplrikové
povinnosti. Zakaznik je povinen zkontrolovat vyrobek a
nezavisle posoudit jeho vhodnost pro zamyslené pouziti.
Nase produkty podléhaji stejné jako vSechny obsazené
suroviny nepretrzitému sledovani, ¢imz je zaru¢ena
konstantni kvalita. Sluzba naseho technického poradenstvi
je k dispozici pro dotazy tykajici se pouziti, zpracovani a
prezentaci nasich vyrobkd. Nas technicky poradensky servis
je Vam k dispozici pro Vase dotazy ohledné pouziti a
zpracovani, jakoz i ohledné predvedeni nasich vyrobka.
Aktudlni stav nasich technickych listd naleznete na nasi
domovské internetové strance, piip. si je mizete vyzadat v
pfislusné obchodni pobocce.

V8echny technické udaje uvedené v tomto produktovém
listu byly stanoveny za laboratornich podminek.

P¥i zpracovani je tfeba dodrzovat platné normy a predpisy
pro kazdou konkrétni oblast pouziti. Pfi nasledném lepeni
obkladll se nanesena vrstva povrchové neupravuje, pouze
se v planované plo$e stahne na hrubo.
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